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Die maintenance Dortmund setzt
neue MalBstabe am 25. und 26.
Februar: Mit rund 250 Ausstellern
ist die Leitmesse der industriellen
Instandhaltung so gro8 und
vielféltig wie nie zuvor - und jagt
dabei einen Rekord nach dem
anderen. Von etablierten Global
Playern bis zu innovativen Start-
ups bildet sie die gesamte Band-
breite der Branche ab und
prasentiert alles, was industrielle
Instandhaltung heute und
morgen erfolgreich macht: von
klassischer Ausriistung tiber
smarte Softwarelésungen bis hin
zum zukunftsweisenden Service.
Auch das Rahmenprogramm
tberzeugt mit Tiefgang. Im
SolutionCenter und ScienceCenter
treffen Praxis und Forschung auf-
einander. Themen wie Retrofit in
der Instandhaltung, Kiinstliche In-
telligenz und Robotik, Nachhaltig-
keit, Asset Management, Pumpen-
und Dichtungstechnik sowie
Servicepartnerschaften stehen im
Fokus — ebenso wie interaktive
Formate, z.B. die gefiihrten Rund-
gange, StartUp Area oder die
neuen Test-Area Exoskelette.
Parallel zur maintenance finden
2026 gleich drei weitere Top-
Events statt: PUMPS & VALVES,
LOGISTICS & AUTOMATION sowie
das EMPACK Special. Damit
erwarten Sie in Dortmund tiber
410 Aussteller und ein einzig-
artiger Uberblick iiber alle
Schltsselbereiche der in-
dustriellen Produktion.

Das Ergebnis: ein umfassendes
Networking- und Informations-
angebot - konzentriert an einem
Ort, mitten im industriellen
Herzen Deutschlands.

Wir wiinschen lhnen inspirierende
Begegnungen, neue Perspektiven
und zwei erfolgreiche Messetage
in Dortmund!

Herzlichst, =
MpeerZ

Maria Soloveva, Head of Cluster
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Wenn Technik die Technik pruft

Autonome Inspektionen mit Robotern und Drohnen werden in der industriellen Instandhal-
tung zunehmend zum Standard. Durch Kl-gesteuerte Datenverarbeitung und cloudbasierte
Softwareplattformen lassen sich sowohl Risiken fiir Mitarbeitende als auch operative Kosten
reduzieren. Kein Wunder also, dass auch der Industriedienstleister Bilfinger auf das Thema
setzt, nach dem Motto: autonom inspizieren statt aufwendig begehen.

In industriellen Anlagen ist die regel-
mafige und prazise Inspektion von Kom-
ponenten und Infrastrukturen zentral fir
einen storungsfreien Betrieb. Traditionell
erfordert dies aber erhebliche personelle
Ressourcen, Fachwissen und oft auch den
Eintritt in gefahrliche Umgebungen.
Autonome Inspektionen mit Robotern und
Drohnen adressieren diese Herausfor-
derungen, indem sie physische Erkun-
dungsaufgaben von menschlichen Arbeits-
kraften entkoppeln und gleichzeitig die
Datentiefe sowie -qualitdt erhéhen. Mo-
derne autonome Systeme basieren dabei
auf mehreren technologischen Saulen:
Roboter unterschiedlicher Bauart am Bo-
den, leistungsfahige Drohnen in der Luft
und einer intelligenten Software zur Koor-
dination und Datenanalyse.

Im letztgenannten Bereich ist die Firma
Energy Robotics aktiv. Das Softwareun-
ternehmen mit Sitz in Darmstadt bietet
eine Full-Stack-KI-Unternehmensplattform
(Enterprise Al Platform) an. Diese ermdg-
licht Gber verschiedene autonome Tech-
nologien hinweg die vorausschauende
Wartung und Betriebssicherheit von
kritischen Anlagen - und das weltweit.
Zum Hintergrund: Roboter fiir autonome
Inspektionen reichen von vierbeinigen
Plattformen tber kettengetriebene Boden-
roboter bis hin zu spezialisierten Systemen
wie dem ExR-2 (Bild oben).

Diese Plattformen sind in der Lage, sich in
komplexen Umgebungen autonom zu
bewegen, Messgerdte und Sensorik zu
steuern und hochwertige Daten zu
erfassen. Ein wesentlicher Vorteil besteht

Ihr Weg zu professionellem Enterprise
Asset Management beginnt hier

Easyfairs Maintenance Dortmund Stand 519

Ultimo EAM Software

www.ultimo.com

darin, geféhrliche Bereiche wie ATEX- oder
IECEx-Zone 1-Umgebungen mit potenziell
explosiven Atmosphdren zu erreichen -
ohne dass Menschen direkt den dort vor-
handenen Gefahren ausgesetzt sind. Robo-
ter konnen Temperaturverlaufe analysieren,
Gaslecks erkennen oder mechanische Ab-
weichungen identifizieren und damit wich-
tige Beitrage zur Zustandstiberwachung
leisten.

Parallel zur Bodentechnologie spielen Droh-
nen eine wachsende Rolle - insbesondere
dort, wo Inspektionspunkte schwer zugang-
lich sind oder groRflachige Areale tiberblickt
werden missen. Automatisierte Drohnen-
inspektionen ermdglichen es, Inspektions-
missionen von Uberall auf der Welt aus-
zuftihren, ohne vor Ort sein mussen.

Weiter auf Seite M2

Ultimq
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,Unsere Zusammenarbeit mit Energy
Robotics ist ein wichtiges Beispiel dafiir, wie
wir die Effizienz und Nachhaltigkeit unserer
Kunden durch den Einsatz modernster Tech-
nologie verbessern’; betont Gerald Pilotto,
Chief Products und Innovation Officer bei
Bilfinger. Bild: Bilfinger

Fortsetzung von Seite M1

Dies gilt nur, sofern entspre-
chende Zulassungen vorliegen.
Hochauflésende Farb- und War-
mebildkameras an  Drohnen
liefern dabei beispielsweise die
Daten, die fiir die Beurteilung von
Zustand und Integritdt von
Strukturen  wie  Tankdachern,
Pipelines oder Hochspannungs-
leitungen  entscheidend  sind.
Durch die Kombination von Luft-
und Bodenperspektiven schaffen
autonome Systeme ein 360-Grad-
Bild der Anlagenzustande, das die
Entscheidungsgrundlage far
Wartungsteams deutlich verbes-
sert.

Die Effizienz und Skalierbarkeit
dieser physischen Systeme wird
aber erst durch die software-
seitige Integration vollstandig
nutzbar — und hier kommen die
Experten von Energy Robotics ins
Spiel: Einheitliche Softwareplatt-
formen flr autonome Inspektio-
nen steuern Roboter und Droh-
nen, planen Inspektionsmissio-
nen und verarbeiten die erfassten
Daten mittels KI-Algorithmen zu
nutzbaren Erkenntnissen.

So ermoglicht beispielsweise die
cloudbasierte  End-to-End-Soft-

ware von Energy Robotics nicht
Flottenmanagement
Inspektions-

nur das
unterschiedlicher
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gerdte Uber eine einzige brow-
serbasierte Oberflache, sondern
transformiert auch simple Mess-
werte in umsetzbare Informa-
tionen. Mit dieser Kl-gestiitzten
Analyse lassen sich dann nicht
nur Inspektionsberichte auto-
matisiert erzeugen, sondern auch
pradiktive ~ Wartungsstrategien
entwickeln, die Ausfallzeiten sig-
nifikant reduzieren helfen.

In der Praxis berichten Anwender,
dass der Einsatz derartiger auto-
nomer Inspektionslésungen eine
neue Phase der Digitalisierung
eingeldutet hat. Beispiel Shell:
Das Unternehmen setzt im
Energy and Chemicals Park
Rheinland auf eine automati-
sierte 360-Grad-Inspektion mit-
hilfe der Softwareplattform von
Energy Robotics sowie zwei ver-
schiedenen Robotern und einer
Drohne. Auf diese Weise konnte
eine umfassende Uberwachung
der Anlagen realisiert werden.
Die eingesetzten Roboter und die
Drohne sind mit visueller und
thermischer Sensorik ausgestat-
tet und nutzen kinstliche In-
telligenz, um Messwerte aus-
zulesen, thermische Anomalien
zu erkennen und Daten kon-
tinuierlich in die Cloud zu tber-
tragen, sodass Abweichungen
vom Standard sofort gemeldet
werden.

In Shells heterogener Anlagen-
umgebung erfillt dabei ein ro-
buster, kettengetriebener Robo-
ter Inspektionsaufgaben in explo-
sionsgefdhrdeten Zonen, wadh-
rend ein Laufroboter enge Be-
reiche adressiert und eine Drohne
schwer zugéngliche Inspektions-
punkte aus der Luft erfasst. Durch
diese Kombination aus mobiler
Robotik, Drohnentechnologie
und zentraler Software kann Shell
die Sicherheitsstandards erhéhen,
die Datenqualitdt verbessern und
einen integralen Schritt in der
Digitalisierung und Automati-
sierung seiner Inspektionspro-
zesse gehen.

L,Wir sind stolz darauf, im Rahmen
unserer  Digitalisierungsbemu-
hungen mit der Energy Robotics
Platform eine gemischte Flotte
von autonomen Inspektions-
robotern und eine Drohne in Be-
trieb genommen zu haben. Die

Der Einsatz von Kl und Robotik markiert in der Ol- und Gasindustrie einen technologischen Wandel in der Inspektion, da autonome Systeme selbst-
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Insgesamt fiihren autonome Inspektionen die Instandhaltung in eine neue Phase: Menschliche Arbeitskraft wird von repetitiven und riskanten Auf-

gaben entlastet, wéihrend Roboter und Drohnen kontinuierlich und standardisiert Daten liefern, die tiber K-gestiitzte Prozesse zu belastbaren Ent-
scheidungen verdichtet werden. Fiir Betriebe in wartungsintensiven Industrien bedeutet dies eine nachhaltige Optimierung der Betriebssicherheit,
eine Reduktion ungeplanter Ausfallzeiten und eine effizientere Nutzung personeller Ressourcen.

unterschiedlichen  Spezifikatio-
nen der einzelnen Modelle geben
uns die Flexibilitat, die wir
benétigen, um eine grof3e Anzahl
von Inspektionspunkten auto-
matisch zu inspizieren”, ver-
deutlicht Thomas Klein, Digital In-
novation Lead bei Shell Energy
and Chemicals Park Rheinland.

Bilfinger setzt auf
autonome IH

Kein Wunder also, dass nun auch
der Industriedienstleister  Bil-
finger eine Partnerschaft mit
Energy Robotics eingeht. Ziel ist
es, Kunden in der Prozess-
industrie umfassende fortschritt-
liche Inspektionsldsungen an-
zubieten. Die Partnerschaft er-
maoglicht es Bilfinger also, seinen
Kunden umfassende Inspektions-
|6sungen anzubieten.

Bilfinger wird dazu die KI-Platt-
form fur Unternehmen von
Energy Robotics als Teil seines
digitalen Dienstleistungsportfo-
lios integrieren und vorantreiben,
um so den Einsatz von Industrie-
drohnen und -robotern fiir eine
Wertschopfung entlang aller Pro-
zessschritte auszubauen.

stdndig auch komplexe und sicherheitskritische Bereiche iberwachen. Dadurch ldsst sich der direkte Personaleinsatz reduzieren und das Unfall-
sowie Verletzungsrisiko in anspruchsvollen Anlagenumgebungen deutlich senken.

Die Plattform ermdglicht, wie be-
reits verdeutlicht, die autonome
Datenerfassung durch Roboter,
Drohnen und loT-Geréte (kurz fir:
Internet of Things) in industriellen
Anlagen, insbesondere zur In-
spektion von entlegenen, schwer
zuganglichen oder geschlosse-
nen Bereichen.

Die spezialisierte kiinstliche In-
telligenz verarbeitet und inter-
pretiert diese Informationen, um
beispielsweise Systeme zu identi-
fizieren, das Druckniveau abzu-
lesen, Temperaturverdanderungen
festzustellen sowie Gasaustritte
oder erste Anzeichen eines
Systemausfalls zu erkennen. Jede
Technologie, die mit Energy
Robotics verknlipft ist, reichert
dabei einen Digital Twin, also eine
virtuelle Nachbildung der Anlage,
mit weiteren Details an - fir ein
zentrales Asset Management in
Echtzeit, verbesserte Anlagen-
integritat und Vorhersehbarkeit.
Die Vorteile sind zahlreich: Auto-
matisierte, Kl-gesteuerte Inspek-
tionen Uber mehrere Technolo-
gien hinweg senken die Betriebs-
kosten deutlich, minimieren Si-
cherheitsrisiken und verbessern
die Datenqualitdt und -konsistenz.
Zu den wichtigsten Kennzahlen
gehdren eine durchschnittliche
Senkung der Betreiberkosten um
20 Prozent und, unter anderem,
um das Zehnfache geringere Kos-
ten fur Tankinspektionen, betont
der Industriedienstleister Bilfin-
ger in diesem Zusammenhang.
Gerald Pilotto, Chief Products und
Innovation Officer bei Bilfinger,
jedenfalls ist tberzeugt: ,Durch
die Kombination unserer um-
fassenden Expertise in den Be-
reichen Wartung und Inspektion
mit dem innovativen KI-Platt-
formansatz von Energy Robotics
bieten  wir unseren inter-
nationalen Kunden einen unver-
gleichlichen Mehrwert. Den Ein-
satz dieser Losungen weiten wir
zunehmend auf alle unsere
Zielmdrkte aus, wodurch die
fiihrende Position von Bilfinger in
Sachen digitaler Transformation
weiter  gestarkt  wird”  Ein
wichtiger Aspekt ist die pro-

fessionelle Implementierung und
Integration  dieser autonomen
Technologien in die bereits be-
stehenden Betriebsabldufe von
Kunden, um so deren zentrale
Herausforderungen ~ bei  der
Inspektion alternder Infrastruktur,
geféhrlicher Einsatzbereiche und
abgelegener Anlagenteile zu be-
antworten. Bilfinger bietet damit
nach eigenen Angaben eine si-
cherere und effizientere Alterna-
tive zu herkdmmlichen manuellen
Inspektionen und Instandhaltung.
maintenance Dortmund 2026
Stand: 411

www.bilfinger.com

Termin:

Mittwoch, 25. Februar 2026
09:00 - 17:00 Uhr
Donnerstag, 26. Februar 2026
09:00 - 16:00 Uhr

Veranstaltungsort:
Messe Westfalenhallen,
Rheinlanddamm 200
44139 Dortmund

Tickets:

Es wird empfohlen, sich vorab
online zu registrieren. Das Ticket
vor Ort kostet 30 Euro.

Tipp: Leser der B&I erhalten auf-
grund der Medienkooperation
mit dem Messeveranstalter
iber den Einladungscode 1401
kostenlosen Eintritt. Besuchen
Sie hierzu unsere Webseite
www.b-und-i.de

Anreise:

Vom Dortmunder Hauptbahn-
hof gelangen Sie mit der U-Bahn
U 45 (Richtung Westfalenhallen)
bis zur Haltestelle ,Westfalen-
hallen”. Aus der Innenstadt brau-
chen Sie mit der U 46 (Richtung
Westfalenhallen) funf Minuten.
Fiir alle, die mit dem Auto an-
reisen, stehen Parkplatze in aus-
reichendem MaR zur Verfligung.
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~Wir denken Anlagenbetrieb ganzheitlich ...”

Industrieservice-Partner SH? Engineering informiert iiber seine Leistungen

Der Industrieservice-Partner SH? Engineering ist in diesem Jahr zum ersten Mal in Dortmund.
Das Unternehmen ist ein technischer Dienstleister mit Schwerpunkt auf Baustellen-, Projekt- und
Construction Management im Maschinen- und Anlagenbau. Es realisiert schliisselfertige Indus-
trie- und Bauvorhaben, iibernimmt das Management komplexer Projekte und stellt qualifiziertes
Fachpersonal fiir Industriemontagen und Instandhaltungsaufgaben bereit. Dariiber hinaus bie-
tet das Unternehmen Interim-Management-Losungen. Stephan Hanfeld, einer der beiden Ge-
schéftsfiihrer, erkliart im exklusiven B&I-Interview, was die SH? Engineering so besonders macht.

lhr Angebot umfasst einen ,In-
dustrieservice im Rundum-sorg-
los-Paket”, das Industriemon-
tage, Instandhaltung und die
Bereitstellung von Fachkraften
umfasst. Wie unterscheiden Sie
sich konkret von klassischen
Dienstleistern, die nur Montage
oder Wartung anbieten - zum
Beispiel in Bezug auf Qualitat,
Flexibilitdit und Integration in
Produktionsprozesse?

Wir  sind  kein  klassischer
Montage- oder Wartungsdienst-
leister, sondern ein integrierter
Industrieservice-Partner. Der
Unterschied ist einfach: Wir
denken Anlagenbetrieb ganz-
heitlich.

SH? begleitet Anlagen {iber ihren
gesamten Lebenszyklus, von der
Montage Uber die Instand-
haltung bis zur gezielten Bereit-
stellung von Fachkréften. Qualitat
sichern wir Uber standardisierte
Prozesse, eingespielte Teams und
kontinuierliche Qualifizierung.
Flexibilitat bedeutet bei uns kurz-
fristige Einsatzfahigkeit ohne Ab-
striche  bei Sicherheit und
Qualitdt. Und Integration heif3t:
Wir arbeiten im Produktionspro-
zess unserer Kunden, nicht da-
neben. Genau darin entsteht der
Mehrwert.

Sie betonen, dass lhre Mon-
tageteams weltweit und ,un-
mittelbar abrufbar” zur Ver-
figung stehen. Wie sichern Sie
aus technischer und organisa-
torischer Sicht die schnelle Ver-
fugbarkeit und Einsatzfahigkeit
lhrer Fachkrédfte - gerade bei
komplexen  Anlagen oder
kritischen Produktionen?
Unsere schnelle Einsatzfahigkeit
ist kein Zufall, sondern das
Ergebnis klarer organisatorischer
und technischer Struktur. Wir ar-
beiten mit einem internationalen
Pool, qualifizierter Fachkrafte,
deren Kompetenzen, Verfugbar-
keiten und  Einsatzfreigaben
jederzeit zentral und transparent
gesteuert werden.

Vor jedem Einsatz erfolgt eine
detaillierte technische Vorberei-
tung, inklusive klar definierter
Aufgabenpaketen, Sicherheitsan-
forderungen und Schnittstellen-
kldrung. Bei komplexen Anlagen
stimmen wir uns bereits im Vor-
feld eng mit dem Kunden ab.
Unsere Teams sind somit bei
Ankunft sofort arbeitsfahig, auch
und vor allem, in kritischen Pro-
duktionsumgebungen.

Im Bereich Industrieinstand-
haltung bieten Sie Wartung, In-
spektion und Instandsetzung an.
Konnen Sie erldautern, wie Ihr
Ansatz  zur  vorbeugenden
Instandhaltung aussieht, und

Stephan Hanfeld ist Griinder und Geschdifts-
fiihrer der SH? Engineering GmbH, einem auf
Projektmanagement, Industriemontage, In-
standhaltung und projektbezogene Pro-
duktionsunterstiitzung spezialisierten Dienst-
leister. Er betont im Interview: ,,Unser Ansatz
in der Instandhaltung ist bewusst
pragmatisch und prozessorientiert. Ziel ist
nicht maximale Wartung, sondern maximale
Anlagenverfiigbarkeit.”

wie Sie mit lhren Kunden zu-
sammenarbeiten, um Produk-
tionsstillstande zu minimieren?
Unser Ansatz in der Instand-
haltung ist bewusst pragmatisch
und prozessorientiert. Ziel ist

nicht maximale Wartung,
sondern maximale Anlagenver-
fugbarkeit.

Daflir kombinieren wir geplante
vorbeugende Wartung mit zu-
standsorientierten Prifungen
und stimmen alle Manahmen
eng mit dem Kunden oder direkt
mit der Produktion ab. Wartungs-
fenster werden so gelegt, dass
Stillstande maoglichst  verkirzt
oder bestenfalls sogar vermieden
werden. Entscheidend ist die Zu-
sammenarbeit mit dem Kunden:
Wir arbeiten nicht gegen die Pro-
duktion, sondern mit ihr. Das
senkt ungeplante Ausfélle und
erhéht die Planungssicherheit
spurbar.

Die Kombination aus Fachper-
sonal und - laut lhrer Dar-
stellung - ,modernen, innovati-
ven Unternehmensorganisation”
klingt nach digital unterstiitzten
Prozessen. Welche digitalen
Tools oder Systeme nutzen Sie,
um Planung, Steuerung und Do-
kumentation von Montage und
Instandhaltung effizient zu ge-
stalten?

Unsere Organisation ist digital
unterstutzt, aber praxisnah. Wir
setzen Systeme dort ein, wo sie
Planung, Steuerung und
Dokumentation vereinfachen -
und nicht dort, wo sie Prozesse
verkomplizieren. Dazu zahlen
digitale Einsatzplanung, mobile

Dokumentation, standardisierte
Checklisten und zentrale Projekt-
daten. Unsere Kunden erhalten
jederzeit Transparenz Uber Fort-
schritt, Qualitét und Nachweise.
Das reduziert Abstimmungsauf-
wand, erhoht Verldsslichkeit und
beschleunigt Entscheidungen.

Fiir viele produzierende Unter-
nehmen spielt die Einhaltung
von Termin- und Kostenvor-
gaben eine zentrale Rolle. Wie
stellen Sie bei SH” sicher, dass
Projekte termingerecht und
budgetkonform abgeschlossen
werden - und wie gehen Sie mit
maglichen Abweichungen um?
Unsere Projekte werden aktiv
gefiihrt, nicht nur begleitet. Klare
Strukturen, realistische Planung
und tagliche Fortschrittskontrolle
gehdren zum Standard. Risiken
identifizieren wir frihzeitig und
adressieren sie konsequent.
Kommt es dennoch zu Ab-
weichungen, reagieren wir sofort,
etwa durch Anpassung der
Ressourcen, Schichtmodelle oder
den gezielten Einsatz zusatzlicher
Spezialisten.

Unser Anspruch ist eindeutig:
Termine und Budgets einhalten,
ohne Kompromisse bei Qualitat
oder Sicherheit.

Neben lhren Kernleistungen in
Produktionsbegleitung, Retrofit
und Montageleitung bieten Sie
auch projektbezogene Unter-
stiitzung in Form von Projekt-
management und  Projekt-
betreuung an - gerade dann,
wenn Kunden kurzfristig Mana-
gement- oder Spezialisten-
kapazititen  bendtigen. In
welchen konkreten Situationen
kommen diese Leistungen
typischerweise zum Einsatz, und
wie integrieren sich lhre Fach-
krafte dabei in die bestehenden
Abldufe und Strukturen der
Kundenunternehmen?
Projektbezogene Unterstiitzung
leisten wir immer dann, wenn
Projekte unter hohem Zeit-, Kom-
plexitats- oder Ressourcendruck
stehen. Typische Einsatzfelder
sind Retrofit-Projekte, Umbauten
im laufenden Betrieb, Neubauten
oder kritische Montage- und In-
betriebnahmephasen.

Je nach Bedarf Gibernehmen wir
Projektmanagement, Montage-
leitung oder Projektbetreuung.
Unsere Fachkréfte integrieren
sich schnell in bestehende
Strukturen, arbeiten nach klaren
Prozessen und  Ubernehmen
operative Verantwortung. Wir ver-
stehen uns dabei nicht als
externer Berater, sondern als ver-
ldngerter Arm des Kunden mit
Entscheidungs- und  Umset-
zungskompetenz.

Die Experten unterstiitzen Kunden auch bei der Inbetriebnahme, dem Anlauf sowie der

= maintenance

Optimierung von Anlagenprozessen. Bilder: SH Engineering

Sie bezeichnen sich als bran-
chen- und leistungsiibergrei-
fend tatig - mit Projekten in
Logistik, Flughafengeschft,
Lebensmittelbranche, Automo-
tive und mehr. Wie stellen Sie
sicher, dass lhre Teams die spezi-
fischen Anforderungen und Re-
gularien (z.B. Sicherheits-, Quali-
tats- oder Branchenstandards)
der jeweiligen Branche erfiillen?
Branchentibergreifendes Ar-
beiten funktioniert nur mit klaren
Standards. Unsere Teams werden
gezielt fir branchenspezifische
Anforderungen qualifiziert, sei es
Logistik, Flughafen, Lebensmittel-
industrie oder Automotive.
Schulungen,  Sicherheitsunter-
weisungen und interne Audits
stellen sicher, dass fachliche und
regulatorische  Anforderungen
eingehalten werden. Ergénzt wird
das durch digitale Dokumen-
tation und enge Abstimmung mit
den Verantwortlichen unserer
Kunden. Sicherheit, Qualitdt und
Compliance sind bei SH? nicht
verhandelbar.

In vielen Unternehmen gewin-
nen Nachhaltigkeit und Effizienz
an Bedeutung. Plant SH?
Aspekte wie Energieeffizienz,
Lebenszyklusmanagement oder
Nachhaltigkeit in lhren In-
dustrieservice bzw. In-
standhaltungsleistungen zu in-
tegrieren - und wenn ja, wie?
Nachhaltigkeit  verstehen — wir
operativ, nicht ideologisch. Unser
Fokus liegt auf langeren Anlagen-
laufzeiten, geringeren Ausfall-
raten und effizientem Res-
sourceneinsatz.

Durch  vorausschauende In-
standhaltung  verlangern  wir
Lebenszyklen, reduzieren Ersatz-
teilverbrauch und vermeiden
unnétige Stillstande. Optimierte
Planung und Digitalisierung
senken Reise- und Einsatzzeiten.
Diese Ansdtze entwickeln wir
konsequent weiter, zunehmend
datenbasiert und anlagenspezi-
fisch.

Fiir produzierende Unterneh-
men mit internationalen Stand-
orten ist haufig eine globale Be-

treuung gefragt. Ihr Webauftritt
erwahnt ein internationales
Netzwerk und weltweite Biiros.
Wie gewadhrleisten Sie (ber
Landesgrenzen hinweg Kon-
sistenz in Qualitat, Sicherheits-
standards und Projekt-
steuerung?

Internationale Projekte steuern
wir Uber einheitliche SH>-Stan-
dards. Qualifikationsanforde-
rungen, Sicherheits- und
Qualitatsrichtlinien sowie Projekt-
steuerung sind weltweit
identisch aufgebaut.

Die zentrale Steuerung wird
durch lokale Einsatzteams er-
ganzt. Digitale Dokumentation
und einheitliches  Reporting
sorgen fir Transparenz und Ver-
gleichbarkeit, unabhdngig vom
Standort. So sichern wir gleich-

bleibende Sicherheit und
Qualitdt Gber Landergrenzen
hinweg.

Da Sie auf der maintenance
Dortmund 2026 ausstellen: Auf
welche Innovationen  oder
Services werden Sie dort be-
sonders aufmerksam machen -
und welche Trends im Bereich
Industriemontage und  In-
standhaltung sehen Sie aktuell,
die Ihre Angebotspalette in Zu-
kunft beeinflussen konnten?
Auf der maintenance Dortmund
2026 zeigen wir keine Konzepte,
sondern  funktionierende  Lo6-
sungen. Im Fokus stehen skalier-
bare  Montageteams, digital
unterstiitzte  Einsatzsteuerung
und praxisnahe Instandhaltungs-
konzepte.

Die zentralen Trends sind klar:
steigender Kostendruck, zuneh-
mender Fachkraftemangel sowie
hohere Anforderungen an Si-
cherheit und Transparenz. Pro-
duzierende Unternehmen be-
noétigen heute ganzheitliche, ver-
lassliche Services. Genau darauf
richten wir unser Leistungs-
portfolio aus:

® robust,

o effizient und

® umsetzbar.

maintenance Dortmund 2026
Stand: 7418

www.sh2-gmbh.de
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»Das sind die Konige der Schnittstellen”

Nirgends stoBt man auf so viele Brownfield-Anwendungen wie in den IT-Abteilungen zwischen
Flensburg und Passau. ERP, MES, BIM, DMS, PLM, CMMS, GIS, PLS etc. - Okosystemtauglichkeit
wird da fiir jede Softwareanwendung zur kritischen GréBe. Insellésungen und Datensilos sind
heute schon anachronistisch. Deshalb entscheidet zunehmend die Anpassungs- und Wandlungs-
fahigkeit liber die Anschaffung einer Software.

Vollig zu Recht’, sagt Thomas
Zapp, International Sales Mana-
ger des Softwarehauses Green-
Gate AG, ,Daten missen flieBen
und konsistent sein. Punkt. An-
sonsten ruiniert man sich heut-
zutage das gesamte operative
Geschéft oder agiert eben nur
sehr limitiert”

Er ergénzt: ,Wir bewegen uns mit
unseren Greengate-Losungen fir
Instandhaltung und Betriebsfiih-
rung sehr, sehr sicher im Umfeld
heterogener, historisch gewach-
sener [T-Landschaften. Vor allem
Uber Schnittstellen. Im Grunde
verstehen wir sowohl die Anbieter
anderer Anwendungen als auch
unsere eigentlichen User - Elek-
triker, Mechatroniker, Schlosser,
Schweiller, Meister, Lageristen,
Disponenten, Betriebsleiter, IT-Ad-
mins, Controller, Geschaftsfuhrer
und externe Instandhaltungs-
Dienstleister — als Okosystempart-
ner, also eigentlich unabhangige
Akteure, die Uber eine digitale
Plattform zusammenarbeiten.”
Bestatigt und beglaubigt wird
diese Attitide von der eigenen
Kundschaft:,,Greengate? Das sind
die Konige der Schnittstellen’,
betont Oliver Moritz, Stellver-
tretender Geschéftsleiter Unter-
nehmensentwicklung - Energie-
wirtschaft der e-regio GmbH & Co.
KG.

Tatsdchlich bietet die Greengate-
Lésung GS-Service als zentrale In-
standhaltungsplattform und
Informationsquelle fur andere
Anwendungen erprobte uni- und
bidirektionale Schnittstellen.

Die Schnittstellen und APIs sind -
je nach Einsatzzweck - unter Ver-
wendung unterschiedlicher Tech-
nologien (REST-API, File-Transfer,
COM) implementiert. Alle Schnitt-
stellen verfiigen Uber eine Pro-
tokollierung der Einzelschritte,
die der System-Administrator
iber den Log-Viewer analysieren
kann.

Schnittstellen zu
ERP-Systemen

Aufwdnde zu Instandhaltungs-
auftrdgen werden an ERP-Syste-
me zur Fakturierung, Abrechnung
und Controlling Ubergeben. Zur
Identifizierung dienen Auftrags-
nummern, Kostenstellen und An-
lagenkennzeichnungen an Ob-
jekten.

SAP/CO - Ubergabe von Auf-

wanden zur Fakturierung an

SAP

SAP/HR - Erfassen von Arbeits-

zeitbuchungen und Abwesen-

heitszeiten

SAP/MM - Synchronisierung

von Artikeln, Bestanden und Er-

satzteilen sowie Verarbeitung

von Bedarfsanfragen  und

Materialanforderungen

LeBit sage — Abgleich von Ar-

beitszeiten fiir die Lohnbuch-

haltung

Navision — Abgleich von Daten

fur die Energie- und Wasser-

wirtschaft

DATEV - Abgleich von kauf-

ménnischen Daten

kVASy - Ubergabe von Einsatz-

zeiten und  Betriebsmittel-

stunden

Allgemeine
Schnittstellen

Die Vernetzung von GS-Service
erfolgt bereits in der Basis-Ver-
sion (ber eine Reihe allgemeiner
Schnittstellen zur IT-Welt.
Schnittstelle zur Anbindung
von DMS (Dokumentenmana-
gementsystemen) von Dritt-
anbietern (z. B. ENAIO) — neben
dem  bereits  integrierten
GreenGate DMS
Microsoft-Office 365
Seriendokumente mit MS Word
Excel- und CSV-Import/Export
Automatische PDF-Erzeugung

als Servicebericht und zur Archi-
vierung

Barcode-Scanner zur Verein-
fachung der Lagerprozesse und
zur Objektidentifizierung
Schnittstelle zum Import von
Artikeln, Bestéanden und Ersatz-
teilzuordnungen

Import von Kostenstellen
GIS-Schnittstelle mit Unterstt-
zung der OGC-konformen Stan-
dards wie WMS, WMTS und WFS
Visualisierung ~ von  Hallen-
pléanen und Standorten der Pro-
duktionsanlagen

Umfangreiche REST-API zur ein-
fachen Integration in Fremd-
systeme

Programmierschnitt-
stellen

GS-Service verfugt Uber ver-
schiedene  Programmierschnitt-
stellen. Sie dienen der Anpassung
des Systems an Kunden-An-
forderungen.  Greengate-Semi-
nare versetzen Key-User in die
Lage, Anpassungen am System
selbst vorzunehmen.

Die  GreenGate.RestAPl  er-

maoglicht eine Integration des

Systems Uber Web-API-Aufrufe.

Per Swagger konnen alle Auf-
rufe simuliert und getestet
werden. Alle Aufrufe werden
intern protokolliert.

Die GS-COM-Schnittstelle er-
moglicht die Automatisierung
des GS-Managers. Externe Pro-
gramme konnen so die Funk-
tionen des GS-Managers nut-
zen; innerhalb des GS-Manager
lasst sich die Funktionalitat Gber

Makros und Dialoge ergénzen.

Die Programmierung der
Makros erfolgt in VB-Skript.

GS-Plug-in-Schnittstellen: Plug-
Ins werden beim Start von GS-
Service geladen und ergénzen
die Anwendung um neue Funk-
tionen. Im Gegensatz zu Makros

7

,Stdrke durch Offenheit - das ist das Greengate-Markenzeichen seit 25 Jahren’; betont Thomas
Zapp, International Sales Manager des Softwarehauses. Bild: Greengate

werden GS-Plug-ins in einer
Hochsprache (C# .Net, VB .Net,
Delphi) geschrieben und bieten
vielseitigere Mdglichkeiten.
GS-DataSync dient dem Import,
Export oder der Synchroni-
sation von Daten zwischen zwei
Anwendungen, in der Regel GS-
Service und eine Fremd-
anwendung. GS-DataSync kann
einmalig oder als zyklischer Im-
port verwendet werden (Low
Code-Verfahren).
GS-ObjectModel ist eine Schnitt-
stelle auf die interne Geschafts-
logik von GS-Service auf Basis

des Microsoft Entity Framework.

GS-ObjectModel ist als
NetAssembly entwickelt und
kann in .Net-Entwicklungen ein-
fach eingebunden werden. Es er-
maoglicht einen weitgreifenden
Zugriff auf die Daten.
Ereignisse (Stérungen, Wartungs-
meldungen) aus dem Prozessleit-
system sowie Betriebsstunden-
zdhler werden an GS-Service
libergeben und dort in Wartungs-

Schnittstellen zur
Prozessleittechnik

und Instandsetzungsauftrage

umgesetzt.
OPC-UA und OPC-DA - Reagiert
auf externe Ereignisse aus der
PLS via OPC und I6st auto-
matisch die entsprechenden
Aufgaben zur Behebung der
Stérungen aus.
Das GS-Messwertmodul 16st bei
Uber- oder Unterschreitung des
Messbereiches  (obere/untere
Schranke)  Wartungsaufgaben
bzw. Storereignisse aus.
BDE (Betriebsdatenerfassung) —
Uber  die  Betriebsdaten-
erfassung werden Ereignisse
aus dem Fertigungsprozess an
GS-Service Ubergeben, um dort
entsprechende Wartungs- und
Instandhaltungsaufgaben zu in-
itileren.

www.greengate.de

Piepenbrock F

Wir drehen an der richtigen Schraube -
damit Ihr Betrieb lauft

Technische Dienstleistungen rund um Ilhre Immobilie
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Die Starkung der Resilienz ...

... ist das Gebot der Stunde, so die Experten von Ultimo

mainten

Aus Sicht von Ultimo, einem fithrenden Anbieter von Software im Bereich Enterprise Asset
Management (EAM), ergreifen derzeit viele Unternehmen MaBBnahmen zur Starkung der digitalen
Resilienz. Dabei riickt vor allem der gezielte Einsatz von Digitalisierung, Automatisierung und KiI-
beziehungsweise ML-Technologien ins Blickfeld, der die reaktive Krisenbewaltigung durch eine
proaktive Reaktionsfahigkeit ergéanzt.

Stérungen in der Lieferkette, geo-
politische Verwerfungen, wirt-
schaftlicher Druck, Arbeitskrafte-
mangel aufgrund des demogra-
fischen Wandels sowie steigende
Kosten haben dazu gefihrt, dass
sich viele Unternehmen wieder
intensiver mit Sicherheit und
Resilienz befassen.

Die Notwendigkeit, smarter, koor-
dinierter und effizienter zu ar-
beiten, ist branchentibergreifend
eine Herausforderung geworden.
Um wettbewerbsfahig zu bleiben,
mussen Unternehmen vor allem
auch aktuelle technologische
Trends aufgreifen, die zu einer
Verbesserung der Agilitdt und
Starkung der Resilienz beitragen.
Zu den wichtigsten Entwick-
lungen und Innovationen, die die
folgenden Jahre pragen werden,
zéhlen dabei laut  Ultimo
folgende drei Trends:

1. Fortschreitende
Digitalisierung

In vielen Branchen wird die
Digitalisierung weiter vorange-
trieben. Dabei werden die Nut-
zung des Internets der Dinge
(IoT) und der Einsatz von
digitalen  Zwillingen  wichtige
Rollen spielen.

daten

Zwillinge
Starkung der Widerstandsfahig-
keit von Unternehmen beitragen,
Krisen-
szenarien simulieren und analy-

zessen

Das loT trdgt unter anderem zu
einer besseren Transparenz von
Lieferketten bei, indem es eine
Vielzahl von Sensoren, Gerdten
und Systemen vernetzt, die kon-
tinuierlich Daten in
erfassen
Kiinftig werden
externe Lieferketten zunehmend
integriert sein.

Logistikunternehmen kénnen so
beispielsweise Verdanderungen in
der Nachfrage besser erkennen
und darauf reagieren - und damit
ihre  Wettbewerbsfahigkeit und

und
interne und

Resilienz verbessern.

Auch kontinuierlich mit Echtzeit-
digitale
einer

aktualisierte
werden  zu

indem sie maogliche

sieren konnen.

Allerdings werden mit der zuneh-
menden Digitalisierung von Pro-
und  Wertschopfungs-
ketten auch die damit ver-
bundenen Risiken steigen - ins-
besondere im Hinblick auf die

Datensicherheit.

Folglich ist davon auszugehen,
dass Unternehmen in wirksame
CybersicherheitsmaBnahmen in-
vestieren werden. Auch dies wird
in letzter Konsequenz zu einer

Starkung der digitalen Resilienz
fiihren.

Echtzeit

2. Zunehmende
Automatisierung

austauschen.

Viele Unternehmen stehen vor
der Herausforderung des Arbeits-
kraftemangels. Automatisie-
rungslésungen werden deshalb
weiter an Bedeutung gewinnen.
Sie werden Arbeitsprozesse ver-
andern und als Werkzeug zur
Steigerung der Effizienz der Mit-
arbeitenden dienen. Wenn die-
jenigen Aufgaben automatisiert
werden, die keinen Nutzen durch
menschliches  Eingreifen  ver-
sprechen, kénnen sich die Mit-
arbeiter komplexeren Aufgaben
zuwenden, die einen Mehrwert
schaffen.

Die Automatisierungsvorteile,
wie eine erhohte Produktivitat,
Wirtschaftlichkeit und Flexibilitat,
eine Reduzierung von Fehlern
oder Kosteneinsparungen, zeigen
sich deutlich beispielsweise im
Logistikbereich.

In den néchsten Jahren werden
Logistikunternehmen verstarkt in
Robotik,  autonome  mobile
Roboter, Lagerdrohnen  und
fahrerlose Transportfahrzeuge in-
vestieren, die repetitive Aufgaben

KiI-Sprachagenten punkten im Praxiseinsatz

Verbesserte Ticketerstellung, Fehleranalyse und Terminplanung

Fieldcode préasentiert auf der maintenance Dortmund 2026 erstmals seine KI-Sprachagenten, die
den ersten Schritt im Wartungsprozess automatisieren, namlich die Stérungsmeldung. Durch
sofortige Anrufannahme, strukturierte Ticketerstellung und automatisierte Terminkoordination
werden hier bereits zu Beginn des Prozesses Verzogerungen reduziert, die oftmals bereits schon
vor dem Technikerbesuch entstehen. Die Losung erh6ht laut Anbieter die Planbarkeit, entlastet
Disponenten und bereitet Techniker effizient auf Einsétze vor.

Viele Verzégerungen im War-
tungsprozess entstehen, bevor
ein Techniker (berhaupt invol-
viert ist. Anrufe erreichen die
Servicezentralen wahrend der
StoBzeiten oder auBerhalb der
Geschéftszeiten oder enthalten
nicht immer alle relevanten Infor-
mationen. Fieldcode zeigt auf der
Messe, wie KlI-Sprachagenten
diese Lucke schlieBen.

Jeder Anruf wird sofort beant-
wortet, der Standort erkannt, die
Stérungsbeschreibung erfasst
und automatisch ein struktu-
riertes Ticket erstellt. So gehen
keine Informationen verloren, und
nichts bleibt bis zur néachsten
Schicht liegen.

Nicht nur die Ticketerstellung,
auch die Terminplanung profitiert
von der Kl-Unterstiitzung. Folge-
einsdtze, geplante Wartungen
oder kurzfristige Anderungen
werden automatisch koordiniert.
Der KI-Agent ruft zurtick, bestatigt
Termine, pruft Zugangsvorausset-

Bilder: Fieldcode

Fieldcode zeigt live, wie der KI-Sprachagent
eine Stérungsmeldung automatisch erfasst.

zungen oder passt Zeitfenster bei
Bedarf an.

Wird eine Mailbox erreicht, erfolgt
ein erneuter Anruf. Dies senkt die
Zahl verpasster Termine und sorgt
fur mehr Planbarkeit in den
Routen der Techniker.

Vorpriifungen und
Fehlerchecks

Die KI fuhrt bei haufig auf-
tretenden Problemen den Anrufer
durch grundlegende Prifschritte,
wie Neustarts, Statusabfragen
oder Sicherheitsverriegelungen.
Die Ergebnisse werden direkt dem
Ticket hinzugefiigt und liefern
Disponenten und Technikern klare,
verwertbare Informationen.

Alle erfassten Daten flieBen un-
mittelbar in die Fieldcode-Platt-
form.

Disponenten und Techniker ar-
beiten so mit identischen
Informationen - ohne zusatzliche

a n c e B&I MESSEZEITUNG 2026
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wie die Kommissionierung, Ver-
packung und Sortierung lber-
nehmen.

3. Verstarkte Nutzung
von Kl und ML

Das  Wertschopfungspotenzial
von Kl und ML (Machine
Learning) ist immens und immer
mehr  Unternehmen  werden
diese Technologien einsetzen, um
ihre Prozesse zu optimieren, die
Effizienz zu steigern und die
menschliche  Fehlerrate  zu
reduzieren.

Im Logistikbereich etwa kann
mittels  Kl-gestiitzter ~ Vorher-
sagemodelle und Echtzeitiiber-
wachung die Genauigkeit von Be-
darfsprognosen deutlich verbes-
sert werden. Dartiber hinaus ist es
mit Kl-Kameras und Sensoren
maoglich, die Bestandsverfolgung
zu automatisieren. Nicht zuletzt
unterstutzt der KI-Einsatz in Dis-

tributionszentren bei der
prazisen  Positionierung  von
Assets in Bezug auf Nach-

fragemuster, Transportnetzwerke
oder die Verfiigbarkeit von Ar-
beitskraften.

Auch im Fertigungsbereich zeigt
sich der KI-Nutzen, gerade
hinsichtlich der Kl-gestitzten vor-
ausschauenden Wartung. KI-
Modelle, die Sensordaten aus-
werten und operationalisieren,
werden im Bereich des Asset-
Managements eine  zentrale
Funktion einnehmen, indem sie
die Fehlererkennung und -pré-
vention verbessern. Auf Basis
datengestitzter Erkenntnisse
kénnen Unternehmen so pro-

Digitalisierung und Auto ierung wer-
den in der Industrie auch weiterhin beherr-
schende Themen bleiben. Vor allem aber
gewinnen auch Kl und ML an Bedeutung. Die
Technologien werden Unternehmen eine
Steigerung der Produktivitcit und Effizienz,
eine Optimierung der Performance und eine
intelligentere Entscheidungsfindung durch
Echtzeit-Datentransparenz erméglichen’ ist
Berend Booms, Head of EAM Insights von
Ultimo, liberzeugt. Bild Ultimo

gnostizieren, wann eine Ma-
schine wahrscheinlich ausfallen
wird, und MaBBnahmen ergreifen,
um dies zu verhindern.

Berend Booms, Head of EAM
Insights von Ultimo, betont in
diesem  Zusammenhang ab-
schlieBend: ,Mit KI angereicherte
Losungen konnen damit auch
entscheidend zur Starkung der
digitalen  Resilienz  beitragen,
etwa durch die frihzeitige Er-
kennung von und Reaktion auf
Risiken.

maintenance Dortmund 2026
Stand: 519

www.ultimo.com
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KI-Sprachagent

Terminbestcdtigungen und Riickrufe laufen automatisiert, ohne dass Disponenten eingreifen
mdissen. Zudem liefern Vorpriifungen durch die KI den Technikern klare Informationen vor Ort.

Tools, manuelle Ubergaben oder
Medienbriiche. Dies ist besonders
relevant, da Wartungsorganisatio-
nen heute mit steigenden An-
forderungen, komplexen An-
lagenstrukturen und begrenztem
Personal konfrontiert sind. Ver-
zogerungen treten oft nicht im
Einsatz, sondern in den ersten
Stunden nach einer Stoérungs-
meldung auf.

Zero-Touch-
Demonstration

Am Fieldcode-Stand kdénnen Be-
sucher live erleben, wie eine
Stérungsmeldung aufgenommen,
ein Ticket erstellt, ein geeigneter
Termin vorgeschlagen und der

Besuch automatisch bestétigt
wird. Die komplette Zero-Touch-
Automationskette wird gezeigt:
Tickets durchlaufen nach der Er-
stellung automatisch die Planung
und werden basierend auf Fahig-
keiten, Verfugbarkeit, Nahe und
SLAs dem passenden Techniker
zugewiesen - ganz ohne manu-
elle Eingriffe.

Diese Livedemonstration ver-
deutlicht, wie KI-Sprachagenten
und Zero-Touch-Automatisierung
zusammenwirken, um Ablaufe zu
vereinfachen und Reaktionszeiten
zu verkirzen.

maintenance Dortmund 2026
Stand: 827
https://fieldcode.com/de/features
/voice-ai-agent-integration
www.fieldcode.de
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Autonome Prozesse statt reaktives Eingreifen

Erfolgreiche digitale Instandhaltung dank ganzheitlichem Ansatz

Die industrielle Instandhaltung erlebt aktuell einen tiefgreifenden Wandel. Dabei sind reaktive
InstandhaltungsmaBBnahmen, die vor allem bei Stérungen oder nach Ausfillen durchgefiihrt
werden, nicht mehr zeitgeméaB. AuBerdem fressen zeitlich fest geplante Wartungsintervalle
unnotige Ressourcen (Personal und Budget), da sie haufig zu frith durchgefiihrt werden. Daraus
resultieren zunehmend datengetriebene- oder auch zustandsbasierte Ansatze. Technologie
bringt Echtzeitdaten in die Instandhaltung und verschiebt den Fokus weg vom bloB3en ,Repa-
rieren” hin zu einem integralen Bestandteil der Produktionsstrategie. Diese hat das Ziel, Ausfélle
nicht nur zu verhindern, sondern auch Produktivitdt, Effizienz und Nachhaltigkeit zu steigern.

Traditionelle Wartungskonzepte
stoen angesichts steigender
Komplexitdt in der Produktion
haufig an ihre Grenzen. Un-
terschiedlichste und heterogene
Maschinenparks, vernetzte An-
lagen und automatisierte Pro-
zesse erfordern neue Methoden,
um Daten aus Steuerungen,
Sensoren und Backend-Systemen
in Einklang zu bringen und sinn-
voll auszuwerten.

Modulare Industrie-4.0-Plattfor-
men, wie Membrain-loT, spielen
hierbei eine zentrale Rolle. Denn
nur so wird ein durchgéngiger
und nahtloser Informationsfluss
zwischen Mobility, loT-Applika-
tionen, Maschinen & Steue-
rungen und Anbindung an KI-
Module gewahrleistet.

Livedaten (aus Sensoren: Vibra-
tion, Temperatur oder Druck)
bieten so die Basis fuir voraus-
schauende Wartungsansétze und
visualisieren einen kontinuierli-
chen Gesundheitszustand des
Maschinenparks.

Ebenfalls lassen sich mithilfe von
KI-Modulen Maschinendaten in
Echtzeit analysieren und somit
Anomalien erkennen. Wartungs-
maBnahmen lassen sich so ge-
zielt und zustandsbasiert planen.
Das reduziert Stillstande, ver-
langert die Lebensdauer von
Komponenten und spart Res-
sourcen.

Echtzeitdaten als Basis

Die Voraussetzung fir digitale In-
standhaltungsansatze sind Echt-
zeitdaten aus dem Shopfloor. An-
stelle von festen Wartungsinter-
vallen melden Anlagen und
Maschinen, wenn sie von de-
finierten Parametern abweichen
oder eine bestimmte Anzahl an
Betriebsstunden erreicht ist.

Die Industrie-4.0-Plattform st
dabei die zentrale Daten-
drehscheibe. Sie verbindet die
Welten und sorgt fur Prozess-
automatisierung  (automatische
Pushmeldungen und Wartungs-
auftrage).

Dabei lauft der gesamte Prozess —
von der Datenerfassung bis zur
MafBnahme - digital, transparent
und ohne Medienbriiche. Das er-
moglicht  schnelle  Reaktions-
zeiten, reduziert die manuelle Ar-
beit und automatisiert die ge-
samte Dokumentation.

Effizienz in der Flache

Ein elementarer Baustein der
digitalen Transformation ist das

Smartphones und Tablets sind aus der
Instandhaltung nicht mehr wegzudenken.

mobile Arbeiten. Smartphones
und Tablets haben sich als tég-
licher Begleiter in der In-
standhaltung etabliert.

Uber  mobile  Applikationen
greifen Techniker auf Auftrage,
Meldungen oder digitale Check-
listen zu - direkt vor Ort an der
Maschine. Das reduziert auf3er-
dem den Dokumentationsauf-
wand, eliminiert Papierprozesse
und sorgt fir eine deutlich ho-
here Datenqualitdt, da Informa-
tionen unmittelbar ins fihrende
System zurlickflieBen.

Auch Routineaufgaben lassen
sich digital abbilden. Dabei sind
Checklisten ein zentraler Be-
standteil vieler betrieblicher Ab-
ldufe. Sie kommen im Qualitats-

management, bei Audits, in der
Instandhaltung und in vielen wei-
teren  Unternehmensbereichen
zum Einsatz.

Trotz ihrer Bedeutung erfolgt ihre
Dokumentation in vielen Un-
ternehmen noch immer manuell.
Der damit verbundene Aufwand
ist hoch und die Ergebnisse sind
héaufig uneinheitlich. Um vor-
handene Checklisten schnell und
einfach digital, bzw. mobil ver-
fugbar zu machen, nutzt man das
neue Checklisten-Tool von Mem-
brain KI. So lassen sich bestehen-
de Checklisten aus unterschied-
lichen Quellen wie Word-Do-
kumenten, Excel oder PDF auto-
matisch strukturieren und
digitale Checklisten generieren.
Das Checklisten-Tool bringt die
gewinschten Checklisten laut
Entwickler automatisch, einfach
und schnell in ein digitales For-
mat. Die Anwender haben die
Méglichkeit, bei Bedarf Anderun-
gen direkt selbst vorzunehmen
bzw. die Checkliste anzupassen.
Die fertige Checkliste wird im An-
schluss automatisch im System
hinterlegt und steht unmittelbar
zur weiteren Verwendung bereit.

Innovation ohne
IT-Hirden

Oftmals scheitern Innovationen in
der Instandhaltung aufgrund von
fehlenden oder nicht abschatz-
baren IT-Ressourcen. Schnell ver-
fugbare Losungen hingegen sind
ein unterschatzter Erfolgsfaktor,
da kostenintensive und zeitauf-
wendige Programmierungen ver-
mieden werden. Low-Code-Platt-
formen  bieten hierfir die
passende Umgebung.

Mobility, IoT und KI revolutionieren die Instandhaltung. Bilder: Membrain

So kdnnen beispielsweise mit der
Membrain-loT-Suite schnell und
einfach loT-Anwendungen vom
Fachbereich selbst erstellt werden,
wie der Softwareanbieter betont.
Dabei lassen sich liber grafische
Benutzeroberflachen Wenn-
dann“-Logiken konfigurieren -
beispielsweise: ,Wenn Temperatur
der Maschine groBer als 80 Grad
Celsius ist, wird eine automatische
SAP-Meldung per Pushnachricht
an Instandhaltung gesendet”.

So konnen Fachbereiche eigen-
standig Anwendungen entwickeln
und auf ihre Prozesse zuschneiden,
ohne auf knappe IT-Ressourcen
angewiesen zu sein. Diese Flexi-
bilitdt fordert die Eigeninitiative
der Instandhaltungsteams, be-
schleunigt Innovationszyklen und
ermoglicht eine kontinuierliche
Prozessoptimierung direkt aus der
Praxis heraus.

Transparenz in Echtzeit

Das Datenvolumen in Shopfloor-
Daten waéchst exponentiell. Um
den Uberblick nicht zu verlieren,
werden Dashboards benétigt.
Denn nur so kénnen qualitative
Kennzahlen wie Maschinenver-
fugbarkeit, Stillstandszeiten/
Downtimes, MTBF (Mean Time
Between Failures), MTTR (Mean
Time To Repair) strukturiert und
Ubersichtlich dargestellt werden.
Sie visualisieren den ,Gesund-

heitszustand” des Maschinen-
parks und erleichtern so
Priorisierung und Planung.
Fihrungskrifte erkennen auf
einen Blick, wo Handlungsbedarf
besteht, und konnen strategische
Entscheidungen auf einer validen
Datenbasis treffen. Die Ver-
bindung von Dashboards und loT
sorgt somit fiir eine durchgéngige
Transparenz, die weit Uber die
reine Fehlerdiagnose hinausgeht
- hin zu einer datenbasierten
Steuerung der gesamten In-
standhaltungsstrategie.

Technologie: Enabler,
nicht Selbstzweck

Bei aller Begeisterung fir neue
Technologien darf der Mensch
nicht in den Hintergrund geraten.
Digitale Systeme entfalten ihren
Nutzen erst, wenn sie verstandlich,
nachvollziehbar und bei den
Nutzern akzeptiert sind.

Gute Instandhaltungslésungen
zeichnen sich deshalb durch
intuitive Bedienung, Ganzheitlich-
keit und Skalierbarkeit aus. Denn
nur wenn die Losung Prozesse
vereinfacht, den Arbeitsablauf be-
schleunigt und  notwendige
Dokumentation automatisiert,
bietet sie dem Instandhalter einen
deutlichen Mehrwert. Die digitale
Transformation ist kein rein tech-
nisches Projekt, sondern ein
kultureller Prozess.

Weiter auf Seite M8
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Unsere Software hilft Ihnen, steigende Herausforde-
rungen in Betriebsfiihrung, Instandhaltung und Doku-
mentation zu meistern. Besuchen Sie uns auf einer
unserer nachsten Messen in Essen oder Dortmund
und entdecken Sie unsere neuesten Entwicklungen.
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Fachwissen: Zu wertvoll, um es zu verlieren

Software bewahrt das Erfahrungswissen der Techniker und verarbeitet dieses intelligent

Siemens gleicht Leistungsunterschiede zwischen Schichten aus, Phoenix Contact macht Pro-
duktionsfehler riickverfolgbar, Clarios plant das internationale Roll-out: Die drei exemplarisch ge-
nannten, global agierenden Hersteller nutzen findlQ, um kritisches Expertenwissen zu sichern.
Diese Software der Findiq GmbH aus Ostwestfalen-Lippe verbindet nach eigenen Angaben als
erste Losung weltweit Wissensmanagement und Kl-gestiitztes Assistenzsystem.

Viele Unternehmen haben mitt-
lerweile eine Digitalstrategie,
setzen neuartige Projekte auf,
befassen sich mit kiinstlicher In-
telligenz in Bezug auf Auto-
matisierung und Maschinenkon-
nektivitdt. Und finden dennoch
keine unmittelbare Antwort auf
drei absolut drangende Probleme,
die Industriebetriebe aller Art vor
immer  schwierigere  Heraus-
forderungen stellt:
® unterschiedlich starke Schicht-
performances, vor allem bei-
spielsweise der Nachtschicht,
® eine zunehmende Fluktuation
von Mitarbeitern,

® das Ausscheiden von er-
fahrenen  Mitarbeitern, die
schwer zu ersetzen sind.

Obwohl  diese  Entwicklung

nahezu jedes Unternehmen be-
trifft — ab 2026 ist beispielsweise
das  Erwerbspersonenpotenzial
wegen der Arbeitskraftever-
knappung in Deutschland erst-
malig sinkend -, haben doch die
wenigsten  Firmen  wirksame
Ideen oder sogar Tools in der An-
wendung, um gegenzusteuern.

Eine allgemeine Software fir alles
hilft in der Regel nicht. Vielver-
sprechender ist es, mit einer
gezielten Losung einen Weg ein-
zuschlagen, um alle drei Hemm-
nisse anzugehen. Die Findiq
GmbH, ein Softwareanbieter aus
der Industrieregion Ostwestfalen-
Lippe (OWL), bietet hierzu findIQ
an, eine Software-as-a-Service-

Lésung, die das scheidende
Wissen rund um den Betrieb, die
Instandhaltung und den Service
industrieller Maschinen und An-
lagen laut Lésungsentwickler in-
telligent sichert und nachhaltig
verwertet.

Dazu verbindet eine kiinstliche
Intelligenz Wissensmanagement
und Assistenzsystem in einer
Software. Und hilft dadurch, Ex-
pertenwissen digital fiir die Zu-
kunft zu sichern und anwender-
orientiert in die tagliche Nutzung
zu bringen. Und das mit
maximaler Prézision, anwender-
orientierter Bedienung und in-
zwischen tausendfach erprobter
Zuverldssigkeit in der taglichen
Nutzung.

Drei Praxisbeispiele,
drei Ansatze

,Seit Uber vier Jahren hilft unsere
Software dabei, Expertenwissen
aus den Kopfen von Spezialisten
nachhaltig zu sichern und fur
immer zu bewahren’, erklart Sina
Volkmann, CEO und Mit-
Grunderin von findlQ.

Sie fUhrt weiter aus: Innovations-
fihrer setzen findIQ ein und be-
gegnen damit den Heraus-
forderungen dieser Zeit, die ein
produzierendes  Unternehmen
durchaus zu Fall bringen kann
oder zumindest die Leistung
schwécht.”

Besuchen Sie uns
Halle 4 Stand 402

Kostenfreien Eintritt sichern!
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Drei Kundenbeispiele von
Siemens, Phoenix Contact und
Clarios zeigen, dass und wie es
funktioniert: Alle haben einen
unterschiedlichen Fokus, kom-
men aus einem komplett ande-
ren Industriezweig. Aber alle
schaffen sich ihre eigene Wissens-
basis, um die hochgradige
Effizienz auch in Zeiten von Fach-
kraftemangel, Schichtarbeit und
ungelernten  Mitarbeitern  zu
behalten.

So sorgt Siemens mit findlQ dafiir,
dass es kaum noch verschiedene
Leistungsniveaus in der ope-
rativen Arbeit gibt. Hintergrund:
Im Motorenwerk in Bad Neustadt
war es messbar, dass einige
Schichten deutlich haufiger Ma-
schinenstillstande  hatten, als
andere. Weil beispielsweise er-
fahrene Kollegen, die Anlagen
wieder zum Laufen bringen, nicht
zligig genug erreichbar waren.
Seit der Einfihrung der ge-
nannten Software - was nach
einer Testphase und Evaluierung
im Shopfloor erfolgte - gleichen
sich die Schichtleistungen immer
weiter an.

Weniger erfahrene Mitarbeiter
erhalten Unterstilitzung durch das
in der App gesammelte Wissen
und sind dadurch wesentlich
handlungsfahiger. Das Trouble-
shooting lauft prazise und zielge-
richtet.

Wichtig in diesem Zusammen-
hang: Siemens hat sich friihzeitig
entschieden, das Unternehmen
zukunftsfahig zu machen, in dem
die Menschen,  also die
Maschinenbediener, technischen
Mitarbeiter und unternehmens-
eigenen Servicetechniker in den
Mittelpunkt gestellt wurden.

Das  Technologieunternehmen
hat mittlerweile einen eigenen
findlQ-Manager ausgebildet, der
die Wissensbasis kontinuierlich
erweitert und weitere Key-User
zur App-Nutzung befahigt. Und
Siemens steht erst am Beginn des
gemeinsam Weges: Von Bad Neu-
stadt aus wird die Software der-
zeit deutschlandweit und im
ndchsten Schritt auch inter-
national auf andere Werke und
Serviceeinheiten ausgerollt.

Fortsetzung von Seite M7

Wer heute in Digitalisierung im Be-
reich Instandhaltung investiert,
schafft die Basis fiir resiliente und
nachhaltige Produktionsprozesse.
Die Instandhaltung profitiert somit
nicht nur von einer hdoheren
Maschinenverfiigbarkeit und ge-
ringeren Betriebskosten, sondern
die  Wettbewerbsfahigkeit wird
auch noch gestérkt. Unternehmen,
die ihre Daten intelligent nutzen,

- ) e
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Findiq ist ein 2022 gegriindetes Technologieunternehmen aus Deutschland, das im Bereich
Wissensvermittlung im Maschinenservice aktiv ist. Das Unternehmen bietet einen Ansatz, das Er-
fahrungswissen der Servicetechniker zu bewahren und intelligent zu verarbeiten - auf eine ein-

fache und skalierbare Weise. Bilder: Findiq

Alteingesessene, produzierende
Betriebe haben immer eine be-
reits existente  Softwareland-
schaft - von Produktionsleit-
system bis ERP-System. Phoenix
Contact kann hier als plakatives
Beispiel fur die Zusammenarbeit
unterschiedlicher Lésungen die-
nen, denn auch dort wurde eine
spezifische Software fiur den
Wissenstransfer gesucht. Aber sie
musste  zwingend zur vor-
handenen Umgebung passen.

Bei Phoenix Contact werden mit-
hilfe von findlQ aufgetretene
Fehler am Ende der Produktions-
linie dokumentiert, die Software
wurde dafiir in die Prifsystem-
landschaft eingebettet. Der An-
satz war, dass Artikel- und Pro-
duktionsfehler  rickverfolgbar
sein sollen, um den Ablauf in Zu-
kunft zu optimieren und wieder-
holt auftretende  Beeintrach-

tigungen abzustellen.

Stérungen werden also nicht nur
bearbeitet und beseitigt, sondern
gespeichert und in das System
zurlickgespielt, um dadurch eine

stetige Verbesserung zu erzielen.
Genauso wichtig ist am Ende der
strategische Gedanke, in wel-
chem Mafe eine Software mit
einem Unternehmen mitwachsen
kann und soll. Der Batterieher-
steller Clarios befindet sich zwar
aktuell noch in der Pilotphase mit
findlQ, hat sich aber von Beginn
an sehr genau Gedanken dartiber
gemacht, wie die Software zum
Wissenstransfer an einem speziel-
len Standort eingefiihrt wird, in
welcher Reihenfolge das Wissen
in die App gelangt und wie das
Roll-out kinftig national und
international erfolgt.

Dies gelingt, wenn sich Innova-
tionsabteilung und entscheiden-
des Management fir die Pro-
duktion friihzeitig zusammen-
setzen und den strategischen
Weg aufzeigen, ohne die
operative Umsetzung aus dem
Blick zu verlieren. Und die Soft-
ware eine solche Planung zuldsst.
maintenance Dortmund 2026
Stand 7601-B

www.findiq.de

Tipp: Im Rahmen der maintenance Dortmund gibt es an beiden Tagen auch Vortrége von Findiq.
Am 25. Februar auf der SolutionCenter-Biihne und am 26. Februar auf der PioneerStage. Bei
beiden Vortrdgen werden unter anderem auch spezielle Usecases bei Kunden eine gewichtige

Rolle spielen.

konnen strukturelle Muster frih-
zeitig erkennen, proaktiv reagieren
und ihre Ressourcen gezielt ein-
setzen. So vollzieht sich ein
Wandel weg von reaktiven
,Feuerwehreinsatzen” hin zu einer
vorausschauenden, strategischen
Planung.

Maschinen, die sich selbststandig
melden, drohende Maschinen-
ausfalle, die vorrausschauend er-
kannt und Ressourcen, die optimal

geplant werden kénnen - all das
ist kein Zukunftsszenario mehr,
sondern bereits gelebte Realitat in
zeitgemdBen  Produktionsumge-
bungen. Fertigungsunternehmen,
de diese Chancen friihzeitig
nutzen, legen den Grundstein fur
eine zukunftssichere, effiziente
und intelligente Produktion.
maintenance Dortmund 2026
Stand: 616
www.membrain-it.com
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Beschaffung als kritischer Erfolgsfaktor

Conrad zeigt auf der maintenance (nicht nur) neue Messlosungen fiir die Instandhaltung

Im Mittelpunkt des Messeauftritts von Conrad stehen unter anderem neue Priif- und Messgerite
von Voltcraft, die speziell auf aktuelle Anforderungen wie vorausschauende Wartung, Gleich-
stromanwendungen und hohe Anlagenverfiigbarkeit ausgelegt sind. Ergénzt wird dies durch die
Conrad Sourcing Platform, die ungeplante Bedarfe ebenso abdeckt wie strategische Beschaf-
fungskonzepte. Vorgestellt werden zudem neue, hoch prizise Gleichstromzangen, die laut Her-
steller eine zehnfach genauere Gleichstrommessungen als herkémmliche Stromzangen bieten.

Ungeplante  Anlagenstillstande
verursachen hohe Kosten und
sind in vielen Betrieben ein zen-
traler Treiber fuir den Ausbau vor-
ausschauender Wartungskonzep-
te. Moderne Sensorik und pro-
fessionelle Messtechnik spielen
dabei eine Schlisselrolle.

In Dortmund zeigt Conrad, wel-
che Werkzeuge Instandhalter
dabei unterstiitzen konnen. Ralf
Heinrichs, Vice President Sales
Deutschland bei Conrad Elec-
tronic, ordnet ein:,Gut gewartete
Maschinen sind ein wichtiger
Baustein, um den Unternehmens-
erfolg zu sichern. Eine durch-
dachte Instandhaltungsstrategie
minimiert die Ausfallzeiten”

Was er genau darunter versteht,
erklart er so: ,Friher hat man
repariert, wenn etwas kaputt war.
Heute gehen immer mehr
Unternehmen dazu tber, voraus-
schauend zu warten. Damit das
gelingt, ist der Einsatz moderner
Sensorik und  professioneller
Messtechnik unerldsslich. Und
genau die prasentieren wir auf
der maintenance in Dortmund.”
Doch selbst bei einer voraus-
schauenden Wartung lassen sich
ungeplante Bedarfe nicht immer
vollstandig vermeiden. Ersatzteile,
Werkzeuge und  Messgerate
mussen im Storfall dann schnell
verfiigbar sein, um Stillstdnde zu
begrenzen.

Conrad positioniert sich hier als
Beschaffungspartner mit breitem
Sortiment, hoher Verfligbarkeit
und unterschiedlichen Liefer-
und Vertragsmodellen. Express-
lieferungen fur kurzfristige Anfor-
derungen stehen dabei ebenso
im Fokus wie Rahmenvertrage fur
planbare Bedarfe.

Auf dem Messestand erhalten Be-
sucher einen Uberblick tiber das
Leistungsportfolio der Sourcing
Platform im Kontext der tech-
nischen Instandhaltung.

Der Installationstester IST 3000E
von Voltcraft, der unter anderem
auf der Messe zu sehen sein wird,
deckt sicherheits- und funktions-
relevante Messungen elektrischer
Anlagen gemdfl VDE 0100 ab.
Dazu zdhlen unter anderem
Schleifen- und Isolationswider-
stand,  Niederohm-Messungen,
die Ermittlung von Kurzschluss-
stromen Gber die Netzimpedanz
sowie Durchgangs- und RCD/FI-
Tests. Erdungsmessungen sind
ebenfalls moéglich.

Das Gerdt kann bis zu 1.000
Messungen speichern und er-
moglicht eine Berichterstattung
per Excel-Export. Erganzt wird
das Set durch einen aktiven Mess-
adapter fur EVSE-Messungen an
Wallboxen und Ladestationen.
Neben dem Installationstester
prasentiert Conrad auch
Stromzangen fir anspruchsvolle

Messtechnik, hier die neue Stromzange VC-
515 von Voltcraft, wird bei Conrad nicht iso-
liert betrachtet, sondern als Bestanditeil eines
integrierten Wartungskonzepts, das von der
Diagnose iber die Ersatzteilbeschaffung bis
zur Dokumentation reicht. Bilder: Conrad

DC-Anwendungen. Auf dem
Messestand kann unter anderem
die Stromzange VC771 PV von
Voltcraft im Livebetrieb getestet
werden. Sie ist fUr Messungen in
DC-Microgrids,  Photovoltaikan-
lagen und der Elektromobilitat
ausgelegt und bietet mit CAT IlI
1.500 V eine hohe Schutzklasse.
Der Messbereich reicht bis 1.500 A
AC und bis 2.000 A DC. Funktionen
wie ein zuschaltbarer Tiefpassfilter
fir Messungen an Frequenzum-
richtern sowie die Echtzeitiiber-
tragung der Messdaten auf mobile
Endgerdte adressieren typische
Anforderungen aus Wartung und
Instandhaltung.

Apropos Stromzangen: Auch die
zwei neuen Gleichstromzangen
von Voltcraft, die diese Tage vor-
gestellt werden, sollen auf der
Messe zu sehen sein. Die Modelle
VC-513 und VC-515 sind laut
Anbieter auf besonders prazise
DC-Messungen ausgelegt und er-

Aurige (45

reichen eine im Vergleich zu
herkémmlichen Stromzangen
deutlich hohere Genauigkeit. Der
Hersteller spricht in diesem Zu-
sammenhang von einer um den
Faktor 10 verbesserten Genau-
igkeit im Vergleich zu herkdmm-
lichen Stromzangen.

Harald Lehner, Categorymanager
Voltcraft Messtechnik bei Conrad
Electronic, unterstreicht deren
Bedeutung: ,Gleichstrom stellt in
vielen Féllen eine besondere Her-
ausforderung dar. Stromzangen,
die ihn prézise messen, sind mehr
als ein Werkzeug - sie sind ein
Garant fur Zuverldssigkeit und
Sicherheit

Die beiden Modelle unter-
scheiden sich unter anderem in
Zangenoffnung  und  Strom-
bereich. In Zahlen ausgedriickt:
Die VC-513 bietet im Messbereich
4 A eine Auflésung von 0,001 A/
+ (30 Prozent +13), das
Topmodell VC-515 sogar 0,001 A/
+ (3,0 Prozent +20) bei 6 A.
,Obwohl beide Zangen auch die
Wechselstrommessung  beherr-
schen, sind sie besonders gut fur
Messungen an Batteriespeichern,
Ladegerdten und Ladeinfrastruk-
tur sowie an BackupBatterie-
Systemen  geeignet’,  betont
Harald Lehner.

Die Messgerdte sind gleicher-
mafen fir Anwendungen an Bat-
teriespeichern, Ladegeraten, Lad-
einfrastruktur und Backup-Bat-
teriesystemen konzipiert. Funktio-
nen wie DC-Reihenmessungen er-
moglichen gemaB  Gerdteent-
wickler eine zeitsparende Diagno-
se, etwa bei in Reihe geschalteten
Batteriesystemen, und unter-

stiitzen damit die Fehlersuche in
komplexen Anlagen.
maintenance Dortmund 2026
Stand 516
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Instandhaltungsprofis knnen unter anderem den Installationstester IST 3000E am Conrad

Stand auf der maintenance in Dortmund testen.

Uberwachungsservice fiir Drittsysteme

Condition-Monitoring-Systeme
fiir mechanische Antriebe benéti-
gen einen Uberwachungsservice.
Dort laufen Alarm- und andere
Meldungen auf, die auf Unregel-
maBigkeiten hindeuten. In der
Regel werden Meldungen zu-
néchst verifiziert und fithren dann
zu Handlungsempfehlungen, die
an die Instandhaltung weiterge-
geben werden. Durch den Uber-
wachungsservice werden dartiber
hinaus Ausfélle einzelner Senso-
ren oder des Condition-Moni-
toring-Systems selbst oder der
Kommunikationsanbindung  er-
kannt. Was aber passiert, wenn
man den Anbieter des Uber-
wachungsservice wechseln
mdchte oder wechseln muss?

Beim hauseigenen Online
Condition Monitoring System der
GfM ist das recht einfach. Der An-
lagenbetreiber selbst oder ein
Dritter muss lediglich die Software
installieren, die bei jedem ver-
kauften System ohnehin dabei ist.
Nach Eingabe einiger Daten fiir
die Kommunikationsanbindung
kann man alles selbst machen.

Die Software der GfM ist aber
auch fir Drittsysteme nutzbar,
also fur Systeme, die nicht aus
dem Hause GfM stammen, aber
nutzbare Schwingungsdaten er-
zeugen. In der Regel wird hier ein

Ablageort vereinbart, auf dem das
Drittsystem die Messdaten ablegt.
Die GfM-Software erkennt neue
Daten und beginnt eigenstandig
mit der Analyse.

Beim Peakanalyzer, dem haus-
eigenen Online Condition Mo-
nitoring System der GfM, erfolgt
die Datenerfassung quasi kon-
tinuierlich. Bei Drittsystemen wird
die Datenerfassung dagegen
durch das jeweilige Drittsystem
gesteuert. Alles Weitere funk-
tioniert gleich: Es werden Spek-
tren gebildet, und diese werden
automatisiert nach fiir Schaden
typische Muster durchsucht.

Nur wenn ein solches Muster zu-
verldssig nachweisbar ist, wird ein
Alarm generiert, der dann im
Uberwachungsservice durch ei-
nen Menschen verifiziert wird. Da-
durch, dass die Suche von
Schadensmustern in  Spektren
automatisiert erfolgt, bleibt der
personelle Aufwand fiir die Uber-
wachung tiberschaubar.

Im Schnitt sind es beim Peak-
analyzer weniger als acht Stunden
pro Jahr, bei Drittsystemen etwas
mehr. Entsprechend giinstig wird
dieser Service angeboten, wie
GfM hervorhebt.

maintenance Dortmund 2026
Stand: 307
www.maschinendiagnose.de

Smarte SAP Instandhaltung
auf der maintenance Dortmund

Besuchen Sie unseren Messestand 325 in Halle 4
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Viel mehr als,,einfach nur Ausrichten”

Wellenausrichtung ist in der Instandhaltung eine Pflichtaufgabe, wobei moderne Anlagen nach
praziser Dokumentation, flexiblen Messmethoden und der Méglichkeit verlangen, auch geometri-
sche und dynamische Effekte zu beriicksichtigen. Mit dem XT770 verfolgt Easy-Laser einen modu-
laren Ansatz, der klassische Wellenausrichtung, geometrische Messungen und digitale Prozess-
unterstiitzung in einem System vereint. Die zentrale Rolle spielt dabei die plattformunabhéngige
App, die das System deutlich liber den Einsatz als reines Ausrichtgerit hinaus erweitert.

Das  Wellenausrichtungssystem
XT770 setzt vollstandig auf die
App ,Easy-Laser Alignment XT* in
der alle Messprogramme der XT-

Systeme zusammengefasst sind.

Die App ist laut Anbieter kostenlos
fiir Android- und iOS-Geréte ver-
fugbar, zusatzliche Lizenzen oder

Gebihren fir Updates entfallen.

Der Funktionsumfang wird dabei
durch die angeschlossenen Mess-
einheiten bestimmt, und nicht
durch das Endgerat.

Messdaten werden direkt in der

App gespeichert und verwaltet.

Mehrsprachige ~ Messprotokolle
lassen sich erstellen, digital unter-
schreiben und als PDF weiterge-
ben. Die Messauflosung betragt
standardméafig 0,001 Millimeter
und kann an die jeweilige Aufgabe
angepasst werden.

Als Anzeigeeinheit koénnen han-
delstibliche Tablets oder Smart-
phones genutzt werden. Fiir raue
Einsatzbedingungen steht mit
dem XT12 von Easy-Laser auch ein
geschlossenes, industrietaugliches
Tablet zur Verfligung - wichtig ist
dies u.a. fiir Unternehmen, deren IT
keine offenen Tablets zur Nutzung
im Betrieb freigibt. Das XT12 ist
stoB- und fallgeschiitzt, nach
IP66/67 zertifiziert und verfugt
Uber ein acht Zoll groBes Touchdis-
play, das auch mit Handschuhen
bedienbar ist. Uber HDMI kann der
Bildschirm beispielsweise fiir Schu-
lungen gespiegelt werden, op-

tional ist auch eine integrierte War-
mebildkamera verfiigbar.
Ergénzend ermdglicht die Cloud-
Losung Easy-Laser Plus eine zen-
trale Verwaltung von Messdaten,
Maschinen und Vorlagen. Das ist
insbesondere  fiir international
oder dezentral arbeitende In-
standhaltungsteams relevant.

Wellenausrichtung fiir
komplexe Anlagen

Das XT770 ist das umfangreichste
Wellenausrichtsystem  innerhalb
der Easy-Laser-Reihe und zeichnet
sich laut Hersteller durch einen
konsequent modularen Aufbau
aus. Es unterstltzt unterschiedli-
che Messmethoden, von klassi-
schen Drei-Punkt-Verfahren tber
kontinuierliche Abtastungen mit
vielen Messpunkten bis hin zu
Mehrpunktmessungen sowie der
Ausrichtung von Wellenenden
ohne montierte Kupplung. Bei Ab-
tast- und Multi-Point-Messungen
wird die Messqualitdt anhand de-
finierter Parameter transparent
dargestellt.

Wahrend der Einstellung ermdég-
licht ein doppelter Livemodus die
gleichzeitige Anzeige der hori-
zontalen und vertikalen Ausricht-
ebene. Funktionen wie die Kipp-
fuBmessung, die softwaregesttitz-
te Auswahl von Passplatten, das
Verriegeln einzelner FiBe sowie

R+ @

tom-instandhaltung.de
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keine
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findet,
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im Spiel

Instandhaltungssoftware fiir mehr
Transparenz, Kontrolle und Sicht-
barkeit - Desktop, Tablet, Phone

Q Halle 4, Stand 405

die virtuelle Spiegelung der An-
lage unterstiitzen nach Hersteller-
angaben eine prazise und re-
produzierbare Ausrichtung. Auch
bekannte  Positionsdnderungen,
etwa durch thermisches Wachs-
tum im Betrieb, koénnen be-
ricksichtigt werden.

Toleranzen lassen sich sowohl
nach ANSI-Standard als auch frei
definieren. Darliber hinaus bildet
das System komplexe Antriebs-
strange mit mehreren Kupplungen,
Zwischenwellen oder doppel-
kardanischen Kupplungen ab.
Unterschiedliche grafische und
dreidimensionale  Darstellungen
erleichtern die Visualisierung, wah-
rend der Vergleich mehrerer Mes-
sungen sowie die Erfassung von
Grundrahmen- oder Fundament-
verbiegungen eine ganzheitliche
Bewertung der Maschinenauf-
stellung ermdglichen.

Wird das XT770 mit einem Geo-
metrie-Lasersender XT20 oder

Wartung einfach einfach halten

Durch die Kombination aus modularer Hardware, einer einheitlichen Softwareplattform und

zahlreichen Erweiterungen ist das XT770 laut Hersteller mehr als ein klassisches Wellenausricht-
system. Es verbindet Ausrichtung, geometrische Messung und digitale Dokumentation in einem
durchgdngigen Workflow und unterstiitzt damit sowohl die Instandhaltung als auch die prézise

Maschineninstallation. Bild: Easy-Laser

XT22 ergdnzt, entsteht das XT770
Geo.

Geometrie, Dynamik
und Erweiterungen

Damit lassen sich Ebenheit,
Geradheit und - mit dem XT22 -
auch Rechtwinkligkeit messen,
was insbesondere bei der
Maschineninstallation von Be-
deutung ist. Mit dynamischen
Halterungen kdnnen zudem Po-

sitionsanderungen von Wellen im
Betrieb erfasst werden.

Die ermittelten Werte flieBen
direkt in die Ausrichtung ein und
ermoglichen eine praxisnahe
Berlicksichtigung des thermi-
schen Wachstums. Fiir Spezialan-
wendungen wie die Bohrungs-
ausrichtung steht ein Erwei-
terungskit mit dem Lasersender
XT24 zur Verfligung.
maintenance Dortmund 2026
Stand 305

www.easylaser.com

Auf der maintenance Dortmund 2026 préasentiert Caramba Produkte, die Instandhaltungsarbeiten
vereinfachen und zuverldssig unterstiitzen sollen - mit einem klaren Schwerpunkt auf vielseitiger
Anwendbarkeit und materialschonenden Lésungen.

Im Mittelpunkt des Messeauftritts
steht das Multifunktionsdl Super.
Das Produkt ldsst sich laut Her-
steller in unterschiedlichen In-
standhaltungssituationen  einset-
zen, etwa zum Ldsen festsitzender
Verbindungen, zum Schmieren be-
weglicher Teile oder zum Schutz
vor Korrosion. Gerade dort, wo
schnelle Reaktionen erforderlich
sind, und unterschiedliche Auf-
gaben anfallen, kann ein solches
Multifunktionsprodukt den  Ar-
beitsaufwand reduzieren und die
Flexibilitat erhdhen.

Reinigung technischer
Oberflachen

Ein weiterer Messeschwerpunkt
liegt auf der materialvertraglichen
Reinigung. Saubere und riick-
standsfreie Oberflachen sind eine
Grundvoraussetzung fur zuver-
lassige Anlagen und stabile Prozes-
se. Gezeigt wird hierzu der Intensiv-
Oberflachenreiniger von Caramba.
Er ist fur die schonende Reinigung
empfindlicher Materialien wie Me-
tall, Kunststoff oder lackierter Ober-
flachen konzipiert und unterstitzt
laut Hersteller Instandhalter ins-
besondere dort, wo aggressive Rei-
niger ungeeignet sind und Oberfla-
chen geschiitzt werden miissen.

Dennoch ist der Intensiv-Oberfla-
chenreiniger fiir eine griindliche
Oberflachenvorbereitung  ausge-

legt, kann gemall Anbieter auf
nahezu allen Materialien eingesetzt
werden und entfernt auch hart-
nackige Riickstande sowie Fett zu-
verldssig.

Neben der reinen Funktionalitat
gewinnen  Anwenderfreundlich-
keit, sichere Anwendung und
moderne Produktformulierungen
an Bedeutung. Instandhaltungs-
produkte  mussen  zuverldssig

L B

wirken, ohne Materialien unnétig
zu belasten. Caramba greift nach
eigenen Angaben diesen An-
spruch mit Losungen auf, die auf
den industriellen Einsatz zu-
geschnitten sind und zugleich den
Schutz von Anlagen und Kom-
ponenten beriicksichtigen.

www.caramba.de

Auf der Messe wird u.a. das Multifunktionsél Super gezeigt, das vielseitig in der Instandhaltung
eingesetzt werden kann — zum Lésen, Schmieren und zum Korrosionsschutz. Bild: Caramba
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Integrierte Losungen in der Teilereinigung ...

... entlasten die Instandhaltung spiirbar

Industrielle Teilereinigung ist ein zentraler Baustein fiir stabile Wartungs- und Instandhaltungs-
prozesse. Safetykleen kombiniert dafiir seit iiber 50 Jahren Technik, Service und Nachhaltigkeit
zu integrierten Reinigungslésungen. Das Unternehmen versteht sich nicht nur als Anlagenan-
bieter, sondern auch als Partner, der Instandhaltungsteams im Tagesgeschéft entlastet - von der
Beratung iiber den Betrieb bis zur Entsorgung. Auf der Messe in Dortmund stellt Safetykleen
neue Konzepte fiir Effizienz, Ressourcenschonung und produktive Reinigung vor.

Safetykleen verfolgt einen ganz-
heitlichen Ansatz: Statt nur Gerate
und Reinigungsmedien bereitzu-
stellen, Ubernimmt das Unter-
nehmen alle Aufgaben rund um
Betrieb, Wartung, Austausch und
Befiillung der Anlagen. Auch die
vorschriftsgemaRe Entsorgung der
belasteten Reinigungsmedien ist
Teil des Leistungsumfangs.

Fir Anwender in der Instand-
haltung bedeutet dies deutlich
weniger organisatorischen Auf-
wand. Anlagen bleiben einsatz-
bereit, Stillstdnde aufgrund man-
gelnder Pflege werden reduziert
und die Einhaltung von Umwelt-
und Arbeitsschutzauflagen wird
systematisch abgesichert.

Die Sonickleen Eco Ultraschallanlage senkt
den Energieverbrauch. Bilder: Safetykleen

Ein zentrales Thema fur Safety-
kleen ist die Ablosung l6semittel-
basierter Reinigungsverfahren. Be-
reits 2017 initilerte das Un-

ternehmen  die ,Solvent to
Aqueous”-Strategie, mit der es den
Umstieg auf wasserbasierte, VOC-
arme Losungen fordert.

Wasserbasierte  Reiniger
zieren nicht nur
sondern erleichtern auch den

redu-

Emissionen,

sicheren Umgang im Arbeitsalltag.

Fiir viele Wartungsanwendungen
sind sie heute technisch gleich-
wertig oder sogar Uberlegen, da
sie kontrollierbare, reproduzier-
bare Reinigungsergebnisse er-
maglichen.

Neben Nachhaltigkeit steht die
wirtschaftliche Effizienz klar im
Fokus. Safetykleen stellt einen
neuen Leitfaden vor, der zeigt, wie
Werkstétten und Instandhaltungs-

Die Alternative zur klassischen Leiter

Warum moderne Indoorlifte in der Instandhaltung punkten

Instandhalter arbeiten oft unter Zeitdruck, auf engstem Raum und mit wechselnden Aufgaben.
Leitern wirken dabei wie eine schnelle Lésung - doch die Unfallzahlen sind alarmierend: Laut der
DGUYV gibt es jahrlich rund 20.000 meldepflichtige Leiterunfille, davon enden etwa zehn tédlich.
Jeder 16. Unfall fithrt zu dauerhafter Erwerbsminderung. Fiir Instandhalter bedeutet das: Ein
kurzer Einsatz kann gravierende Folgen haben - fiir die Gesundheit und fiir den Betrieb.

Leitern gehoren nach wie vor zum
Alltag vieler Instandhalter — und
trotzdem sind sie eine der haufig-
sten Unfallquellen in deutschen
Betrieben. Bereits ein Fehltritt aus
geringer Hohe kann schwere Ver-
letzungen verursachen.

Arbeiten in verdrehter Haltung
und ohne sicheren Stand belastet

Ricken und Gelenke zusatzlich.

Auch die Produktivitét leidet: Mit
nur einer freien Hand lassen sich
Werkzeuge kaum sicher hand-
haben, oft ist eine zweite Person
notwendig, um die Leiter zu
sichern. Angesichts dieser Risiken
wird deutlich, dass der einst als
selbstverstandlich geltende Ein-
satz von Leitern in vielen Be-
trieben heute ein erhebliches
Gefahrenpotenzial darstellt.

Moderne Alternativen wie Indoorlifte bieten héhere Sicherheit, ergonomisches Arbeiten und
rechtliche Absicherung. Bilder: Cramer Arbeitsbiihnen

Mobile Arbeitsbiihnen wie In-
doorlifte bieten eine zeitgemalle
Losung fir die Instandhaltung. Sie
kombinieren maximale Sicherheit
durch stabile Plattformen und
Geldnder mit ergonomischen Ar-
beitshohen, die freihdndiges Ar-
beiten ermdglichen und Riicken
sowie Gelenke schonen.

Werkzeug und Material sind stets
griffbereit, Standortwechsel las-
sen sich unkompliziert und
schnell durchfiihren - ein klarer
Produktivitatsvorteil gegentiber
herkdmmlichen Leitern.

4Fur Instandhalter bedeutet das:
weniger  Risiko, mehr Pro-
duktivitat und volle Compliance”,
betonen die Experten von Cramer
Arbeitsbuhnen. Indoorlifte erfi-

llen alle geltenden Arbeitsschutz-
vorgaben, sind wartungsarm und
umweltfreundlich. Modelle wie
Ecolift oder Pecolift kommen ohne
Strom, Batterien oder Ol aus und
setzen so auch im Betrieb auf Nach-
haltigkeit.

Wer die Vorteile selbst erleben
mochte, hat auf der maintenance

Dortmund 2026 die Moglichkeit.

Besucher haben die Gelegenheit
die Gerate direkt zu testen und sich
vom Unterschied zwischen klas-
sischen Leitern und modernen

r

Hohenzugdngen zu Uberzeugen.

Sicherheit, Komfort und Effizienz
werden hier im Praxistest deutlich.
maintenance Dortmund 2026
Stand: 819
www.cramer-arbeitsbuehnen.de

Serviceorientierte Reinigung: Safetykleen iibernimmt Betrieb, Wartung und Entsorgung.

abteilungen ihre Reinigungspro-
zesse analysieren und verbessern
konnen.

Ziel ist es, Rustzeiten zu verringern,
Reinigungsschritte zu beschleu-
nigen und Energieaufwand mess-
bar zu reduzieren. Dadurch steigt
die Verfugbarkeit von Maschinen
und Komponenten, wahrend Be-
triebskosten sinken.

Energieeffiziente
Ultraschallreinigung

Mit der Ultraschallanlage Sonic-
kleen Eco prasentiert Safetykleen
auf der Messe unter anderem eine
Losung, die laut Hersteller bis zu 57
Prozent weniger Energie ver-
braucht als vergleichbare Systeme.
Die Kombination aus praziser
Ultraschalltechnik, abgestimmten
Reinigungsmedien und effizien-
tem Tankdesign verspricht eine
grundliche Entfernung von Ver-
schmutzungen selbst an schwer
zuganglichen Geometrien.

Die Anlage eignet sich laut Her-
steller insbesondere fiir Werkstéat-
ten und Instandhaltungsbereiche,

in denen kleinteilige Komponen-
ten zuverldssig und wiederholbar
gereinigt werden mussen.
Zusatzlich stellt das Unternehmen
auf der Messe der Offentlichkeit
das erste Mal Kleen35 vor. Mit der
neuen L6sung wird es in vielen Rei-
nigungsbereichen maglich sein,
die Betriebstemperatur nachhaltig
auf 35 Grad Celsius zu senken und
so den Stromverbrauch der Ma-
schinen drastisch zu verringern,
was eine hohe Kostenersparnis
bedeutet, so der Hersteller.

Die steigenden Arforderungen an
Dokumentation,  Umweltschutz
und Ressourceneffizienz veran-
dern auch die Instandhaltung.
Safetykleen sieht darin eine Chan-
ce, Reinigung als Service zu eta-
blieren - inklusive technischer Be-
treuung, Verbrauchsmittelmana-
gement und Einhaltung gesetz-
licher Vorgaben. Durch diesen An-
satz lassen sich Reinigungssysteme
enger in die betrieblichen Ablaufe
integrieren und tragen zur Siche-
rung der Anlagenverfiigbarkeit bei.
maintenance Dortmund 2026
Stand: 7411
https:/safetykleeninternational.com
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Unsere Leistungen
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Ersatzteildaten ohne Sprachgrenzen nutzen

Sparrow schafft eine globale Datenbasis fiir Werke und Systeme

Globale Instandhaltungs- und Einkaufsorganisationen stehen téaglich vor der gleichen Heraus-
forderung: Ersatzteile miissen schnell, eindeutig und standortiibergreifend gefunden werden -
trotz unterschiedlicher Sprachen, historisch gewachsener Materialstimme und heterogener
Kataloge. Uneinheitliche Benennungen, Duplikate und Medienbriiche kosten Zeit, erh6hen Be-
stande und verlangern Stillstinde.

Sparrow adressiert dieses Pro-
blem mit einer Kl-basierten Platt-
form fur Ersatzteil-Stammdaten-
management und Beschaffung.
Zur maintenance Dortmund 2026
stellt das Unternehmen dabei
eine zentrale Neuerung vor:
einen  vollstandig  standardi-
sierten und lokalisierten Ersatz-
teilkatalog in neun Sprachen.

40 Millionen
Ersatzteile ...

Uber 40 Millionen Ersatzteile aus
angebundenen  Herstellerkata-
logen wurden auf Artikelebene
harmonisiert und in folgenden
Sprachen lokalisiert:  Englisch,
Deutsch, Franzésisch, Spanisch,
Tschechisch, Turkisch, Italienisch,
Portugiesisch und vereinfachtes
Chinesisch.

Dabei geht es nicht nur um bloBe
Ubersetzungen. Samtliche Daten
sind technisch strukturiert,
normiert und herstellerbezogen
konsistent  aufbereitet.  Un-
abhangig von der Sprache ar-

beiten Anwender weltweit mit
identischen, verldsslichen
Informationen - eine ent-
scheidende Voraussetzung fiir
effiziente, standortibergreifende
Prozesse.

... standardisiert und
lokalisiert

Die mehrsprachige Datenbasis

bringt konkrete operative Vor-

teile:

® Schnelleres Finden von Ersatz-
teilen: Techniker, Einkdufer und
Planer recherchieren in ihrer
jeweiligen Arbeitssprache und
greifen dennoch auf denselben
globalen Datenbestand zu.

©® Weniger Duplikate, geringere
Kosten: Unterschiedliche
Sprachversionen desselben
Teils  fuhren  haufig zu
Dubletten im System. Die Kom-
bination aus Standardisierung
und Lokalisierung reduziert
Duplikate nachhaltig und senkt
Lager- sowie Beschaffungs-
kosten.

® Globale ,Single Source of
Truth”: Harmonisierte Stamm-
daten schaffen Transparenz
Uber Standorte hinweg und
bilden eine stabile Grundlage
far ERP-Transformationen, ins-
besondere im Kontext von SAP
S/4HANA.

Neue Funktionen

Ergdnzend zum mehrsprachigen

Katalog présentiert Sparrow zwei

weitere Produktneuheiten:

©® Matchassist unterstltzt An-
wender bei der schnellen und
nachvollziehbaren Validierung
von Kl-identifizierten Uberein-
stimmungen (,Matches”) zwi-
schen unternehmenseigenen
Materialstdammen und  der
Sparrow-Datenbank.

® Pricefinder automatisiert die
Suche und den Vergleich von
Lieferantenpreisen fir haufig
beschaffte  Ersatzteile  und
schafft damit mehr Transparenz
im operativen Einkauf.

Kl-gestiitzte IH erhoht die Verfligbarkeit

Wie die Meguin Mineraldlwerke mit Remberg den Feuerwehrmodus beendet haben

In der hoch automatisierten Fertigung der Meguin Mineraldlwerke in Saarlouis zédhlt jede Minute.
Doch als Werkleiter Christian Texter 2022 iibernahm, herrschte noch Reaktivitit vor: ,Friiher hat-
ten wir die klassische Feuerwehr-Instandhaltung - wir haben erst reagiert, wenn etwas kaputt
war”, erinnert er sich. Heute arbeitet die Instandhaltung deutlich strukturierter und planbarer.

Ein Blick, wie die Instandhaltung
bei den Meguin Mineralélwerken
in der Vergangenheit abgewickelt
wurde, zeigt die offensichtlichen
Defizite: Drei Schichten liefen am
Limit, samstags wurden Notfélle
abgearbeitet. Wartungen wurden
Uber Excel-Listen terminiert, die
Dokumente lagen in zahlreichen
Ordnern und die Ersatzteile waren
im Lager nur schwer auffindbar.

Der Versuch, Instandhaltungspro-
zesse im bestehenden ERP ab-
zubilden, brachte ebenfalls nicht
die  ndtigen

Verbesserungen.

Werkleiter Christian Texter erklart
dazu: ,Ein ERP-System ist kein In-
standhaltungssystem - dafur ist
es viel zu zéh und langsam.”

Digitalisierung im
laufenden Betrieb

Meguin entschied sich daher fir
einen schrittweisen Neuansatz auf
Basis von Remberg. Zundchst
wurden die Anlagenstammdaten
bereinigt, vereinheitlicht, im-
portiert und alle Maschinen ein-

Seit 1847 produziert Meguin Mineraldlprodukte und Schmierstoffe. Heute ist das Unternehmen

in tiber 60 Ldndern der Welt aktiv.

deutig per QR-Code gekenn-
zeichnet. Mitarbeitende konnen
seither direkt an der Anlage auf
digitale Dokumente, Schaltpléne
und Checklisten zugreifen - ein

Vorteil auch bei internen und
externen Audits.
Parallel stellte das Team die

Stérungsbearbeitung von Zuruf
und Telefon auf ein strukturiertes
Meldesystem um. Wartungen und
Prifungen werden heute als Ar-
beitsauftrage angelegt, priorisiert
und tbersichtlich
Engpédsse bei Personal oder
Material werden auf diese Weise
friihzeitig sichtbar, ungeplante
Stillstdnde lassen sich besser ver-
meiden.

Kl: Unterstiitzung im
IH-Alltag

Ergénzend wurde das Ersatz-
teilmanagement  professionali-
siert: Rund 4.000 Ersatzteile
wurden inventarisiert, Lagerplatze
definiert und den jeweiligen
Maschinen zugeordnet. Such-
zeiten sanken deutlich, Re-
paraturen lassen sich gezielter
durchfihren.

Auf diesem stabilen Datenfun-
dament nutzt Meguin heute

geplant.

- .

Sparrow ist eine Ki-gesttitzte Intelligence-Plattform fiir das industrielle Ersatzteilmanagement.
Das 2019 gegriindete Unternehmen mit Sitz in Berlin unterstiitzt Einkaufs-, Instandhaltungs-
und Supply-Chain-Teams bei der friihzeitigen Erkennung von Beschaffungsrisiken, der
Identifikation veralteter oder iiberschiissiger Teile und der Optimierung von Bestédnden, um Aus-
fallzeiten und Materialverluste zu reduzieren. Bild: KI-generiert

Mehrsprachige, saubere Stamm-
daten sind mehr als ein Komfort-
merkmal. Sie sind die Grundlage
fur globale Zusammenarbeit,
datengetriebene  Entscheidun-
gen und ein zukunftsfahiges Er-
satzteilmanagement.

Ersatzteildaten
bewerten

Sparrow wird nach eigenen An-
gaben den Katalog kontinuierlich
um weitere Sprachen und Herstel-
lerdaten erweitern. Messebesu-
cher kénnen die neuen Funktio-

nen live erleben und sich am Spar-
row-Stand zeigen lassen, wie Kl-
gestiitztes Ersatzteilmanagement
Sprachgrenzen Uberwindet und
Prozesse nachhaltig vereinfacht.
Alternativ ermdglicht ein Quick
Scan von Sparrow eine schnelle
Bewertung der Qualitdt vor-
handener Ersatzteil-Stammdaten.
Der Cost-Saving-Calculator zeigt
zudem innerhalb weniger Se-
kunden, welche konkreten Ein-
sparpotenziale in der Optimie-
rung der Daten liegen.
maintenance Dortmund 2026
Stand 415
https://www.sparrow.parts/
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Ifinnen Sin fokgende Schritts durchiihren:

Meguin setzt in der Instandhaltung einen Ki-gesttitzten Copiloten ein, der Techniker bei
Stérungen und Wartungsarbeiten mit anlagenspezifischen Handlungshinweisen aus der tech-
nischen Dokumentation untersttitzt. Bilder: Remberg

einen Kl-gestiitzten Copiloten von
Remberg in der Instandhaltung.
Der digitale Assistent unterstiitzt
Techniker bei Stérungen und
Wartungen mit anlagenspezi-
fischen Handlungshinweisen aus
der technischen Dokumentation.
,Friher hat die Dokumentensuche
15 Minuten gedauert - heute sind
es 15 Sekunden’, betont der Werk-
leiter.

Nach rund einem Jahr zeigt sich
bei Meguin eine hohere Planbar-
keit in der Instandhaltung. Die
Informationssuche und die Sto-
rungsbehebung laufen schneller,
Wartungen lassen sich verldss-
licher im Voraus organisieren, die
Anlagenverfugbarkeit wurde
splrbar gesteigert. Der einge-
schlagene Weg wurde auch

branchenweit wahrgenommen:
Patrick Langler, stellvertretender
Instandhaltungsleiter bei Meguin,
erhielt beim Maintainer 2025 eine
Auszeichnung fur digitale In-
novationpraxisbeispiele auf der
maintenance Dortmund im ver-
gangenen Jahr.

Solche  praxisnahen  Ansatze
stehen bei Remberg auch im
Fokus der diesjahrigen mainte-
nance Dortmund. Dort werden
neben dem Beispiel Meguin wei-
tere Erfahrungen aus unter-
schiedlichen Industrien diskutiert
- von der Fertigung Uber die
Lebensmittelproduktion bis hin
zur Prozessindustrie.
maintenance Dortmund 2026
Stand 804
www.remberg.com/de
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Uber 30.000 Aggregate, ein System

Uber 30.000 Aggregate, hchste GMP-Anforderungen, unterschiedlichste IT-Systeme - das ist die
Ausgangslage fiir einen konsequenten Neuanfang. SE Tylose, ein Produzent und Lieferant von
Celluloseether, modernisiert die Instandhaltung auf spannende Art und Weise und etabliert eine
durchgéngige CMMS-Plattform mit SAP PM und dem Argvis Maintenance Portal.

Die SE Tylose GmbH & Co. KG (kurz
SET) mit Sitz in Wiesbaden ist Teil
der japanischen Shin-Etsu-Gruppe.
Das Unternehmen produziert
Celluloseether aus nachwachsen-
den Rohstoffen Uber hochkom-
plexe chemische Verfahren, die
hochste Anforderungen an An-
lagenverfligbarkeit, Prozesssicher-
heit und Dokumentation stellen.
In seinen Produktionsbetrieben
betreibt SET (ber 30.000 in-
standhaltungsrelevante  Aggre-
gate. Doch bis vor Kurzem war die
Instandhaltung  geprédgt  von
fragmentierten [T-Systemen, pa-
pierbasierten Workarounds und
einer Vielzahl eigenentwickelter
Datenbanken. Die digitale Trans-
formation kam mit der Einfiihrung
eines modernen CMMS -
basierend auf SAP PM und dem
Argvis Maintenance Portal.

Von fragmentiert und
fehleranfillig ...

In der Instandhaltung von SE
Tylose arbeiten rund 70 Fachkréfte
verteilt auf Mechanik, Elektro-,
Mess- und Regeltechnik (EMR) und
Reliability. Organisatorisch agiert
die Abteilung zentral und bedient
alle Betriebe des Unternehmens
am Standort Wiesbaden.

Die Anforderungen sind hoch.
Neben laufender Instandsetzung
gehoren auch gesetzlich vor-
geschriebene Prifungen, GMP-
konforme Dokumentationen und

komplexe  Stillstandsplanungen
zum Alltag.
Hierfir kamen in der Ver-

gangenheit zahlreiche Systeme
parallel zum Einsatz: Excel, Access-
basierte Tools, eigenentwickelte
Datenbanken, IBM Notes fiir Priif-
prozesse, Datenbanken und Tools
externer Prifdienstleister - SAP
PM aber nur in Grundziigen. Die
Folgen waren mehrfach redun-
dante Stammdaten zu gleichen
Aggregaten, fehlende Schnitt-
stellen und Medienbrtiche.

Eine konsistente, durchgédngige
Dokumentation und Analyse der
Instandhaltungsprozesse war so
nicht moglich. SAP PM selbst
wurde in der Vergangenheit nur
fur die externe Auftragsverfolgung

.

Tobias Oehler, Abteilungsleiter Reliability bei
SE Tylose, kennt die Ausgangslage und weif3
deshalb das Ergebnis umso mehr zu schdt-
zen: ,Wir sind auf Sicht gefahren — ohne ver-
Idssliche Datenauswertung war keine echte
Steuerung méglich. Jetzt haben wir das
digitale Fundament — nun kénnen wir unsere
Daten gezielt nutzen, um das volle Potenzial
auszuschopfen.” Bilder: SE Tylose

und damit verbundene Kosten-
kontrolle genutzt. Tobias Oehler,
Abteilungsleiter Reliability bei SET,
bringt die Ausgangslage auf den
Punkt: Wir sind auf Sicht gefahren
- ohne verldssliche Datenaus-
wertung war keine echte Steu-
erung moglich!”

... zurvollen
Transparenz

Mit Blick auf die steigende Kom-
plexitat der Anlagen, den Wunsch
junger Kollegen nach modernen
Arbeitsmitteln und -prozessen und
weiter steigende regulatorische
Anforderungen entschied sich SET
fiir einen Systemwechsd. Ziel war
eine einheitliche digitale Plattform
fur alle instandhaltungsrelevanten
Prozesse — und zwar integriert in
das bestehende SAP-Okosystem.
Nach einem Ausschreibungspro-
zess hat sich SET fiir das Argvis
Maintenance Portal als Frontend-
Erweiterung entschieden. Aus-
schlaggebend waren nicht nur
funktionale Kriterien wie Usability,
Skalierbarkeit und SAP-Integration,
sondern auch der Faktor Mensch,
wie Oehler betont:,,Ein CMMS lebt
von Daten. Und Daten liefern nur
motivierte User. Deshalb war
Usability das oberste Gebot"

Vier greifbare Erfolge in kiirzester Zeit

1. Transparenz

Alle relevanten Instandhaltungsdaten sind zentral, aktuell und auswert-

bar verfugbar.
2. Effizienz

Automatisierte Prozesse und bessere Planbarkeit filhren zu spurbarer

Zeit- und Kostenersparnis.
3. Compliance

GMP- und FDA-Vorgaben werden vollstandig digital und revisionssicher

dokumentiert.
4. Akzeptanz

Durch hohe Usability und aktive Mitgestaltung ist das System im Team

breit akzeptiert.

Die strategische Entscheidung war
damit getroffen: SAP PM wird das
Riickgrat, dazu umfassend aus-
gebaut und customized - und
Argvis wird die intuitive und
mobile Oberflache. Die Ver-
bindung beider Systeme schafft
eine leistungsfahige CMMS-Infra-
struktur, die auch an weiteren
Standorten der Gruppe ausgerollt
werden kann.

Umsetzung mit Scrum

Der Projektansatz: agil. In enger
Zusammenarbeit mit Argvis setzte
SET auf Scrum-Elemente wie
Sprints, Feedbackschleifen und
klare Inkremente. Mitarbeitende
aus der Instandhaltung waren ak-
tiv eingebunden, testeten, gaben
Feedback und halfen mit, das
System auf ihre Beddirfnisse zu-
zuschneiden. ,Unsere Leute waren
keine Statisten - sie waren Mitent-
wickler. Das hat die Motivation
enorm gesteigert, so Tobias
Oehler. ,Es ist eine Software von
uns flr uns” Parallel wurde SAP PM
umfassend erweitert. Statt reiner
Kostenverfolgung bildet es heute
vollstandige Instandhaltungspro-
zesse ab - inklusive Strmel-
dungen, Auftragsplanung, Res-
sourcenmanagement, Priifzyklen
und Lebenslaufakten.

Eine besondere Herausforderung
stellte die regulatorische Umge-
bung dar: Als Hersteller im Bereich
Pharma und Food muss SET GMP-
und FDA-Vorgaben erfilllen. Die
Lésung: klar dokumentierte Work-
flows und enge Abstimmung
zwischen [T, Projektteam und
Argvis - mit Erfolg.

Go-Live und Alltag

Seit dem 8. Dezember 2025 ist das
neue System produktiv. Und der
Unterschied ist spurbar: Stor-
meldungen werden mobil erfasst,
direkt dokumentiert und digital
weiterverarbeitet. Priifpléne laufen
automatisiert, GMP-Dokumen-
tationen sind llckenlos nachvoll-
ziehbar.

Statt Insellésungen gibt es nun ein
durchgéangiges System, das Trans-
parenz schafft - und Ent-
scheidungen ermdoglicht. Durch
die Zentralisierung mit SAP sind In-
standhaltungskosten direkt in die

Geschéftsprozesse  mit  einge-
bunden.
Die Bereitschaft der Mitarbei-

tenden, Meldungen digital zu
erfassen, ist sprunghaft angestie-
gen. Prozesse wie Ersatzteilmana-
gement, Stillstandsplanung oder
Prifmittelverfolgung laufen effi-
zienter und strukturierter. Auch die
mobile Nutzung zahlt sich aus:
Techniker arbeiten direkt an der

SE Tylose entwickelt und vertreibt mit ca. 520 Mitarbeitenden Spezialchemikalien fiir industrielle
und lebensmittelnahe Anwendungen. Die Marken Tylose und Tylopur finden Einsatz in Bau-
stoffen, Farben, Keramik, Pharma und Nahrungsmitteln. Am Traditionsstandort im Industriepark
Kalle-Albert - seit 1935 Produktionsstdtte fiir Celluloseether — setzt SE Tylose heute auf Digita-
lisierung, Nachhaltigkeit und globale Partnerschaften. Das Unternehmen digitalisiert die In-
standhaltung substanziell und nachhaltig - ein Quantensprung.

Anlage - mit Tablet oder Smart-
phone.

Notwendige Informationen stehen
direkt zur Verfligung. Papier-
formulare, doppelte Datenpflege
und langwierige Rickfragen ge-
héren der Vergangenheit an.

Ausblick

Das neue CMMS legt die digitale
Basis — doch das Potenzial ist damit
langst nicht ausgeschopft. In den
kommenden Monaten plant SET
die Integration von loT-Systemen
zur Zustandsiiberwachung, die

starkere Nutzung von Predictive-
Maintenance-Ansdtzen sowie eine
weitere  Automatisierung  von
Wartungs- und  Prifprozessen.
Auch ein internationaler Roll-out
im Schwesterwerk in den USA ist
vorgesehen.

Abteilungsleiter Reliability Oehler
blickt optimistisch nach vorn: ,Wir
haben jetzt das digitale Fundament
- nun kdénnen wir unsere Daten
gezielt nutzen, um das volle Po-
tenzial auszuschopfen.”

Autor: Frank Ostwald, Head of
Sales/Marketing bei Argvis

www.argvis.com
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Endlich: PFAS-frei schmieren

RS liefert erstmals NSF-zertifizierte PFAS-freie Schmierstoffe

mainten

PFAS stehen zunehmend im Fokus von Regulierung und offentlicher Diskussion - auch in der in-
dustriellen Instandhaltung und insbesondere in lebensmittelnahen Anwendungen. RS liefert nun
erstmals Schmierstoffe von Rocol, die von der unabhingigen Organisation NSF als PFAS-frei
zertifiziert wurden. Fiir Betreiber von Anlagen in der Lebensmittelindustrie eréffnet dies neue
Maoglichkeiten, Umwelt- und Gesundheitsanforderungen mit bewdhrter Schmierstofftechnik zu
verbinden und sich friihzeitig auf verschérfte gesetzliche Vorgaben einzustellen.

Per- und polyfluorierte Alkylsub-
stanzen, kurz PFAS, werden auf-
grund ihrer wasser- und fettab-
weisenden Eigenschaften seit
Jahrzehnten in zahlreichen In-
dustrieprodukten eingesetzt.
Gleichzeitig gelten sie als extrem
langlebig - umgangssprachlich
Ewigkeitschemikalien - und
reichern sich in Umwelt, Tieren
und Menschen an.

Das Thema gewinnt derzeit an
Bedeutung, nicht nur, aber vor
allem auch bei Schmierstoffen,
die in sensiblen Bereichen wie
der  Lebensmittelverarbeitung
eingesetzt werden. Hier gelten
besonders  strenge  Anforde-
rungen an Produktsicherheit und
Umweltvertréglichkeit.

Erste NSF-537-
Zertifizierung

Rocol ist nach eigenen Angaben
der erste Hersteller, der die
Zertifizierung nach NSF 537
erhalten hat. Diese Zertifizierung
bezieht sich auf PFAS-freie Pro-
dukte fiir Nicht-Lebensmittel-Ver-
bindungen sowie Materialien, die
in Lebensmittelanlagen einge-
setzt werden. Damit steht An-
wendern erstmals ein durch eine

PFAS-freie Schmierstoffe gewinnen in der in-
dustriellen Instandhaltung an Bedeutung.
Bilder: RS

unabhdngige Organisation ge-
prifter Nachweis zur Verfigung,
dass die betreffenden Schmier-
stoffe kein PFAS enthalten. Fir In-
standhaltungsverantwortliche
schafft dies zusatzliche Sicherheit
bei der Produktauswahl und
Dokumentation gegeniiber Au-
dits und Behdorden.

Neues Zertifizierungs-
programm

Das NSF-537-Zertifizierungspro-
gramm wurde Anfang dieses
Jahres eingefiihrt und reagiert
auf die wachsende Besorgnis
Gber PFAS in der Lebensmittel-
versorgungskette. Es bietet Her-

stellern eine verifizierte Methode,
PFAS-freie  Schmierstoffe  ein-
deutig zu kennzeichnen. Grund-
lage sind umfassende Pruf- und
Verifizierungsprozesse, die unter
anderem einen sehr niedrigen
Grenzwert fur organisches Fluor,
den Ausschluss von PFAS-Zu-
satzen sowie den Verzicht auf
recycelte Materialien vorsehen.
Erganzt wird dies durch regel-
maBige  Wiederholungsprifun-
gen, um die dauerhafte Einhal-
tung der Standards sicher-
zustellen. Bei Rocol betrifft die
Zertifizierung zunéchst lebens-
mittelgeeignete  Schmierstoffe
aus dem Foodlube-Sortiment.
Die Einflihrung der Zertifizierung
fallt dabei in eine Phase ver-
scharfter regulatorischer  An-
forderungen.

SchlieBlich hat die Europdische
Union kirzlich neue Vorschriften
fur Lebensmittelkontaktmateria-
lien erlassen, deren vollsténdige
Umsetzung bis zum 11. August
2026 erwartet wird. Auch in GroB3-
britannien werden neue Re-
gelungen zu PFAS in Lebens-
mittelkontaktmaterialien geprift.
Flr Betreiber von Anlagen be-
deutet dies, dass Entscheidungen
zur eingesetzten Schmierstoff-
technik zunehmend strategische

Vorausschauende Wartung fiir Spindeln
GMN setzt dafiir auf IDEA-4S und digitale Zwillinge

Die Firma GMN Paul Miiller Industrie, ein Hersteller von Hochtechnologie-Motorspindeln, fokus-
siert sich auf die Themen vorausschauende Wartung und das Servicegeschiaft. Mit der Einfiihrung
des modularen Spindelmanagementsystems IDEA-4S von GMN und der tiefen Integration von Kon-
zepten wie der Asset Administration Shell (AAS) und Gaia-X-basierten Datendkosystemen trans-
formiert das Unternehmen dabei seine Geschiftsmodelle.

Das modulare Spindelmanage-
mentsystem IDEA-4S bildet dabei
die Basis fiir die vorausschauende
Wartung. Es wurde zwar speziell
fir GMN-Produkte entwickelt, ist
jedoch dank seiner Standard-
Schnittstelle  (I0-Link, 10-Link
Wireless) mit Spindeln und
Maschinensystemen fast aller Her-
steller kompatibel, wie das Un-
ternehmen betont.

Digitale Kontinuitat

Das System dient der Opti-
mierung der Wartungsplanung,
indem es Schaden frihzeitig
erkennt und die Betriebs- bzw.
Standzeiten verbessert. Hierfiir
erfasst es eine Vielzahl von Mess-
daten des digitalen Typenschilds,
darunter die Temperatur, Drehzahl,
Spannung, Strom und die
Schwingungen. Die erfassten
Daten werden zur integrierten
Software-Analyse herangezogen.

Die eigentliche Revolution liegt
aber in der Nutzung des digitalen
Zwillings. GMN verwendet hierfiir
die Asset Administration Shell
(AAS) als standardisierten digita-
len Rahmen, um Informationen
Uber ein Asset entlang des ge-
samten Lebenszyklus sicher und
zuverldssig auszutauschen.

Im Rahmen seines digitalen Trans-
formationsprozesses hat GMN
diese Prinzipien in seine Daten-
managementsysteme integriert
und folgende Kernfunktiona-
litéiten realisiert, wie die Erzeu-
gung und Verwaltung von AAS-
Submodellen (wie z.B. das digitale
Typenschild und Zeitreihendaten)
im Datenmanagementsystem
oder die Bereitstellung der AAS in
gangigen Formaten (Typ 1, Typ 2
REST, Typ 3 Peer-to-Peer) fur den
Austausch im  Wertschopfungs-
netzwerk.

Ein entscheidender Schritt ist die
Integration in den Pontus-X-
Datenraum, welcher auf den Prin-
zipien von Gaia-X basiert. Gaia-X

schafft eine foderierte und sichere
Dateninfrastruktur, die Vertrauen,
Sicherheit, Transparenz und Kon-
trolle Uber die eigenen Daten
gewabhrleistet, wie die Verantwort-
lichen des Motorspindelherstel-
lers betonen.

Klarer Mehrwert

Ein industrieller Anwendungsfall
verdeutlicht den Nutzen: Bei GMN
wird jede Schleifspindel einem
End-of-Line-Test (EOL-Test) unter-
zogen. Hierbei wird ein digitaler
Fingerprint — eine Referenzfahrt
der Schwingungsgeschwindigkeit
- erstellt und im lloT-System auf-
gezeichnet.

Dieser Fingerprint dient nicht nur
der Qualitatspriifung und der Er-
kennung von Montagefehlern. Er
wird Uber die AAS in das Daten-
okosystem Pontus-X exportiert
und als Datensatz-Angebot ver-
offentlicht.

ance
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RS prasentiert auf der maintenance Dortmund sein umfassendes Angebot fiir die Instandhal-
tung, immerhin umfasst das Portfolio tiber 830.000 Industrieprodukte fiir unterschiedlichste Ein-
satzbereiche. Zu sehen sein werden auch Produkte der Eigenmarke RS Pro.

Bedeutung haben, um langfristig
konform zu bleiben.

Vertrieb durch RS

RS, ein globaler Anbieter von Pro-
dukten und Dienstleistungen fur
Industrieunternehmen, liefert die
zertifizierten PFAS-freien Schmier-
stoffe seit Kurzem aus und baut da-
mit die Zusammenarbeit mit Rocol
weiter aus. Als Teil der ITW-Gruppe
bringt Rocol dabei die Entwick-
lungs- und Fertigungskompetenz
eines weltweit agierenden Indus-
trieunternehmens ein, wahrend RS
die logistische und beratende
Schnittstelle zum Anwender bildet.
Apropos Anwender: RS ist nicht
nur, aber eben auch mit den PFAS-
freien Schmierstoffen auf der
maintenance  Dortmund, aktiv.
Vom 25. bis 26. Februar 2026
prasentiert sich der Distributor

dort als Komplettanbieter fiir die
industrielle Instandhaltung. Im
Mittelpunkt stehen neben ein-
zelnen Produktlésungen auch das
breite Liefer- und Servicespektrum,
das von Komponenten und Mess-
technik bis hin zu Werkzeugen und
Verbrauchsmaterialien reicht. Er-
ganzt wird das Angebot durch
nachhaltigkeitsorientierte Pro-
duktlinien sowie die Eigenmarke
RS Pro, die ein umfassendes Sor-
timent flr Konstruktion, Wartung
und Reparatur abdeckt.
Unterstiitzung erhalten Anwender
zudem durch den Messtechnik-
spezialisten Fluke, der als Mitaus-
steller auf der maintenance bei RS
Einblicke in Prif- und Mess-
I6sungen fiir Installation, Wartung
und Instandhaltung gibt.
maintenance Dortmund 2026
Stand 508
https://de.rs-online.com/web/
mb/rocol/
https://de.rs-online.com/web/

ol

Der Anspruch ist hoch: GMN méchte mit digital

revolutionieren. Bilder: GMN

Dies ermdglicht Kunden:

® Digitale Inbetriebnahme: Der
Kunde kann die Funktionsfahig-
keit der Spindel nach Einbau
prifen, indem er die aktuelle
Messung mit dem initialen
Fingerprint vergleicht. Dadurch
wird sichergestellt, dass die
Spindel bei Transport oder
Montage nicht  beschadigt
wurde.

® Erweitertes Serviceangebot:
Kunden  koénnen  jederzeit
Referenzfahrten generieren und
diese mithilfe des von GMN be-
reitgestellten Analyse-Services
abgleichen, um ein sinnvolles
Nutzungsende zu bestimmen
und erweiterte Service-
angebote zu buchen.

Diese  datengetriebenen

schaftsmodelle verbessern

Ge-
laut

2Zwillingen die Spi tung

GMN nicht nur die Service- und
Wartungsmaglichkeiten, sondern
stellen auch einen entscheiden-
den Mehrwert fiur die Betriebs-
sicherheit der Maschinen dar.
maintenance Dortmund 2026
Stand 7307

www.gmn.de

N

-
- 3
# ’

[ ]
- .

.',
L

‘i
)

.

O

%
=1
J
.




Flexibel priifen, sicher dichten

-
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aintenance

Auf der maintenance Dortmund 2026 riickt Klinger Kempchen ein zentrales Thema der in-
dustriellen Instandhaltung in den Mittelpunkt: die sichere Montage von Flanschverbindungen.
Der Hersteller von Dichtungstechniklosungen stellt dafiir einen neuen, modular aufgebauten
Kompetenztest vor, der die tatsachlichen Fahigkeiten von Monteuren praxisnah bewertet. Die
mobile Priifeinheit orientiert sich an realen Montagesituationen und unterstiitzt Betreiber
dabei, die Anforderungen der TA-Luft zuverldssig zu erfiillen.

Verschraubte Flanschverbindun-
gen gehdren zu den sicherheits-
kritischen Komponenten der che-
mischen und petrochemischen In-
dustrie. Fehler bei der Montage
zdhlen zu den haufigsten Ur-
sachen fir Leckagen - mit Folgen
fir Betriebssicherheit, Umwelt
und Wirtschaftlichkeit.

Die TA-Luft verpflichtet Betreiber
deshalb, die Qualifikation des
eingesetzten  Personals  nach-
weislich zu dokumentieren. Vor
diesem Hintergrund positioniert
Klinger Kempchen seinen neuen
Flanschmontage-Kompetenztest
als ein Werkzeug zur realistischen
Bewertung der Praxisfahigkeiten.
Der Test bildet typische Heraus-
forderungen aus dem Anlagen-
betrieb ab, darunter Versatz-

situationen an Flanschen oder die
richtige Anwendung von Drehmo-
menten. Ein Gutachter bewertet
die Durchfiihrung anhand einer
definierten Bewertungsmatrix
und berlicksichtigt sowohl Vor-
bereitung, Materialauswahl und
PSA als auch die technische Aus-
fihrung. Ziel ist eine belastbare
Aussage Uber das tatsachliche
Kompetenzniveau und damit Giber
die zu erwartende Dichtheit im
spateren Betrieb.

Besonders hervorgehoben wird
die Flexibilitét des Prifstands. Die
einzelnen Module lassen sich an
unterschiedliche Flanscharten an-
passen und koénnen dank ihrer
Bauweise auch in engen oder
schwer zugdnglichen Bereichen
eingesetzt werden.

Klinger Kempchen betont, dass
sich die Einheiten sogar tber Trep-
pen transportieren und vor Ort zu
groBeren Testmodulen kombinie-
ren lassen. Diese Kombination aus
Mobilitat, Konfigurierbarkeit und
praxisnaher Priftechnik verleihe
dem Kompetenztest einen be-
sonderen Mehrwert.

Fur Instandhaltungsabteilungen
und Betreiber ergibt sich aus dem
neuen Kompetenztest laut Ent-
wickler ein klarer Mehrwert: Eine
prazise, praxisnahe Riickmeldung
Uber das Koénnen der Monteure
steigert nicht nur die Betriebssi-
cherheit, sondern erleichtert auch
die Erfullung regulatorischer Vor-
gaben. Die realistischen Prifbe-
dingungen  helfen, Schwach-
stellen in der Montage zu er-

Die Intelligenz steckt im Lichtband

Moderne Beleuchtungssysteme iibernehmen in Industrieumgebungen langst mehr Aufgaben als
die reine Ausleuchtung von Arbeitsbereichen. Mit dem Lichtbandsystem TempLED Rayline kom-
biniert der Hersteller TempLED klassische Lichttechnik mit integrierter Sensorik und digitalen
Auswertungsmaoglichkeiten. Das eréffnet neue Ansatze zur Energieeinsparung, zur Optimierung
von Ablaufen und zur nachhaltigen Nutzung von Ressourcen

Das Lichtbandsystem TempLED
Rayline ist nicht als Einzelkompo-
nente gedacht, sondern als durch-
gangige Systemlésung. TempLED
tritt dabei als vollstufiger Hersteller
auf und deckt Entwicklung, Pro-
duktion und Montage vollstdndig
ab. Fir Betreiber bedeutet das eine
klare Zuordnung von Verantwor-
tung Uber den gesamten Lebens-
zyklus hinweg. Insbesondere bei
Installation und Inbetriebnahme
reduziert sich damit das Mon-
tagerisiko deutlich, was Planungs-
sicherheit fur technische Abtei-
lungen schafft.

Uber die integrierte Sensorik von
LEDelligence wird das Lichtband-
system zu einer zusatzlichen Da-
tenquelle im Gebdude. Bewe-
gungsprofile lassen sich erfassen
und auswerten, um innerbetrieb-
liche Abldufe transparenter zu
machen. Gerade in Logistik- oder
Produktionsbereichen kénnen die-
se Informationen helfen, Wegefiih-
rungen, Materialflisse und Ar-
beitsprozesse gezielt anzupassen.

Die Beleuchtung wird damit zu
einem unterstiitzenden Element
der Prozessoptimierung. Ein wei-
terer Schwerpunkt liegt auf der
Energieeffizienz. Die gewonnenen
Sensordaten kdnnen genutzt wer-
den, um Beleuchtung und ange-
schlossene Gebaudetechnik auto-
matisiert zu steuern. Dadurch wird
Energie nur dort eingesetzt, wo sie
tatsachlich bendtigt wird.

Fir Wartung und Instandsetzung
entsteht so ein zusétzlicher Hebel,
um Betriebskosten zu senken und
gleichzeitig den technischen Zu-

stand der Anlagen transparent zu
halten. TempLED fertigt das Licht-
bandsystem in Deutschland und
positioniert es ausdricklich als
langlebige Losung fir den in-

r

benheit

dustriellen Einsatz. Qualitat, Zuver-
lassigkeit und eine auf Dauerbe-
trieb ausgelegte Konstruktion ste-

hen laut Hersteller im Vordergrund.

Fur Instandhalter ist dies vor allem

Wellenausrichtung / Kip_%:iuﬁ

kennen und gezielt nachzuschulen
- ein Vorteil, der sich unmittelbar
auf  Anlagenverfiugbarkeit und
Dichtheit auswirkt.

Vortrag zur
Flachenpressung

Inhaltlich ergénzt wird der Messe-
auftritt durch einen Fachvortrag
von Mohamed Belkassem, der den
Zusammenhang zwischen  Fla-
chenpressung und Montagequa-
litdt beleuchtet. Sein Vortrag tragt

den Titel: ,Flachenpressung, mehr
als nur eine Einheit. Warum ist sie
so wichtig bei Flanschverbin-
dungen?” Der Referent erldutert
die Bedeutung von Anfangs-,
Mindest- und Maximalflachen-
pressung und zeigt auf, welche
MaRBnahmen Hersteller und Mon-
teure ergreifen konnen, um
hoéchstmdgliche Flachenpressung
sicherzustellen und Fehlerquellen
wirksam zu vermeiden.

www.klinger-kempchen.de

Das am Standort Deutschland ge-
fertigte Lichtband wird nicht nur als In-
frastruktur, sondern als aktiver Bestand-
teil moderner, vernetzter Industrie-
umgebungen verstanden. Die in-
tegrierte Sensorik ermdglicht die Er-
fassung von Bewegungsprofilen und er-
laubt dadurch auch energieeffiziente
Betriebsstrategien. Bild: TempLED
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mit Blick auf Wartungsintervalle,
Ersatzteilverfugbarkeit und lang-
fristige Betriebssicherheit relevant.

www.templed.de

Besuchen Sie uns auf der maintenance Dortmund
25-26 Februar. Halle 4, Stand 305.

"quamische Messungd
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Was lhre Anlage fir einen zuverlassigen Betrieb benotigt

Die XT-Serie beinhaltet alle Werkzeuge, die fir eine
zuverlassige Maschineninstallation und die nachfolgende
Instandhaltung erforderlich sind.

Es beginnt mit einem ebenen und nivellierten Fundament.

Danach fiihren Sie die KippfuBmessung durch und gehen

liber zur Wellenausrichtung. Zum Schluss priifen Sie den
Einfluss externer dynamischer Krafte wahrend des Betriebs.

EASY-LASER®

02152-8935372 — vertriecb@easylaser.com
www.easylaser.de
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Stauff nutzt zur Uberwachung von Hydrospeichern spezielle Speicheradapter und den Druckaufnehmer PTRF. Der Adapter wird nur einmalig montiert; das Fiillventil ist weiter nutzbar. Bilder: Stauff

Druckspeicher sicher im Blick

Hydrospeicher iibernehmen wichtige Aufgaben in hydraulischen Anlagen - vom Energie-
speicher bis zur Notversorgung bei einem Storfall. Fiir ihre zuverladssige Funktion ist allerdings
der richtige Stickstoff-Vorspanndruck entscheidend. Mit den Druckaufnehmern PTRF und den
entsprechenden Lesegeraten von Stauff ldsst sich dieser Druck jetzt kontaktlos und sehr ein-
fach tiberwachen - und das natiirlich ohne Druckverlust, betont der Hersteller.

Hydrospeicher sind Druckbehilter, die
Energie in Form von komprimiertem Gas
speichern und bei Bedarf wieder an das Hy-
drauliksystem abgeben.

Sie stabilisieren den Systemdruck, glatten
Druckschwankungen, fangen Druckspitzen,
Vibrationen und hydraulische St6Be ab und
sorgen so fir einen gleichmaBigen Betrieb.
Dariiber hinaus dienen Hydrospeicher dem
Volumenausgleich, indem sie Temperatur-
schwankungen oder auch durch Leckagen
entstehende UngleichméaBigkeiten kom-
pensieren.

Sie decken auBerdem kurzzeitige Spitzen-
lasten und erfiillen eine wichtige Notfunk-
tion bei Strom- oder Pumpenausfall. Damit
diese Funktionen zuverlassig erfiillt werden,

muss der Stickstoff-Vorspanndruck inner-
halb eines definierten Bereichs liegen.

Ein falscher Vorspanndruck kann zu Aus-
fallen, Sicherheitsrisiken und hohen Folge-
kosten fiihren. Ist der Druck zu niedrig,
sinkt die nutzbare Speicherkapazitdt zum
Ausgleich von Druckschwankungen oder
-spitzen.

Die Pumpe muss dann o6fter nachregeln,
lauft haufiger an und verschleilt entspre-
chend schneller. Besonders in der Mobil-
hydraulik fiihrt das in der Folge zu System-
ausfallen und Maschinenstillstanden.

Ist der Vorspanndruck hingegen zu hoch,
verringert sich das verfiigbare Olvolumen,
sodass Druckspitzen schlechter abge-
fangen werden. Das flihrt unter Umstan-

Ihr Weg zu professionellem Enterprise
Asset Management beginnt hier

[~1 Besuchen Sie uns am 25.-26. Februar 2024
Easyfairs Maintenance Dortmund Stand 519

Ultimo EAM Software

www.ultimo.com

den zu ungeddampften StoBen, die bei-
spielsweise in Pressen Werkstlicke oder
Maschinen beschadigen kénnen.

In Windkraftanlagen fiihrt die Destabilisie-
rung des Hydraulikkreislaufs bei der Rotor-
verstellung zu besonders hohen Stillstand-
und Reparaturkosten. Unter falschen Druck-
verhdltnissen kann es je nach Speichertyp
zu Membran- oder Blasenschdden bis hin
zum Totalausfall des Hydrospeichers
kommen.

In vielen Anwendungen ist daher eine re-
gelmaBige, zu dokumentierende Prifung
Bestandteil ~der  vorbeugenden In-
standhaltung und oftmals durch Normen
oder Betriebsanweisungen vorgegeben.
Weiter auf Seite 20

Ultimo
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Wir leben in unsicheren
Zeiten

Politische,  wirtschaftliche und
technologische Umbriiche stellen
Unternehmen und insbesondere
die Instandhaltung vor neue Her-
ausforderungen.  Gefragt  sind
heute mehr denn je Flexibilitat,
Weitblick und praxisnahe Losun-
gen, um Anlagenverfiigbarkeit
und Effizienz dauerhaft sicherzu-
stellen. Wie diesen Heraus-
forderungen begegnet werden

kann, zeigt die B&l facettenreich
auch wieder in dieser Ausgabe.
Mit  zahlreichen Fachbeitragen,
Praxisbeispielen und Experten-
einschdtzungen  mochten  wir
lhnen Anregungen an die Hand
geben, die Sie in lhrem Arbeitsall-
tag praxisnah unterstiitzen und
neue Perspektiven eroffnen.
Anregungen gibt es auch in gro3er
Zahl auf der maintenance Dort-
mund. Als zentrale Plattform fiir die
Instandhaltungsbranche bietet die

Fachmesse am 25. und 26. Februar
einen umfassenden Uberblick tiber
aktuelle Trends, innovative Tech-
nologien und zukunftsweisende
Konzepte. Der personliche Aus-
tausch vor Ort spielt dabei eine
ebenso wichtige Rolle wie der Blick
auf konkrete Anwendungen und
Lésungen.

Passend dazu liegt dieser Ausgabe
unsere MESSEZEITUNG bei (ab
Seite M1). Sie liefert Ihnen vorab
Einblicke in das Messegeschehen,

1000 Facetten der Instandhaltung

Highlights aus dem druckfrischen B&l Magazin 2026

Die neue Ausgabe des B&l Magazins 2026, mit deutlich mehr als 100 Seiten die ,Pflichtlektiire”
fiir Instandhalter zum Jahresbeginn, steht in diesem Jahr unter dem Motto: ,Instandhaltung
starkt die Resilienz”. Praxisberichte, Fachbeitrdge und Interviews zeigen, warum Instandhaltung
in diesem Zusammenhang zunehmend als strategische Funktion verstanden wird - und welche
Rolle Technologie, Organisation und Wissenstransfer dabei spielen.

Resilienz beschreibt in der in-
dustriellen Praxis die Fahigkeit
eines Unternehmens, Stérungen
nicht nur zu Uberstehen, sondern
sich an veranderte Bedingungen
anzupassen und gestarkt daraus
hervorzugehen.

Angesichts instabiler Lieferketten,
schwankender Energiepreise, zu-
nehmenden Fachkrdftemangels
und alternder Anlagen wird diese
Fahigkeit immer  wichtiger.
Entscheidend ist dabei nicht nur
die strategische Planung auf Fiih-
rungsebene, sondern insbeson-
dere die Umsetzung an der An-
lage - und damit in der In-
standhaltung.

Wer Resilienz ernst nimmt, muss
Instandhaltung als mehr begrei-
fen als reine Stérungsbeseitigung.
Sie fungiert als Friihwarnsystem,
Wissensspeicher und Stabilitéts-
anker der Produktion.

Professor Dr. Lennart Brumby be-
tont in seinem Vorwort zum B&l
Magazin 2026, ,dass sowohl die
Unternehmen als auch  wir
Menschen bewusst die eigene
Resilienz starken miissen, um den
wechselhaften Herausforde-
rungen aus Politik und Wirtschaft
begegnen zu kénnen”.

Auch Andreas Dankl, geschafts-
fihrender  Gesellschafter  von
Dankl+Partner Consulting / MCP
Deutschland, ordnet Resilienz
klar strategisch ein. Er schreibt:
4Resilienz ist mehr als Krisenfestig-
keit. Sie beschreibt die Fahigkeit

Instandhaltung
stdrkt die

Resilienz

einer Organisation, Stérungen
nicht nur zu Gberstehen, sondern
gestdrkt daraus hervorzugehen.
Fir die Instandhaltung bedeutet
das: Prozesse, Strukturen, Tech-
nologien und Methoden missen
so gestaltet sein, dass sie flexibel
auf Veranderungen angepasst
werden kdnnen - ohne die Ver-
fugbarkeits-, Sicherheits- und
Substanzanforderungen an An-
lagen zu gefahrden.”

Dankl betont weiter: ,Resiliente
Instandhaltung ist kein Zufalls-
produkt, sondern das Ergebnis
einer klaren Strategie und eines
zielgerichteten Entwicklungskon-
zeptes.”

Wie solche Konzepte in der Praxis
aussehen konnen, zeigt das
Magazin anhand  zahlreicher
Praxisbeispiele. Der Landtechnik-

hersteller Péttinger hat seine In-
standhaltungsprozesse durch
den Wechsel von SAP PM zu
Ispro-NG neu aufgestellt. Mobile
Anwendungen, eine verbesserte
Ressourcenplanung und mo-
derne Analysefunktionen tragen
dazu bei, Stillstainde und Kosten
zu reduzieren. Weitere Beitrdge
widmen sich dem Einsatz von
kinstlicher Intelligenz.

So wird gezeigt, wie generative Kl
den Zugang zu Maschinendaten
vereinfachen kann oder wie die
Stadtwerke Karlsruhe mithilfe
eines digitalen Zwillings und KiI-
gestltzter Software den Energie-

verbrauch einer bestehenden
Kélteanlage deutlich  senken
konnten.

Neben den Fachbeitrdgen bietet
das B& Magazin 2026 erneut
einen kostenlosen Zugang zu
einem digitalen Archiv der B&I-
Ausgaben des vergangenen
Jahres.

Gedruckte Exemplare liegen auf
der maintenance Dortmund am
25. und 26. Februar 2026 zur Mit-
nahme bereit, kénnen aber auch
direkt beim Verlag angefordert
werden. Senden Sie dazu einen
ausreichend frankierten A4-Brief-
rickumschlag (Maxibrief, 2,90
Euro) mit Ihrer Adresse an:
Redaktion B&l
Stichwort,Jahresmagazin 2026"
Meierhofstr. 19

86473 Ziemetshausen
www.b-und-i.de

Ransomware: 68 Prozent der Angriffe treffen die Fertigung

Ransomware gehort zu den hau-
figsten und folgenschwersten Be-
drohungen, mit denen Unterneh-
men weltweit zu tun haben. Die
Angreifer gehen gezielter, aus-
dauernder und strategischer vor.

Die Industrial Ransomware Analy-
sis Q1 von Dragos liefert fundierte
Einblicke in diese anhaltenden
Gefahren und zeigt wichtige Ent-
wicklungen, regionale Besonder-
heiten sowie Schwachstellen ein-

zelner Branchen, die durch die
weltweite  Bedrohungsbeobach-
tung von Dragoserkannt wurden.
Im ersten Quartal 2025 beobach-
tete Dragos 708 Ransomware-An-
griffe auf Industrieunternehmen
weltweit.

Nordamerika bleibt mit 413
gemeldeten Vorfallen, was etwa 58
Prozent aller weltweiten Ak-
tivitdten ausmacht, die am stark-
sten betroffene Region. Europa

folgt mit 102 bis 135 Angriffen
(etwa 19 Prozent), wobei Deutsch-
land zu den Hauptzielen zahlt.

Mit 68 Prozent war der Fertigungs-
sektor im ersten Quartal weiterhin
am stérksten betroffen. Die zuneh-
mende Vernetzung von IT und OT
verstarkt die betrieblichen Folgen
zusatzlich, da sich [T-Stérungen
direkt auf operative Prozesse aus-
wirken kénnen.

www.dragos.com

stellt Aussteller und ihre Lésungen
vor und hilft Thnen dabei, lhren
Messebesuch gezielt zu planen.
Nutzen Sie diese Ausgabe der B&I
und die begleitende Messezeitung
als Inspirationsquelle.

Zudem mochte ich hnen unser
brandneues B& Magazin 2026
(sieche Artikel unten) ans Herz
liegen. Sehr lesenswert! In diesem
Sinne wiinschen wir Ihnen eine an-
regende und erkenntnisreiche
Lekttire. Volker Zwick

Maintenance Report 2026

Wie Europa heute wartet — und morgen gewinnt

Der Maintenance Report 2026 der Timly Software AG liefert
eine europaweite Trendanalyse zur Entwicklung von Instand-
haltung und Wartungsmanagement. Basierend auf einer
breiten Umfrage in 2025, Best-Practice-Beispielen und Ein-
schatzungen von Branchenexperten zeigt der Report, wie Un-
ternehmen ihre Wartungsprozesse digitalisieren, voraus-
schauend gestalten und zukunftssicher aufstellen. Spoiler: Der
Wandel von reaktiven ReparaturmaBBnahmen hin zu daten-
getriebenen, nachhaltigen Strategien mit Kl und loT als
Schliisselfaktoren zeichnet sich deutlich ab.

Der Maintenance Report 2026
belegt, dass die Instandhaltung
nicht mehr primdr als Kos-
tenfaktor betrachtet wird, son-
dern zunehmend als strategi-
scher Erfolgsfaktor zur Sicherung
von Verfiigbarkeit, Sicherheit und
Wettbewerbsfahigkeit.

Griinde fiir diesen Wandel sind
unter anderem Fachkraftemangel,
alternde  Anlagen, steigender
Kostendruck und  verscharfte
Nachhaltigkeits- und ESG-Anfor-
derungen - Faktoren, die eu-
ropaweit Entscheidungsprozesse
in Wartungsabteilungen neu aus-
richten.

Die Digitalisierung spielt beim
Wandel eine immense Rolle:
Rund 55 Prozent der befragten
Unternehmen  berichten  von
weniger  Wartungsfehlern  als
Folge digitaler Prozesse. Gleich-
zeitig fallen Ausfallkosten in
vielen Betrieben erheblich ins
Gewicht - in deutschen Grof3un-
ternehmen werden diese im Re-
port mit durchschnittlich 147.000
Euro pro Stunde Stillstand be-
ziffert. Damit wird deutlich, dass
digitale Werkzeuge nicht nur
Transparenz schaffen, sondern
auch helfen, UnplanmaBigkeiten
zu reduzieren und Ressourcen
effizienter zu nutzen.

Der Trendradar des Reports
macht klar, dass Technologien
wie kinstliche Intelligenz (KI) und
das Internet der Dinge (loT)
kinftig  Spielregeln der In-
standhaltung neu definieren. Be-
sonders in den nordischen
Landern werden diese Tech-
nologien bereits intensiv genutzt,
um  Wartungsprozesse daten-
basiert zu steuern und pradiktive
Strategien umzusetzen.
Insgesamt verschiebt sich der
Schwerpunkt von rein reaktiver
Wartung hin zu vorausschauen-
den Ansétzen, die Stillstdnde vor-
hersehen und vermeiden kdnnen.
Nachhaltigkeitskriterien und ESG-
Ziele werden zunehmend in

O Timly

Maintenance
Report 2026

Der Maintenance Report 2026, der als PDF
kostenlos heruntergeladen werden kann,
zeigt europdische Wartungstrends. Bild: Timly

Wartungskonzepte integriert, da
Unternehmen regulatorische Vor-
gaben und interne Strategien in
Einklang bringen missen.

Ein zentrales Element des Reports
ist ein Reifegradmodell, das Un-
ternehmen in vier Stufen ein-
ordnet - von der reaktiven, ,feuer-
wehrartigen” Instandhaltung bis
zur  Kl-gestiitzten, pradiktiven
Wartung. Dieses Modell hilft Ver-
antwortlichen, den  aktuellen
Stand der eigenen Wartungspro-
zesse zu bewerten und gezielt
MaBnahmen zur Weiterentwick-
lung abzuleiten.

Zudem stellt der Report konkrete
Handlungsempfehlungen vor, die
Entscheidungstrager dabei unter-
stitzen,  Digitalisierung  und
strategische Wartung nachhaltig
zu verankern: von der Daten-
integration Uber qualitative KPIs
bis hin zur Etablierung flexibler,

technologiegestiitzter ~ Arbeits-
prozesse.
Der Report liefert auch Best-

Practice-Beispiele aus dem eu-
ropaischen Unternehmensumfeld.
Er kann unter folgendem Link her-
untergeladen werden:
https://timly.com/ressourcen-
hub/maintenance-report-2026/
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Von der Vision zur Anwendung

Wie die CES 2026 digitale Technologien in die industrielle Realitat bringt

Die CES in Las Vegas war einmal mehr das Zentrum fiir Technologieexperten aus aller Welt, die
sich dort tiiber die aktuellen Trends und Entwicklungen zur Digitalisierung austauschten. Mehr
als 148.000 Besucher kamen in die Gliicksspielmetropole, um sich die Losungen und Produkte
der rund 4.100 Aussteller anzuschauen. Damit ist die Messe die weltweite Leitveranstaltung zum
Thema Digitalisierung. Und das Spektrum beschrinkt sich schon ldngst nicht mehr nur auf
Unterhaltungselektronik und technische Gimmicks. Vielmehr stehen Industrieprozesse und Pro-
duktionsoptimierung im Vordergrund.

Eine  Kernaussage in den
Keynotes von Siemens, Bosch
und Hyundai war die Strategie,
die digitale mit der realen Welt zu
verbinden. Die Technologie soll
dem Menschen im privaten und
beruflichen Umfeld helfen und es
moglichst angenehmer machen.
In diesem Kontext steht auch das
zweite Kernthema der Messe:
4Physical Al” - also kiinstliche In-
telligenz in der Maschine, die mit
ihrer Umgebung interagiert und
sich weiterentwickelt, um uns das
Leben und die Arbeit schoner zu
machen.

Dabei ging es aber nicht um ab-
strakte |deenkonzepte, sondern
um reale Anwendungen. Also um
die praktische Einbindung in be-
stehende Systeme und Prozesse,
sei es durch Kl-Agenten, Kl ge-
stlitzte Analytik oder selbstler-
nende Maschinen. Die Um-
setzung funktioniert aber nicht
ohne tiefgreifende  Partner-
schaften, weil die Modelle viel zu
komplex sind. Es gab also reich-
haltige Kooperationsbekanntga-
ben: Bosch mit  Microsoft,
Siemens mit Nvidia, Hyundai mit
Google, um nur einige zu nennen.
Interessanter waren aber die Part-
nernetzwerke, mit welchen die
groBen Player ihren Kunden maf3-
geschneiderte Losungen anbie-
ten wollen. Jeder Partner bringt
sein Know-how ein und dann
wird die passende Kundenlésung
daraus gebaut. Ein spannendes
Geschéftsmodell, das sich auch
fur das moderne Anlagenmana-
gement durchsetzen wird.
Siemens hat dazu die Xcelerator
Plattform gegriindet, die wie ein

Werkzeugkasten zur digitalen
Transformation funktioniert.
Nvidia prasentierte seine
Losungspartner  wie  Franka

Robotics aus Miinchen gleich in
einer eigenen Sonderschau und
wird gemeinsam mit Siemens ein
eigenes Kl-Betriebssystem ent-
wickeln.

Ein sichtbarer Trend waren humanoide und
mobile Roboter fiir industrielle An-
wendungen. Bilder: Dirk Beiersdorff

Ein weiterer Trend waren huma-
noide Roboter. Die Hyundai Toch-
ter Boston Dynamics stellte Atlas
der Weltoffentlichkeit vor. Auch
das nicht als Prototyp, sondern
als funktionierende Losung, die
bis 2028 in einer jéhrlichen
Stlickzahl von 30.000 Exemplaren
produziert werden soll.

Humanoide Roboter in
Autofabriken

Zuerst kommt dieser Roboter in
den Autofabriken von Hyundai
zum Einsatz und soll in fiir Men-
schen unwirklichen Umgebun-
gen arbeiten und die unangeneh-
men Aufgaben Gibernehmen.

Der deutsche Roboterpionier
Neura présentierte den ,Quad-
ruped” Roboter; ein vierbeiniger
Erkundungsroboter ~ fir  an-
spruchsvolles Terrain und kom-
plexe Umgebungen. Das Modell
wurde fiir multimodale kognitive
Interaktion sowie einen voll-
standig autonomen Betrieb ent-
wickelt.

Mit weniger als einem Meter Hohe
und einer Nutzlast von 22 Kilo-

gramm bietet der Vierbeiner ro-
buste Leistung fur Industrie-,
Service- und  Erkundungsmis-
sionen.

Die Verknupfung der Systeme
und Daten spielt eine ent-
scheidende Rolle bei der digitalen
Transformation der Produktions-
prozesse. Bosch Manufacturing
Solutions zeigte spannende L6-
sungsansdtze, wie die moderne
Fabrik mit Software, Daten und Kl
konstruiert, konfiguriert und op-
timiert werden kann. Das Ange-
bot dazu ist modular aufgestellt
und eignet sich deshalb auch fir
kleinere, mittelstandische Un-
ternehmen, die die KlI-getriebene
digitale Transformation nicht ver-
schlafen durfen.

Bosch sieht sich in diesem Zu-
sammenhang nach eigenen An-
gaben immer als Partner des
Kunden, der den Prozess bera-
tend begleitet und nicht nur eine
Losung verkauft.

Mit der US-Premiere von IX Back
Volton auf der CES 2026 zeigt
Suitx by Ottobock, wie in-
telligente tragbare Robotik tiber
Prototypen und Pilotprojekte hin-
aus zu skalierbaren, praxistaug-
lichen Losungen  entwickelt
werden kann.

Das Herzstiick des innovativen
Ruicken-Exoskeletts ist Adaptive
Intelligence, eine proprietdre
Bewegungstechnologie, die Kor-
perbewegungen bis zu 1.000 Mal
pro Sekunde erfasst und die
Unterstiitzung  dynamisch in
Echtzeit anpasst. Die Unterstit-
zung wird genau dann aktiviert,
wenn sie bendtigt wird, und
reduziert sich, wenn sie nicht er-
forderlich ist.

Golana Computing aus Frank-
reich préasentierte eine Tech-
nologie, die die industrielle In-
standhaltung und Prozessopti-
mierung durch Rohsignalanalyse
und erkldrende Kl revolutioniert.
Basierend auf einer patentierten,
bioinspirierten magnetischen
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Die Verkniipfung von Maschinen, Daten und Software bleibt ein zentraler Hebel der digitalen Transformation.

Die CES 2026 machte deutlich, wie eng digitale und reale Welt inzwischen miteinander ver-
schmelzen. Fiir Wartung und Instandsetzung ergeben sich daraus neue Werkzeuge, datenbasierte
Entscheidungsgrundlagen und intelligente Assistenzsysteme.

Neuronentechnologie erfasst die
Losung hochfrequente Maschi-
nensignale direkt, um selbst
kleinste Anomalien friihzeitig zu
erkennen, Prozesse zu stabili-

Viele der gezeigten Lésungen sind bereits ein-
satzbereit und verdeutlichen, welches Po-
tenzial die digitale Transformation fiir die In-
dustrie der Zukunft bietet — nicht abstrakt,
sondern ganz konkret im Anlagenbetrieb.

sieren und ungeplante Ausfall-
zeiten zu reduzieren.

Durch die Verkniipfung von KI mit
der realen Welt industrieller An-
lagen werden komplexe
Maschinendaten in klare, umsetz-
bare Entscheidungen fiir jedes
Team im Werk umgewandelt. Der
Akustikexperte Miller-BBM

prasentierte mit acoust 1Q eine in-
novative Losung, die hochwertige
akustische Messungen einfacher,
praziser und effizienter macht.
Durch die Kombination aus
Klasse-1-Mikrofon, Cloud-Integra-
tion, i0S-App und Web-An-
wendung  kénnen  Ingenieure
prazise Messungen und umfas-
sende Analysen bequem aus der
Ferne steuern, wahrend vor Ort
nur grundlegendes technisches
Verstandnis erforderlich ist, um
das Equipment zu bedienen.

Wie man das lastige Arbeiten mit
papierbasierenden  Formularen,
Berichten und Listen einfacher
gestalten kann, zeigte das Start-
up Cosito. Cosito nutzt Kl-ge-
stlitzte Mikrofone und Sensoren,
um Qualitatskontrollen, Bestands-
aktualisierungen, Wartungs-
arbeiten und vieles mehr auto-
matisch aufzuzeichnen und die
Daten in Echtzeit direkt in
Dokumente, Excel-Tabellen oder
Geschéftssysteme zu Ubertragen.
Auf der CES war eindrucksvoll zu
sehen, wie sich die digitale mit
der realen Welt verbindet. Und
das war aufregend, weil dabei das
volle Potenzial der digitalen
Transformation flr die Industrie
der Zukunft gezeigt wurde.

Tipp: Einiges davon wird auch auf
der Smart Maintenance Lounge
auf der Logimat zu sehen sein.
Autor: Dirk Beiersdorff

Digitale Assistenzsysteme entlasten Mitarbeitende im industriellen Alltag.



Mehr als Instandhaltung.
Industrial Plant Management.

Als Systempartner der Industrie ubernehmen wir

die Verantwortung fur alle Sekundarprozesse lhres
Industriestandorts. Unsere Experten beraten Sie
personlich und entwickeln mal3geschneiderte Losungen.

Sichern Sie sich lhr
kostenloses Ticket

Wann & wo?

25. — 26. Februar 2026
maintenance Dortmund

© Stand 7412 | Halle 7
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Wartung aus einer Hand

Full-Maintenance-Vertrag fiir neue COC-Anlage im Chemiepark Leuna

Mit einem dreijahrigen Full-Maintenance-Vertrag iibertragt die Topas Advanced Polymers GmbH
die Verantwortung fiir Wartung und Instandhaltung ihrer neuen Produktionsanlage im Chemie-
park Leuna an Actemium. Das Unternehmen hatte bereits die komplette Elektro-, Mess-, Steuer-
und Regeltechnik der Anlage umgesetzt. Ziel ist eine hohe Anlagenverfiigbarkeit bei gleich-
zeitiger Sicherstellung von Effizienz, Compliance und Betriebssicherheit.

Seit 2022 errichtet Topas Ad-
vanced Polymers, ein Tochter-
unternehmen des japanischen
Kunststoffherstellers Polyplastics,
im Chemiepark Leuna eine neue
Anlage zur Herstellung von Cyclo-
Olefin-Copolymeren.

Actemium war von Beginn an in
das Projekt eingebunden und ver-
antwortete die komplette EMSR-
Technik der Gesamtanlage. Auf
dieser Basis Ubernimmt das
Unternehmen nun auch die In-
standhaltung im laufenden Be-
trieb. Der geschlossene Full-
Maintenance-Vertrag erstreckt
sich lber drei Jahre und deckt
samtliche  wartungsrelevanten
Aufgaben ab.

Schnittstellenverluste
reduzieren

Fir Betreiber bedeutet dieser An-
satz, dass Planung, Umsetzung
und Instandhaltung aus einer
Hand erfolgen. Schnittstellenver-
luste lassen sich so reduzieren, da
detaillierte Kenntnisse der einge-
setzten Systeme bereits aus der
Projektphase vorliegen. Gerade
bei  komplexen  Produktions-
anlagen kann sich dies positiv auf
Reaktionszeiten und Stérungs-
behebung auswirken.

Vi AT veaailM

TOPAS

Polyplastics
s

Actemium (bernimmt die Full-Maintenance-
Betreuung der neuen COC-Gesamtanlage von
Topas in Leuna. Die moderne Produktions-
anlage soll Kapazitdt und Effizienz am Stand-
ort deutlich steigern. Bild: Actemium

Im Rahmen des Vertrags tragt
Actemium die Verantwortung fuir
die Betriebssicherheit und
Effizienz der Anlage. Dazu zahlen
sowohl praventive als auch
korrektive MaBnahmen, die auf
eine dauerhaft hohe Verfligbar-
keit der EMSR-Systeme abzielen.
RegelmaBige Inspektionen,
strukturierte  Wartungsintervalle
und ein organisiertes Ersatz-

teilmanagement  sollen  un-
geplante Stillstande vermeiden.
Ein weiterer Schwerpunkt liegt auf
der Einhaltung gesetzlicher Vor-
gaben und interner Sicherheits-
standards. Prifungen und
Dokumentationen sind integraler
Bestandteil der Instandhaltungs-
strategie und liefern eine belast-
bare Grundlage fir Audits und
Optimierungsmafnahmen.
Topas-Betriebsleiter Marcel
Fahnenstich betont die part-
nerschaftliche Zusammenarbeit:
Von Projektanfang an  war
Actemium ein verlasslicher und
vertrauensvoller  Partner.  Wir
freuen uns, diese Partnerschaft
auch in  Zukunft weiter aus-
zubauen. Der Full-Maintenance-
Vertrag ist fur uns der konsequent
nachste Schritt fir eine nach-
haltige Betriebsfiihrung
Actemium ist am Standort Leuna
regional verankert und verfugt
Uber langjdhrige Erfahrung in
Wartung und Instandhaltung in-
dustrieller Anlagen, insbesondere
im Bereich der Elektro-, Mess-,
Steuer- und Regeltechnik. Mit
dem Full-Maintenance-Modell
geht das Unternehmen einen
Schritt weiter und Ubernimmt
eine umfassendere Rolle im An-
lagenbetrieb.
www.actemium.de

Vollservice mit Industrial Plant Management

Wisag Gibernimmt Verantwortung fiir alle unterstiitzenden Prozesse eines Standorts

Die deutsche Wirtschaft steht unter Druck: Stagnierendes Wachstum, riickldufige Industrie-
produktion, hohe Energie- und Materialkosten sowie anhaltender Fachkridftemangel belasten ins-
besondere den industriellen Mittelstand. Gerade in dieser Situation zeigt sich, wie wichtig verlass-
liche Partner sind, die Unternehmen dabei unterstiitzen, ihre Wettbewerbsfahigkeit zu sichern und
auszubauen. Und genau hier setzt die Wisag Industrie Service Gruppe an, und zwar mit ihrem Kon-
zept des Industrial Plant Management.

Mit  umfassendem  Know-how,
hoher Effizienz und einer opti-
mierten Kostenstruktur hilft die
Wisag Industrie Service Gruppe
nach eigenen Angaben ihren
Kunden, bei sekundéren Prozessen
zu sparen. Dadurch entstehen fir
die Unternehmen Freirdume, um
sich auf ihr Kerngeschaft zu kon-
zentrieren, an innovativen Pro-
dukten und Technologien zu ar-
beiten und damit ihre Wett-
bewerbsfahigkeit zu erhalten.

,Wir nennen das: Industrial Plant
Management’,  sagt  Philipp
Daniels,  Geschéftsfiihrer  der
Wisag Industrie Service Holding
SE, und betont: ,Dabei Uber-
nehmen wir als zentraler An-
sprechpartner die Verantwortung
fur alle unterstiitzenden Prozesse
eines Industriestandorts. Unsere
Kunden kénnen auf diese Weise
sicher sein, dass die Kosten trans-
parent sind und Ressourcen
gezielt eingesetzt werden. Wir
sehen uns dabei weniger als

Der Ansatz des ,Industrial Plant Management” geht weit tiber die klassische Instandhaltung hin-
aus. Grundlage hierfiir ist das gleichrnamige Konzept von Wisag. Bild: Wisag

Dienstleister, sondern als System-
partner der Industrie”

Statt zahlreiche Dienstleister fiir In-
standhaltung, Reinigung, Logistik,
Energie oder Sicherheit zu koor-
dinieren, erhalten Unternehmen
bei der Wisag alle Leistungen aus
einer Hand. Dass dies Uberhaupt
maglich ist, liegt daran, dass Wisag

nach eigenen Aussagen mit rund
60.000 Mitarbeitenden, davon
etwa 13.000 im industriellen Be-
reich, nahezu das gesamte Spek-
trum industrieller Dienstleistungen
mit hoher Eigenleistung abdeckt.
maintenance Dortmund 2026
Stand 7412

www.wisag.de

SPIE INDUSTRY SERVICE INFORMIERT

KI-GESTUTZ
IN DER INST

Maximo

CHATBOT

Nenne mir Mehrwerte eines KI-Chatbots
in der Instandhaltung.

09:40 - Gelesen

Schnellere Stérungsbehebung & Wissenszugriff

Automatisierte Storungs-und Ticketaufnahme

Unterstiitzung bei Ersatzteilidentifikation
* Safety- und Compliance-Hinweise in Echtzeit

* Reduzierung der Einarbeitungszeit

&
Maximo Chatbot - 9:41

Bitte schreiben Sie hier Ihre Nachricht oder Frage

Kl gestiitzte Assistenten und Ki-Services

Mit der neuen Version von IBM Maximo MAS 9.1 halten
intelligente digitale Assistenten Einzug in den Arbeitsalltag. Sie
ermoglichen sprachbasierte Eingaben, auch ohne jede IT-Kennt-
nis. Sie unterstiitzen den mobilen Einsatz und geben konkrete
Handlungsempfehlungen bei der Arbeit.

Die automatisierte Erfassung von Daten beschleunigt lhre
Prozesse und erhoht die Datenqualitét. So macht Kl-unterstitzte
Instandhaltung Spaf3!

Zudem bietet MAS 9.1 verbesserte KI-Analysen zur Zustands-
bewertung und Risikoeinschatzung. Das System erkennt
potenzielle Ausfélle, schldgt MaBnahmen vor und unterstitzt
fundierte Entscheidungen - datenbasiert und praventiv.

Kl gestiitzte Losungen

Wir bieten lhnen Lésungen durch den Einsatz moderner KI-Werk-
zeuge, die Mehrwerte in Ihre Prozesse und aktuellen Problem-
stellungen bringen. Hierzu gehoéren z.B.

+ Die Anzeige des aktuellen Gesundheitszustandes von Anlagen
bis hin zu vorausschauender Analyse, die dabei helfen, die
Aufgaben und Prioritaten der Instandhaltung optimal auszu-
richten.

+ Das schnelle Auffinden benétigter technischer Informationen
aus tausenden von technischen Dokumenten und Reparatur-
anleitungen.

- Das schnelle Identifizieren eines benétigten Ersatzteils durch
simples Fotografieren.

« Die schnelle Erkennung und die automatische Weitergabe von
Stérungen und Fehlern mittels Bilderkennung.

+ Freihéndiges Arbeiten und gleichzeitiges Aktivieren von
Funktionen mit Sprachbefehlen zur Abarbeitung sprach-
gesteuerter Checklisten.

- Die Generierung von Reparaturanleitungen, Arbeitsplanen
und Checklisten aus Dokumenten, Audio- und/oder Video-
aufzeichnungen.

MEHR ERF

Besuchen Sie uns auf der maintenance

25. & 26. Februar 2026 in Dortmund in Halle 4, Stand 120
Jetzt tiber QR-Code registrieren & kostenfreies Ticket sichern!

e
SP,le

SPIE RODIAS

SPIE RODIAS ist ein Teil des Geschaftsbereichs Industry Service &
Wind von SPIE Germany Switzerland Austria. Als IT-Beratung ist

SPIE RODIAS spezialisiert auf Konzeption, Implementierung und
Optimierung von IT-Lésungen fur die Instandhaltung, das Anlagen-
management, den Betrieb und Riickbau komplexer Anlagen.
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Flir Reparaturen im XXL-Format

Additive Lasertechnologie verkiirzt Reparaturzyklen und senkt Instandhaltungskosten

Die additive Reparatur groB3formatiger, verschlissener Bauteile gewinnt fiir die industrielle In-
standhaltung zunehmend an Bedeutung: Durch den gezielten Materialaufbau direkt am Einsatzort
lassen sich Reparaturzeiten drastisch reduzieren und volkswirtschaftlich relevante Einsparpoten-
ziale realisieren. Mit dem Profocus-System steht laut Hersteller Oscar PLT ein Verfahren zur Verfii-
gung, das herkémmliche Methoden in vielen Einsatzfeldern technisch und wirtschaftlich tibertrifft.

Im industriellen Anlagenumfeld
stehen Instandhalter regelmafig
vor der Herausforderung, grof3e
und komplexe Komponenten
nicht nur instand zu
sondern auch Stillstandzeiten
und Ersatzteilkosten zu mini-
mieren.

Untersttitzende Dienstleistungen wie Mach-
barkeitsanalysen, Schulungen und techni-
scher Support begleiten die Einfiihrung dieser
Technologie und tragen dazu bei, dass Unter-
nehmen das volle Potenzial der additiven Re-
paraturmethodik ausschépfen kénnen.

In einer aktuellen Fallstudie
zeigte sich, dass sich allein im
Bergbau durch den Einsatz eines
additiven Reparaturprozesses
Einsparungen in Hoéhe von
mehreren Hunderttausend Euro
pro Jahr realisieren lassen.

Diese Vorteile resultieren nicht
zuletzt aus der drastischen Ver-
kiirzung der Prozesszeiten: Wo
friher fir die manuelle Vor-
bereitung und Reparatur von
tonnenschweren  Lagerschalen
im Schaufelradgetriebe eines Ta-
gebau-Baggers bis zu 180
Stunden aufgebracht werden
mussten, reduziert die additive
Lasertechnologie die Durchlauf-
zeit auf etwa 40 Stunden.

Technologie und
Prozessintegration

Kernstiick der additiven Losung

ist ein robotergefiihrter Laserkopf,

der direkt an der verschlissenen
Stelle des Bauteils Material auf-
tragt. Durch diese Positionierung
kénnen auch schwer zugangliche
Bereiche  bearbeitet
ohne aufwendige Fixierungen
oder externe Vorrichtungen.

Die Lasertechnologie selbst hat
sich seit ihrem Markteintritt im
Jahr 2019 im industriellen Einsatz
bewédhrt und wird mit dem
schlisselfertigen Komplettsystem
,Profocus  Compact

Ein zentrales Element der Technik
ist die automatisierte Prozess-
regelung: HDR-Kameras liefern
detaillierte  Echtzeitbilder  des
Schweil3prozesses und ermdogli-
chen eine durchgédngige Kontrolle

setzen,

werden,

Laser-Zelle”
von Oscar PLT weiterentwickelt.

sowie adaptive Anpassung der Pa-
rameter. Die automatische Kor-
rektur des Arbeitsabstands sichert
eine gleichbleibend hohe Pra-
zision, so der Lésungsanbieter.
Zuséatzliche Sensorik garantiert
den kontinuierlichen Kontakt
zwischen Draht und Bauteil und
verhindert unerwiinschte
Schmelzabrisse; Infrarotkameras
erkennen lokale Hotspots und
steuern die Warmeeinbringung
gezielt fur eine  optimale
Materialanbindung, wie  der
Systemhersteller betont.

Die additive Reparatur eroffnet
fur Instandhaltungsorganisatio-
nen wirtschaftliche Vorteile Gber
den unmittelbaren Reparaturfall
hinaus. Durch die Reduktion von
Stillstandzeiten und den ge-
ringeren Bedarf an Neuteilen
fallen nicht nur Kosten, sondern
auch CO2-Emissionen deutlich
niedriger aus. Damit leistet der
Einsatz dieser Technologie zu-
gleich  einen  Beitrag  zur
industrieller

Dekarbonisierung

Mithilfe eines robotergefiihrten Laserkopfs wird additives Material aufgebaut. Ein Beispiel zeigt
die Leistungsféhigkeit des Profocus-Systems von Oscar PLT bei der Reparatur von Lagerschalen
Baggern. Die tonnenschweren Komponenten, mit Ab-
messungen von 4 x 2,5 x 4 Metern, werden dank der flexiblen robotergefiihrten Positionierung
des Laserkopfes direkt an der verschlissenen Stelle auftragsgeschweil3t. Bilder: Oscar PLT

olradaetrioh

im Sch

von Tageb

Wertschopfungsketten!  Neben
dem Bergbau lassen sich diese
wirtschaftlichen und 6ko-
logischen Vorteile auch in ande-
ren Branchen realisieren, ins-
besondere dort, wo grof3e Struk-
turen instand gesetzt werden
missen und lange Lieferzeiten
fur Ersatzteile die Verfugbarkeit li-
mitieren.

Fir Instandhalter ist die Inte-
gration additiver Prozesse nicht
nur eine Frage der Technik,
sondern auch der strategischen
Planung. Die additive Reparatur
verschiebt den Fokus vieler
Unternehmen vom Ersatzteilma-
nagement hin zu lokalen Instand-
setzungsprozessen. Durch die
verldngerte Lebensdauer von
Bauteilen und die Mdglichkeit,
komplexe Werkstoffkombinatio-
nen in situ zu bearbeiten, kann
eine Leistungssteigerung beste-
hender Anlagen erreicht werden.

https://oscar-plt.de

Bilder:
| Schaefer

Schaeffler: Transparenz auf jedem Meter

Bereits im Jahr 2021 flhrte
Schaeffler ein modulares Mehr-
weg-Verpackungssystem ein, das
auf die Anforderungen grofRer
Walzlager zugeschnitten ist. Die
sogenannten Smart-Boxen
wurden als wiederverwendbare
Transportbehdlter entwickelt, die
Einwegverpackungen  ersetzen
und sich durch ihre Stapelbarkeit
sowie ihr Europaletten-Mal3 gut in
bestehende Logistikprozesse ein-
fugen.

Mittlerweile hat Schaeffler dieses

System um GPS-Tracker erganzt,

die es ermoglichen, den Standort

der Boxen in Echtzeit zu erfassen.

Besonders im Fokus stehen dabei
die Transportwege von Grof3lager-
anwendungen fir die Wind-
energie.

Durch die laufende Ortung sollen
Umlaufzeiten reduziert, Ruckfih-
rungen beschleunigt und Still-

Unser Herz schlagt furss
transparente Intraloglstlk

We love your factory

Mit Leadec TwinFleet entsteht ein digitaler Zwilling
Ihrer Intralogistik-Flotte. Die Vorteile: datenbasierte
Entscheidungen, hohere Effizienz und Sicherheit - bei
Einsparungen von bis zu 30 Prozent.

www.leadec-twinfleet.de

standzeiten minimiert werden.
,Die Smart-Box wird dank GPS-
Tracking zu einem intelligenten
Informationstrager. Die Echtzeit-
transparenz macht es mdglich,
Lager wahrend des Transports
liickenlos zu iberwachen. Damit
gelingt es uns, Logistikprozesse
noch effizienter, nachhaltiger und
sicherer zu machen’, betont
Slawomir Maiczek, der das Projekt
bei Schaeffler, Division Bearings &
Industrial Solutions, verantwortet.
Die GPS-Tracker vom deutschen
Anbieter  Smartmakers, liefern
mehr als nur Positionsdaten.

Auch Umweltparameter wie Tem-
peratur, Luftfeuchtigkeit und Be-
schleunigung werden kontinuier-
lich erfasst. Diese Informationen
helfen, potenzielle Belastungen
und Umwelteinfliisse auf das
Transportgut besser zu verstehen.
www.schaeffler.com
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Maschinen und Anlagen eine Stimme geben

Forschungsprojekt bringt Sprachsteuerung in bestehende Maschinen und Anlagen

Schnell einen Artikel auf die Einkaufsliste setzen oder vor dem Termin nach dem Wetter fragen:
Sprachsteuerung ist vor allem auf den Smartphones langst Alltag. In der Industrie ist die
Situation ungleich komplexer: Laute Maschinen, viele Hintergrundgerdusche und Anlagen, die
seit Jahrzehnten in Betrieb sind. Eine Sprachsteuerung nachzuriisten, ist deshalb eine gro3e
Herausforderung. Im Forschungsprojekt IMAB von Sabo Mobile IT, Grossenbacher Systeme und
der Hochschule Heilbronn dreht sich alles um eine Middleware, mit der die intelligenten Systeme
auch ins Brownfield integriert werden kdnnen.

Der Blick in eine typische Ferti-
gungshalle in der Industrie. Ga-
belstapler zischen an den Ma-
schinen vorbei, Laufbénder und
Werkzeuge rattern und die Mit-
arbeitenden rufen laut von einer
Fertigungsstation zur ndchsten.
Es entsteht der allseits bekannte
betriebsame Sound. Da scheint es
auf den ersten Blick gar nicht
maoglich, an Sprachsteuerung fur
Maschinen zu denken, zu grof3
sind die Herausforderungen.

Und tatsachlich: ,Die Gerdusch-
kulisse in der Industrie ist ganz
anders als zu Hause’, erklart Prof.
Dr. Alexander Jesser, Leiter des In-
stituts flr Cyber-Physische Syste-
me (ICPS) an der Hochschule Heil-
bronn. Er hat sich tiber zwei Jahre
lang mit dem Vorhaben be-
schéftigt, die Widrigkeiten in den
Fabrikhallen der Welt zu Uber-
winden und eine tragfahige
Sprachsteuerung fir Maschinen
zu entwickeln.

JIntelligent Manufacturing Assis-
tant Bot — Middleware fiir Sprach-
assistenten zur globalen audi-
tiven Mensch-Technik-Interaktion
im  Bereich Industrieanlagen”
heilt das IMAB abgekiirzte For-
schungsprojekt, das vom Bundes-
ministerium fir Wirtschaft und
Energie gefordert wurde.
Ebenfalls mit beteiligt waren die
Grossenbacher Systeme GmbH
aus Lottstetten und die Sabo

S.L.S. Gruppe -

lhr Partner fir Industrieservice

seit tiber 50 Jahren

Mobile IT GmbH mit Sitz in Buhl.

Gemeinsam ist es gelungen, eine
Middleware zu entwickeln, die
aufbauend auf kinstlicher In-
telligenz Maschinen fit fur die
Sprachsteuerung macht.

Die Lautstérke in der Fabrikhalle
ist ndmlich nur eines von mehre-
ren Problemen, die das Projekt-
team angehen musste. ,Die Ma-
schinen in der Industrie sind
oftmals seit Uber 20 Jahren in Be-
trieb und arbeiten nach wie vor
problemlos”,  weil  Alexander
Jesser. Viele Unternehmen ver-
trauen auf die hohe Qualitat des
deutschen Maschinenbaus, eine
teure neue Maschine auf dem ak-
tuellen Stand der Technik an-
zuschaffen, ist nicht immer ge-
wiinscht.

Dennoch sind die Anspriiche an
die Anlagen langst gestiegen. Bis-
her ist die Steuerung von Maschi-
nen wenig flexibel. In Zeiten des
Fachkraftemangels braucht es an
vielen Stellen speziell geschultes
Personal, das nur schwerlich zu
finden ist. In der Produktion wird
oft eine Vielzahl von Sprachen ge-

sprochen, die Kommunikation
unter Kollegen lauft ganz
natirlich ab.

Mit der Weiterentwicklung von
Large Language Models (LLM) ist
es mittlerweile moglich, na-
tlrliche Sprache auch in die Inter-
aktion mit Maschinen zu bringen

SLS
GRUPPE

Ihr Pasines fr Industrieservice

¢ Biindeln Sie schon lhre
Instandhaltung? Nutzen Sie die
Kompetenz der S.I.S. Gruppe!

¢ Sie erhalten ganzheitliche Lésungen
und das Wissen unserer Experten.

¢ Regionales und nachhaltiges Denken
und Handeln sichern die Kompetenz
fur unsere Kunden aus einer Hand.

S.1.S. Gruppe -
Halle 4 Stand 223

info@sis-gruppe.de
www.sis-gruppe.de

- die beliebten Chatbots sind
dafiir das beste Beispiel.

,Dank KI missen die genauen
Kommandos fiir die Maschine gar
nicht gelernt werden”, sagt Jesser.
Was gerade fiir mittelstdndische
Unternehmen aber wichtig ist:
Eine groBBe IT-Infrastruktur kann
meist nicht vorgehalten werden.
Maschinenbetreiber suchen des-
halb nach Lésungen, die auf einer
Edge Device laufen und még-
lichst klein gehalten sind. Die im
Forschungsprojekt IMAB ent-
wickelte Plattform ermdglicht das.

Der Weg der Worte

Der Weg vom ausgesprochenen
Satz durch die Mitarbeitenden bis
hin zum Verstandnis der Maschi-
ne und der Rickmeldung an die
Nutzerinnen und Nutzer ist weit.
Zuvorderst braucht es eine Si-
gnalvorverarbeitung - im Projekt
vor allem das Thema von Ale-
xander Jesser und seinem Team
an der Hochschule Heilbronn.
Dazu nutzt das Projektteam statt
adaptiver Filter zur Gerdusch-
unterdriickung, die vor allem bei
statischen Hintergrundgerau-
schen zum Einsatz kommen, Me-
thoden des maschinellen Lernens.
Per Algorithmus lernt das System,
was Nutz- und Storsignale in der
Fabrikumgebung sind und ver-
steht dadurch die Spracheingabe
gut. Trainiert wurde das Modell
mit rund einer Million syn-
thetischer Daten. Der Vergleich
zwischen Originaldatei und der
Aufnahme nach der Gerdusch-
unterdriickung zeigt: Von den ur-
springlichen Maschinen- und
Umgebungsgerduschen ist so gut
wie nichts mehr Gbrig, tatséchlich
sind die Sprecher klar und
deutlich zu horen.

Nach der erfolgreichen Vorver-
arbeitung folgt die Sprachverar-
beitung, um die sich die Experten
von Sabo Mobile IT gekiimmert
haben. Das Unternehmen hat
mebhrjéhrige Erfahrung in der Ar-
beit mit Sprachsteuerungen fiir
Maschinen - das Konzept ist
Grundlage fir den Smart As-
sistant Bot Sabot. Die Sprach-
steuerung, wie sie im Projekt
IMAB erforscht wird, verarbeitet
die Informationen durch mo-
dulare Dienste, die die parallele
Verarbeitung von Datenstrémen
zu Maschinen, Datenbanken und
Internetdiensten gewahrleisten.
Kern ist ein sogenannter Conver-
sation Service, der durch die
Kombination eines LLMs mit
einem  maschinenspezifischen
Modell die Verhaltensweise, die
Umgebung und den Zustand der
Maschine kennt, die Intentionen

Ein Teil des IMAB-Projektteams: Oliver Roth (CEO Grossenbacher Systeme GmbH), Professor Dr.

Alexander Jesser (Hochschule Heilbronn) und Thomas Sykora (Geschcftsfiihrer Sabo Mobile IT

GmbH, v..n.r.). Bild: Sabo Mobile IT

der Sprecher erfasst und Ruck-
fragen oder Bestatigungen aus-
16st.

Nach der Erkennung wird die Ak-
tion Uber eine Schnittstelle
zwischen Maschine und Daten-
banken ausgefiihrt. Auch die Nut-
zung eines Edge-Device der
Grossenbacher Systeme GmbH
stand im Fokus des Forschungs-
projekts. Mit seinen Steuerungs-
I6sungen baut Grossenbacher die
Briicke  zwischen  klassischer
Steuerungstechnik und moder-
nen Cloud- und Edge-Tech-
nologien.

OPC-UA als Standard

Die IMAB-L6sung bringt Sprach-
steuerung in bestehende Ma-
schinen und Anlagen. Das Pro-
jektteam  nutzt zur  Kom-
munikation mit der Maschine den
Standard OPC-UA. Die Losung
erfillt vollstandig die hohen An-
forderungen an Zuverlassigkeit in
der Industrie. Das betrifft auch
die Sicherheit. Denn nattrlich
darf es nicht sein, dass jede und
jeder mit der Maschine kom-
muniziert.

Bei IMAB entschied man sich
dafiir, die Sprache zur Au-
thentifizierung selbst zu nutzen -
und das aus gutem Grund. ,Die
Stimme eines Menschen ist so
etwas wie ein akustischer Finger-
abdruck, der einzigartig ist’, er-
klart Wissenschaftler Jesser.
Beim Einlernen der Maschinen
muss daher ein Sprachprofil des

Mobile IT/Adobe Stock

Dank Sprach-KI kénnen Unternehmen ihren Instandhaltungsprozess vereinfachen. Bild: Sabo

befugten Sprechers angelegt
werden, das geht mit wenigen
Worten. Einmal angelegt, opti-
miert die Kl das Profil konti-
nuierlich weiter, denn teilweise
arbeiten Menschen Uber Jahre
hinweg an einer Maschine.
Waéhrend die Tatigkeit gleich
bleibt, unterliegt die Stimme An-
derungen - zum Beispiel dann,
wenn man erkaltet ist.,,Das Profil
bleibt immer bestehen, aber es
gibt Verschiebungen’, erldutert
Jesser. Der Algorithmus passt
daher bei jeder Sprachinteraktion
das Profil an. Was nach groem
Rechenaufwand klingt, gelingt
bei IMAB im kleinen Maf3stab. Die
Sprechererkennung dauert ledig-
lich 0,13 Sekunden.

Jederzeit
Bediensicherheit

Die im Forschungsprojekt IMAB
entwickelte Middleware fiihrt die
Sprachsteuerung von Maschinen
in die Zukunft. Mit Sprach-
modellen ist es nicht nur moglich,
eine zielgenaue Steuerung durch
das autorisierte Personal zu
erreichen, die Sicherheit wird auf-
grund der Authentifizierung
jederzeit sichergestellt.

Die Hochschule Heilbronn, Sabo
Mobile IT und Grossenbacher
Systeme zeigen, dass das Konzept
funktioniert. Jetzt geht es darum,
die Sprachsteuerung auch in die
Industrie zu bringen - und die
Maschinen im Brownfield mit der
neuen Technologie nachzuristen.
www.saboit.de

S
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Schnelle Hilfe beim Hydraulikausfall ...

... ist notig, wenn nach einen Schadenfall auch die Reservepumpe den Geist aufgibt

Als beim Holzwerkstoffhersteller Egger ein Schredder und damit die gesamte Brennstoffversor-
gung aufgrund von Pumpenausféllen im Hydraulikaggregat Knall auf Fall nicht mehr funktionierte,
war schnelle Hilfe gefragt. Bosch Rexroth reagierte sofort. In nur vier Tagen wurde die gesamte
Brennstoffversorgung mit modernen Hagglunds Aggregaten - Hiagglunds ist eine Marke von Bosch
Rexroth - wieder zukunftssicher aufgestellt. Davon profitiert auch die Instandhaltung.

Die Stadt Brilon im 0stlichen
Sauerland ist nicht nur die wald-
reichste  Stadt Deutschlands,
sondern auch Sitz des groften
Standortes der Egger-Gruppe,
einem international flihrenden
Holzwerkstoffhersteller mit welt-
weit iber 11.000 Mitarbeitenden.
Das Unternehmen produziert
jahrlich rund 10,4 Millionen
Kubikmeter Holzwerkstoffe und
Schnittholz.  Im  Werk Brilon
werden vor allem Span- und
MDF-Platten fir die Mobel-
industrie sowie den Fachhandel
hergestellt.

Bemerkenswert ist auch die nach-
haltige Energieversorgung des
Werks in Brilon: Aus der Uber-
zeugung heraus, dass Altholz zu
wertvoll ist, um es einfach weg-
zuwerfen, wird es in zwei Linien
auf eine Korngrofe von 40 x 40
Millimeter zerkleinert und als
Brennstoff in das eigene Bio-
massekraftwerk gefordert. Aus
dem Dampf wird zum einen
Strom Uber nachgelagerte Turbi-
nen generiert, zum anderen Fern-
warme fiur die Trockenkammern
des Sdgewerks und andere An-
wendungen gewonnen.

,Der Strombedarf des Werkes
Ubersteigt den Jahresverbrauch
der Stadt Brilon mit ihren rund
25.000 Einwohnern’, verdeutlicht
Nino Kapsalis, Bereichsleiter
Kraftwerk und Instandhaltung bei
Egger, den Output. ,Durch den
hohen Wirkungsgrad von etwa 70
bis 80 Prozent ist unsere Energie-
versorgung nahezu autark. An-
fang 2025 geriet sie jedoch kurz-
fristig ins Stocken, als eine der
beiden Brennstofflinien ausfiel

und ein rasches Handeln er-
forderte.”

Grund fur den Ausfall waren zwei
kurz  aufeinander  folgende
Pumpenausfélle im Hydraulik-
aggregat des Einwellen-

schredders vom Typ Pallmann
Dracula, der tdglich 300 Tonnen
Altholz fur den Transport zum
Biomassekessel zerkleinert.
Nachdem die erste Pumpe ohne
Vorwarnung  einen  Schaden
erlitten hatte und ausgetauscht
werden musste, fiel nur wenige
Tage spater auch die zweite
Pumpe aus.

,Eine weitere Ersatzpumpe war
nicht verfugbar, und die Ersatz-
teillieferung aus den USA hatte
Wochen gedauert’, erinnert sich
Michael Lenz, Teamleiter Me-
chanik, Kraftwerk und MDF bei
Egger. Was also tun?

Das Team von Nino Kapsalis
reduzierte zunachst die Kessel-
leistung und organisierte einen
mobilen Hacker, um die Leistung
wieder zu erhéhen. Die Miete fur
dieses Provisorium war jedoch
teuer. Wahrend der gesamten
Ausfallzeit  zerkleinerte  der
mobile Brecher ca. 2.200 Tonnen

feste Brennstoffe. Im Bestreben,
den Ausfall schnellstméglich zu
beseitigen, suchte Lenz den Kon-
takt zu Hagglunds bei Bosch
Rexroth.

,Noch am selben Tag erhielten wir
einen Ruckruf von einem kom-
petenten Mitarbeiter, der die
Situation mit uns besprach und
uns wenig spater drei Losungs-
varianten présentierte”, erinnert
sich Lenz. ,Von unserem bis-
herigen Lieferanten kannten wir
so etwas gar nicht”

Leihaggregat zum
Uberbriicken

Angesichts des hohen Alters der
Anlage entschied sich Egger dafiir,
die Antriebsaggregate zu er-
neuern. Zur Uberbriickung stellte
Bosch Rexroth binnen drei Tagen
ein Leihaggregat von Hégglunds
bereit, das in enger Absprache fiir
einen  Plug-and-Play-Anschluss
an die vorhandene Steuerung
vorbereitet wurde.

Um eine direkte Einbindung zu
ermdglichen, wurde das Ag-
gregat im Service Center Bochum
hydraulisch modifiziert. Vor Ort
passten die Fachleute von Egger
noch die elektrische Ansteuerung
an, bevor sie das Aggregat ge-
meinsam mit dem Hagglunds
Field-Service installierten und in
Betrieb nahmen.

@ Bolz Production GmbH - O

,Durch die gute Vorbereitung und
Abstimmung konnten wir die be-
stehende Peripherie  weitest-

gehend weiternutzen’, sagt Lenz.

4Nur funf Tage nach dem zweiten
Pumpenausfall war alles erledigt
und die Brennstofflinie lief wieder
ganz normal’ ,Dank des
schnellen Handelns von Bosch
Rexroth konnten wir den mobilen
Hacker nach kurzer Zeit wieder
zurlickgeben, was die Leih-
gebihren deutlich begrenzte”, er-
ganzt Kapsalis.

Den kinftigen Betrieb der beiden
Pallmann-Schredder sichert Eg-
ger durch zwei neue Aggregate
vom Typ Hagglunds DUc ab. Wie
die Vorgédngerldsung realisieren
sie einen hydraulischen Direkt-
antrieb, der ohne Getriebe direkt
mit der Welle des Schredders ver-
bunden und resistent gegen
StoBbelastungen ist sowie auch
bei niedrigen Geschwindigkeiten
das volle Drehmoment bereit-
stellt.

Ein weiterer Vorteil des Direkt-
antriebs besteht darin, dass auf-
tretender Materialstau durch eine
Umkehr der Drehrichtung (Rever-
sieren) sofort beseitigt werden
kann.

Dariiber hinaus gewinnt die An-
wendung an Effizienz, da der
bendtigte Volumenstrom von 260
I/min. mit  einer kleineren
BaugroBe bereitgestellt werden
kann. Weitere Kriterien waren fur

sorgung. Bild: Egger Gruppe

Egger auBerdem eine mdglichst
einfache Technik sowie eine hohe
Ersatzteilverfugbarkeit. ,Das neue
Aggregat ist nicht nur kompakter,
sondern auch viel einfacher auf-
gebaut, Ubersichtlich strukturiert
und einfacher zu warten’, findet
Lenz. Er ergdnzt: ,Fir uns be-
deutet das eine groBtmogliche
Prozesssicherheit bei planbarer
Wartung und optimierter Ersatz-
teilhaltung.”

Die hohe Verfligbarkeit sichert
Egger zusatzlich mit einem 5-Jah-
res-Wartungsvertrag ab. In die-
sem Zeitraum prift der Hagg-
lunds Aftersales-Service die An-
lage und gibt bei Bedarf eine
Wartungsempfehlung ab. Auf3er-
dem werden die Aggregate Uber
Sensoren und Steuerungstechnik
in das Monitoring von Egger ein-
bezogen, das als Gesamtsystem
fur Wartung und Prozessverbes-
serungen lber 20.000 Betriebs-
parameter Uberwacht.

Bei Bedarf steht Egger auch die
CytroConnect  Plattform  von

Der Einwellenschredder zerkleinert téglich bis zu 300 Tonnen Altholz fiir die Brennstoffver-

Bosch Rexroth zur Verfligung, um
erganzend datenbasierte Services
bis hin zur vorausschauenden
Wartung zu realisieren.

Im Rahmen der néchsten beiden
Revisionen der Biomassekessel
sollen zundchst das verbliebene
Altaggregat und dann das
Leihgerdt erneuert werden. ,Wir
gehen davon aus, dass diese Pro-
jekte ebenso routiniert ablaufen
wie das erste”, so Lenz. ,Das Leih-
aggregat wurde um 10 Uhr
morgens geliefert, ging um 19
Uhr in Betrieb und lauft seither
storungsfrei”

Ausgehend von den guten Er-
fahrungen hat Egger auch noch
ein weiteres Modernisierungspro-
jekt an Bosch Rexroth vergeben:
So soll im Zuge der néachsten
beiden Revisionen auch die Hy-
draulik der Schubbdden erneuert
werden, welche den Brennstoff
mit KorngroBe 40 x 40 Millimeter
aus dem Tagesbunker in den
Brennraum fordern.
www.boschrexroth.com

rund um die Uhr.

Walzentechnik. Prazise gedacht. Perfekt veredelt.

Die Uhlenbrock Gruppe entwickelt und realisiert individuelle Lésungen im
Spezialwalzenbau — von Engineering und Konstruktion tiber mechanische
und galvanische Feinbearbeitung bis hin zu anspruchsvollen Oberflachen-
veredelungen und Verchromungen von Extrusionswerkzeugen.

Mit vier Standorten in Deutschland und einem leistungsstarken Instand-
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(Nicht nur) zur Einarbeitung und Weiterbildung

Augmentir erweitert seine Kl-Plattform um neue AR-Funktionen

Augmentir, ein KI-Unternehmen fiir die digitale Vernetzung von Industriearbeitern, baut die Aug-
mented-Reality(AR)-Funktionen in seiner Connected-Worker-Suite aus. Ziel ist es, Firmen und ihre
Mitarbeitenden mit intelligenteren, effizienteren und vernetzten digitalen Tools zu unterstiitzen.

Augmentir ist eine Kl-basierte
Rundum-L6sung fir vernetzte In-
dustriearbeitende. Die gleichnami-
ge Software umfasst eine Suite von
Connected-Worker-Funktionen,
die sich laut Anbieter durch
Schnittstellen zu Business-Syste-
men und eine hohe Anpassungs-
fahigkeit auszeichnet.

Dadurch kénnen nach Angaben
der Softwareentwickler Hersteller
ihre Abldufe in Produktion und
Wartung digitalisieren, Einarbei-
tungszeiten verkiirzen, die Produk-
tivitat ihrer Belegschaft steigern
und gleichzeitig ihre betriebliche
Effizienz verbessern.

Nun ergédnzt das Unternehmen
die Suite um AR-Tools, wobei die-
ses Thema bereits erstmalig im
Jahr 2020 angegangen wurde. Bei
diesen ersten AR-Tools handelte es
sich noch um reine Protoypen, die
aber durchaus auf Interesse
stieBen. Allerdings gab es damals
dringlichere  Herausforderungen
im Bereich Connected Worker.

So fokussierte sich Augmentir zu-
nachst auf die optimierte Konver-
tieung von Inhalten, die Aus-
fihrung komplexer Arbeiten, Skill
Management, Trainings- und Prob-
lemmanagement, Einsatzplanung,
Enterprise Integration, Skalierbar-
keit sowie Security.

Nun, rund flnf Jahre spater, nimmt
sich das Unternehmen aber wieder
diesen Themas an, und zwar mit
einem neuen Augmentir AR-Add-
on. Dieses wurde eigens fir
folgende Anwendungsfélle aus-
gelegt:

® Schnelle  Einarbeitung und
Schulung von Mitarbeitenden
an echten Anlagen und inner-
halb realer Prozesse
® Just-in-time-Unterstutzung fur
komplexe oder selten an-
fallende Aufgaben
® Ergdnzung - nicht Ersatz — der
umfassenden Connected
Worker Experience.
JIndustrie-AR hat viele Fehlstarts
erlebt, weil sie falschlicherweise
als zentrales Tool fur die Arbeits-
ausfiihrung positioniert wurde -
oder als eigenstandiges Produkt”,
meint Russ Fadel, CEO und Mit-
begriinder von Augmentir, und
fiihrt weiter aus.
,In Wirklichkeit entfaltet AR ihre
groBte Wirkung bei der Schulung,
Einarbeitung und bei der erst-
maligen Ausfilhrung von Auf-
gaben. Augmentir AR baut des-
halb auf unserer nativen Kl auf,
um  Arbeitskrdften dynamisch
immersive Anleitungen an die
Hand zu geben. Sobald Mit-
arbeitende eine Aufgabe jedoch
beherrschen, bendtigen sie AR
kaum noch. Unsere neue AR-
Funktion bietet hier zusatzlichen
Mehrwert, indem wir Arbeits-
kréfte vom ersten Tag im Job bis
zum Ende ihrer Karriere unter-
stutzen.”
Bereits jetzt vertrauen zahlreiche
Fertigungsunternehmen weltweit
auf Augmentir, um ihre Teams in
Produktion und Service anzuleiten
sowie ihre digitale Transformation
zu beschleunigen. Dazu gehéren
nach  Untgernehmensangaben

Schlechte Ersatzteildaten kosten Geld
Unser kostenloser Quick Scan zeigt, wie viel

Stand:

Halle 4,
Stand 415

Identifizieren Sie unnétige Dubletten
und mangelhafte Stammdaten

Erkennen Sie Einsparpotenziale
in Bestand und Kapitalbindung

Treffen Sie bessere Entscheidungen
in Instandhaltung, Einkauf und Planung

Jetzt kostenlosen
Spare Parts Quick
Scan anfordern

beispielsweise Colgate-Palmolive,
Graphic Packaging, Hunter In-
dustries, Mondelez, Armstrong
World Industries, Unternehmens-
gruppe Theo Miller und Akzo-
Nobel. Diese Unternehmen erzie-
len, wie die Experten von Aug-
mentir betonen, in allen opera-
tiven Bereichen deutliche Verbes-
serungen, wie zum Beispiel:
® 82 Prozent weniger Zeitauf-
wand fir die Einarbeitung
neuer Arbeitskréfte
® 37 Prozent produktivere Mit-
arbeitende
® 27 Prozent weniger Ausfall-
zeiten bei Geraten
® 24 Prozent weniger Qualitats-
probleme
® 21 Prozent verbesserter
beitsschutz.
Zahlreiche Industriekunden
nutzen also seit Jahren die KI des
Unternehmens, um ihre operative
Leistung zu verbessern.
Mit der Augie Industrial GenAl
Suite kénnen sie beispielsweise
vorhandenen Content - wie
Schulungsvideos, Standard Ope-
rating Procedures (SOPs), Check-
listen und Arbeitsanweisungen —
in interaktive Schritt-fiir-Schritt-
Anleitungen umwandeln. Diese
werden dann zu digitalen Smart
Twins der bestehenden Inhalte.
Dariiber hinaus nutzen Kunden

Ar-

Russ Fadell, CEO von Augmentir, betont: ,Industrie-AR hat viele Fehlstarts erlebt, weil sie fdlsch-
licherweise als zentrales Tool fiir die Arbeitsausfiihrung positioniert wurde — oder als eigen-
standiges Produkt.” Bei Augmentir setzt man deshalb auf ein anderes Konzept. Mit Erfolg: Mithilfe
von AR und K fiihren selbst unerfahrene Arbeiter nun Aufgaben sicher aus. Bild: visoot,
stock.adobe.com / Augmentir

die Analysen aus True Productivity
und True Performance, um einen
Uberblick ber die Leistung ihrer
Teams zu erhalten, Kapazitats-
liicken zu identifizieren und Po-
tenziale fiir Weiterbildung oder
Nachschulung zu erkennen.

Im Mittelpunkt steht dabei das Al
Agent Studio von Augmentir, eine
No-Code-Umgebung, in der Her-
steller  mafBgeschneiderte  KI-
Agenten fiir ihre Betriebsabldufe
entwerfen, nutzen und skalieren
konnen.

Diese Agenten bieten intel-
ligenten Support fir Schulungen,

Fehlerbehebung, Workflow-Opti-
mierung und andere Aufgaben.
Die jetzt hinzukommenden AR-Er-
lebnisse konnen diese noch ver-
tiefen. Denn Augmentir AR lasst
sich nahtlos in dieses Okosystem
integrieren.

Dabei ist sichergestellt, dass die
AR-gestitzte Anleitung nicht nur
den Arbeitskontext berlicksichtigt,
sondern auch dynamisch mittels
Kl optimiert wird. So bietet sie dort
messbaren Mehrwert, wo es am
notigsten ist, wie der Lésungs-
anbieter betont.
www.augmentir.com/de

Wenn Maschinen mit Instandhaltern sprechen

So funktioniert die Instandhaltung im lloT-Zeitalter

lloT - das Industrial Internet of Things - verbindet Sensoren, Steuerungen und Software, damit
Anlagen ihren Zustand selbst melden. Aus ,Wartung nach Kalender” wird Predictive Mainte-
nance: eingreifen, bevor der Stillstand passiert. Genau hier setzt TOM-Sensormanagement an -
als Modul der seit Giber 23 Jahren etablierten TOM Instandhaltungssoftware.

TOM-Sensormanagement  liest
nach Angaben des Softwareent-
wicklers, der M.O.P. GmbH, belie-
big viele Sensoren vollautoma-
tisch ein, in festen Intervallen oder
per Push. Die Messwerte landen
zentral in TOM, werden auf Plausi-
bilitdt geprift und lickenlos ge-
speichert. Uber Schnittstellen wie
OPC UA, MQTT, Modbus, BACnet,
SQL-Datenbanken, CSV/XML oder
Simatic S7 holen Anwender mit
dieser Losung also die Daten
genau dort ab, wo sie entstehen -
von der Maschine bis zur Ge-
baudeleittechnik.

Damit aus Daten Handeln wird,
klassifiziert TOM die Werte Uber
Grenzbereiche in Warnung, Alarm
oder Fehler - inklusive Erkennen
von Ausfdllen. Bei Ereignissen
startet TOM auch mit Folgeaktio-
nen: Vorgang anlegen, E-Mail
senden oder per App mobil
benachrichtigen. Fiir die Analyse
gibt es auBerdem integrierte
Visualisierungen: Zeitreihen ver-
gleichen, Trends erkennen, Auffal-
ligkeiten sauber dokumentieren.
Predictive Maintenance beginnt
oft als Condition Monitoring - also

—

Sensoren liefern kontinuierlich Zustandsdaten aus Maschinen und Anlagen. Uber lloT-Schnitt-

stellen flief3en die Messwerte zentral in das TOM-Sensormanagement und bilden die Basis fiir zu-

standsorientierte Instandhaltung. Bild: M.O.P.

kontinuierliche Zustandsliberwa-
chung von GréBen wie Temperatur,
Vibration, Druck oder Luftfeuchte.
Auch Bestandsanlagen profitieren:
Mit Retrofit lassen sich Maschinen
und Anlagen mit moderner
Sensorik nachriisten, ohne gleich
in neue investieren zu missen.

Wer zusatzlich Zahler integriert,
kann die Daten direkt fir zahler-
gesteuerte Wartung und als Basis
fur Energiedatenerfassung nutzen.

Wie der Einstieg in das Sen-
sormanagement gelingt, darlber
informieren die Experten von
M.O.P. auf der maintenance in
Dortmund. Sie zeigen vor Ort, wie
das TOM-Sensormanagement die
Instandhaltung Schritt fiir Schritt
Richtung lloT und Predictive
Maintenance bringt.

www.tom-instandhaltung.de
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Arbeitssicherheit entsteht im Dreiklang

Schutz der Mitarbeitenden als Fundament moderner Arbeitswelten

Nachhaltigkeit ist langst mehr als ein Trend - sie ist eine Notwendigkeit. Unternehmen stehen vor
der Herausforderung, nicht nur nachhaltige Strategien zu formulieren, sondern sie auch konse-
quent in den Arbeitsalltag zu integrieren. Eine Schliisselrolle spielen dabei die Arbeitssicherheit
und der Gesundheitsschutz: Dies schiitzt nicht nur Mitarbeitende, sondern starkt die wirtschaftli-
che Stabilitdt und schafft nachhaltigen Erfolg. Digitale Losungen machen diesen Wandel greifbar:
Sie automatisieren Prozesse, steigern Effizienz und ermdglichen nachhaltige Arbeitssicherheit.
Unternehmen, die heute handeln, sichern sich morgen einen klaren Wettbewerbsvorteil.

Die Transformation zur Circular
Economy und die Digitalisierung
verandern nicht nur Geschafts-
modelle, sondern auch Prozesse
und die Unternehmenskultur. Ar-
beitssicherheit spielt dabei eine
zentrale Rolle, denn ein sicheres
Arbeitsumfeld schafft Vertrauen
und fordert eine gesunde, pro-
duktive Belegschaft. In diesem
Wandel spielt das Konzept der
New Work Balance eine ent-
scheidende Rolle: Es geht darum,
innovative  Arbeitsmodelle mit
einem nachhaltigen und sicheren
Arbeitsumfeld zu kombinieren.

Arbeitssicherheit wird dabei zum
Fundament einer modernen
Unternehmenskultur, in der sich
Mitarbeitende geschitzt und
wertgeschétzt  fuhlen.  Wenn
Unternehmen die menschlichen
Beduirfnisse nach Sicherheit und
Zugehorigkeit ernst nehmen, ent-
steht eine Arbeitsumgebung, die
Motivation, Innovationskraft und
langfristige Produktivitat fordert.
Unternehmen, die diesen Ansatz
aktiv in ihre nachhaltigen Unter-
nehmensstrategien  integrieren,

profitieren zusatzlich von moti-
vierten Mitarbeitenden, weniger

,/Sicherheit am Arbeitsplatz ist keine Option, sondern eine Verpflichtung. Unsere Lésung er-
moglicht es Unternehmen, ihre Prozesse zu digitalisieren und damit nachhaltig fiir sichere Ar-
beitsbedingungen zu sorgen, um nicht zu letztlich den Erhalt der Gesundheit zu férdern’; erkléirt
Nachhaltigkeitsmanagerin Gilfe Tweer von KeBler Solutions. ,Es ist wichtig, genau hinzuschauen
und dass wir als Wirtschaftsakteure verstehen, wie essenziell unsere Mitarbeitend en fiir den nach-
haltigen Unternehmenserfolg sind.” Die groBe Zwillingstransformation aus Nachhaltigkeit und
Digitalisierung hin zur Circular Economy erfordert ein strategisches ,Wind of Change“-Manage-
ment, das die Mitarbeitenden in den Mittelpunkt stellt.

krankheitsbedingten  Ausféllen
und einer gesteigerten In-
novationskraft.

Dieser Ansatz zeigt: New Work
und nachhaltige Arbeitssicherheit
gehen Hand in Hand.
Unternehmen, die in digitale
Losungen fir den Arbeitsschutz
investieren, schaffen nicht nur
mehr Effizienz, sondern auch ein
attraktives, gesundes Arbeits-
umfeld, das den  Heraus-
forderungen der Zukunft
gewachsen ist.

Betrieblicher
Gesundheitsschutz

Digitale Systeme ermdglichen die
strukturierte  Erfassung  von
Gefahrdungen, die Ableitung von
SchutzmaBnahmen und die kon-
tinuierliche Verbesserung von
Sicherheitsstandards. Doch der
Nutzen geht weit dartiber hinaus:
Arbeitssicherheit  fordert  eine
nachhaltige Unternehmenskultur,
reduziert krankheitsbedingte Aus-
félle und steigert langfristig die
Produktivitdit -  ein  wirt-
schaftlicher Vorteil, der sich direkt
auf die Rentabilitat auswirkt.

Arbeitssicherheit im
Dreiklang

Arbeitssicherheit im Dreiklang
von Umwelt, Sozialem und
Governance: Im Bereich Umwelt
(Environmental) leisten digitale
Lésungen zur Arbeitssicherheit
einen wichtigen Beitrag.
Effizientere Prozesse helfen dabei,
Ressourcenverschwendung  zu
reduzieren, indem Arbeitsausfalle
und Unterbrechungen minimiert
werden.
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Der Wandel zu Prinzipien der Circular Economy im Unternehmenskontext wirkt sich nicht nur auf
formelle Rahmenbedingungen aus, sondern erfordert auch ein Umdenken in Bezug auf die
menschlichen Faktoren: Der Arbeitsplatz ist ein zweites Zuhause, Kolleginnen und Kollegen eine
Art Ersatzfamilie und ,Work Besties” Bilder: Ke3ler Solutions

Darliber  hinaus  tragt die
Pravention von Unfallen dazu bei,
den Materialverschlei und die
damit verbundenen Reparatur-
kosten zu senken. Ein weiterer po-
sitiver Effekt ist die Umstellung
auf digitale Dokumentationen,
die den Papierverbrauch reduziert
und so nachhaltige Biiroprozesse
unterstitzt.

Starkt die Motivation
der Mitarbeitenden

Auch im sozialen Bereich (Social)
spielt Arbeitssicherheit eine zen-
trale Rolle. Durch strukturierte
Gefahrenpréavention wird die Ge-
sundheit und Sicherheit der Mit-
arbeitenden geschitzt. Unter-
nehmen, die auf digitale
Losungen setzen, fordern das
Wohlbefinden und die soziale Ver-
antwortung in ihrem Betrieb.
Gleichzeitig starkt eine verbes-
serte Unternehmenskultur die
Motivation der Mitarbeitenden
und tragt langfristig zu einer ho-
heren Produktivitat bei.

Eine starke Governance ist ent-
scheidend fiir die Nachhaltigkeits-
strategie eines Unternehmens.

Eine gute Ausbildung
ist die Grundlage fiir
den erfolgreichen
Umgang mit der
Hubarbeitsbihne.

Sie bilden Bediener von Hubarbeitsbithnen aus?
Dann haben wir genau das Richtige fiir Sie:

w3 MurtarboRtsbahRen

uM"

inkl. Dozententexten.

Prasentation gemdl3 DGUV
Grundsatz 308-008 - direkt
einsetzbar. Sparen Sie Vorberei-
tungszeit — mit 125 animierten
PowerPoint® Schulungsfolien

theoretischen und
praktischen Prifung.

+ DD
Testbogenpaket zur
Durchfiihrung der e

L

RESCH MQC_(—\'{"S Fi(,{_\“'g./ www.resch-verlag.com

Durch digitale Lésungen werden
gesetzliche Vorschriften zuver-
ldssig eingehalten und Haftungs-
risiken minimiert.

Automatisierte Dokumentationen
sorgen fiir Transparenz und er-
moglichen eine liickenlose Be-
richterstattung. Unternehmen
profitieren zudem von einer nach-
haltigen  Arbeitsschutzstrategie,
die eine verantwortungsbewusste
Unternehmensfiihrung stérkt.

Digitalisierung als
Erfolgsfaktor

Digitalisierung als Erfolgsfaktor
fur nachhaltiges Wirtschaften: Die
digitale Transformation im Bereich
Arbeitsschutz ermdglicht nicht
nur eine effizientere Verwaltung
und eine bessere Nachvollzieh-
barkeit von MaBhahmen, sondern

liefert auch eine belastbare
Datengrundlage fiir Nachhaltig-
keitsberichte. Unternehmen

konnen zentrale Kennzahlen -
von Unfallquoten bis hin zu Ge-
sundheitsforderungsmafBnahmen
- gezielt erfassen und in ihre
Nachhaltigkeitsberichterstattung

integrieren.
Moderne Arbeitsschutzmanage-
mentsysteme  helfen  Unter-

nehmen, nicht nur gesetzliche An-
forderungen zu erfiillen, sondern
auch eine nachhaltige Unter-
nehmenskultur aktiv zu férdern.
Wer friihzeitig auf digitale
Losungen setzt, profitiert von
mehr Effizienz, reduzierten Kosten
und einer starken Position als ver-

antwortungsbewusstes  Unter-
nehmen.
Die Botschaft ist klar: Arbeits-

sicherheit ist kein isolierter Aspekt,
sondern ein zentraler Bestandteil
einer nachhaltigen Unterneh-
mensstrategie. Digitale Lésungen
wie die von KeBler Solutions er-
moglichen Unternehmen, Sicher-
heit, Nachhaltigkeit und wirt-
schaftlichen Erfolg in Einklang zu
bringen - und genau jetzt ist der
richtige Zeitpunkt zu handeln.
Autorin: Gilfe Tweer, Nachhaltig-
keitsmanagerin KeBler Solutions
www.kesslersolutions.de
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Schutzkleidung nach DIN EN 17353

Erhohte Sichtbarkeit fiir mittlere Risikosituationen

Die DIN EN 17353:2020 ersetzt seit 2020 die EN 1150 fiir Warnbekleidung und die EN 13356 fiir
Warnzubehor, wie zum Beispiel Reflexanhdnger- und -bander sowie Warnkrdagen und Ruck-
sackabdeckungen. Im Unterschied zu den beiden Vorgidngernormen regelt sie die Anforde-
rungen an Warnschutzbekleidung und Warnzubehér fiir den Einsatz in mittleren Risikobereichen
sowohl im Freizeit- als neuerdings auch im professionellen Bereich.

Die DIN EN 17353 unterscheidet
drei Typen. Wenn das Risiko, tiber-
sehen zu werden, nur bei Tages-
licht besteht, kommt Kleidung
vom Typ A mit fluoreszierendem
Material zum Einsatz. Zuldssig sind
hier mehr fluoreszierende Farben
als bei der fiir Hochrisikobereiche
geltenden EN ISO 20471, so bei-
spielsweise fluoreszierendes Gelb-
grin oder fluoreszierendes Rosa.
Besteht das Risiko, Uibersehen zu
werden, ausschlieflich bei Dun-
kelheit, erhoht Kleidung vom Typ
B die Sichtbarkeit durch Verwen-
dung von retrofluoreszierendem
Material.
Typ B ist des Weiteren in die drei
Stufen B1, B2 und B3 unterteilt:
® B1: Reflektierende lose bzw.
baumelnde Accessoires - zur
besseren  Erkennbarkeit  bei
Bewegung.
® B2: Reflektierende Armbaénder,
Bekleidung mit zusatzlichem
Reflexmaterial an den Glied-
mafen - auch hier soll die Er-
kennbarkeit bei Bewegung ge-
steigert werden.
@ B3: Bekleidung mit zusatzlichem
Reflexmaterial an den Glied-
maBen und am Korper bzw.

Torso — zur besseren Erkennbar-

keit der Person (Silhouette) im

Stand und bei Bewegung.
Laufen Anwender Gefahr, bei
Tageslicht, bei Dammerung und in
Dunkelheit Gbersehen zu werden,
ist die Kleidung vom Typ AB vor-
geschrieben. Diese ist mit reflek-
tierenden und fluoreszierenden
und/oder Materialien mit kombi-
nierten  Eigenschaften ausge-
stattet. Der Typ AB setzt voraus,
dass die Anforderungen an Typ A
und B2 bzw. B3 erfillt sind. Bei Typ
AB2 muss die Kleidung im Bereich
der GliedmaBen reflektierende
und fluoreszierende und/oder Ma-
terialien mit kombinierten Eigen-
schaften aufweisen. Bei AB3 gilt
dies fiir Gliedmafen und Torso.

DINEN 17353
und die PSA

Die DIN EN 17353 ist mit ihrer Ver-
offentlichung im Jahr 2020 noch
eine recht junge Norm und spielt
im direkten Vergleich mit der DIN
EN ISO 20471 eine eher unterge-
ordnete Rolle. Allerdings ist zu be-
obachten, dass das Sicherheits-

bewusstsein, was die Sichtbarkeit
anbelangt, in den letzten Jahren

o Il |-

deutlich zugenommen hat. Folg-
lich findet auch Kleidung, welche
die DIN EN 17353 erfiillt, mehr Be-
achtung.

Wie die DIN EN ISO 20471 fallt die
DIN EN 17353 in die PSA-Kategorie
2 mit allen Rechten und Ver-
pflichtungen im professionellen
Bereich. Dazu zéhlen Tragepflicht
in den Gefahrenbereichen, kos-
tenlose Bereitstellung, hygienisch
einwandfreie Wideraufbereitung
und jdhrliche Unterweisung.
Relevant fiir die Auswahl von
Schutzkleidung und damit auch
fur die nach der DIN EN 17353
zertifizierte Bekleidung ist die im
Rahmen einer Gefahrdungsanaly-
se erstellte Gefahrenstellenbe-
schreibung. Sowohl der Arbeitge-
ber als Bereitsteller der PSA als
auch der Arbeitnehmer als An-
wender sind zur Einhaltung ver-
pflichtet. Zuwiderhandlungen
kénnen  arbeitsrechtliche  Kon-
sequenzen und Haftungsrisiken
nach sich ziehen.

Autor: Sven Traub, PSA-Experte
bei Paul H. Kiibler
www.kuebler.eu

Fiir die Workwearkollektionen Kiibler Activiq und Bodyforce, die Multinormkleidung Protectiq
sowie die SchweilSerkleidung Protectiq Welding bietet der Hersteller zusdtzlich nach DIN EN 17353
Typ B2 zertifizierte Modelle an. Bild: Paul H. Kiibler
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ION-LINE
3rd Generation

Noch mehr Sicherheit fur das Lagern
und Laden von Lithium-lonen-Akkus
— gepriift & zertifiziert!

Digitaler Priifprozess von Anfang bis Ende

Web-App unterstiitzt bei der normkonformen PSAgA-Priifung

!

Die regelméBige Priifung von personlicher Schutzausriistung gegen Absturz ist gesetzlich vor-
geschrieben und sicherheitsrelevant. Mit einer neuen Erweiterung ihrer Web-App bietet die
Berliner Wosatec GmbH nach eigenen Aussagen eine rechtssichere und praxisgerechte Lésung, die
den gesamten Priifprozess digital abbildet - von der Erfassung bis zur Terminverwaltung.

Ob auf dem Bau, in Industrie-
anlagen oder bei Wartungs-
arbeiten in groer Hohe: Die
Prifung personlicher Schutzaus-

ristung gegen Absturz (PSAgA) ist
kein optionaler Vorgang, sondern
gesetzlich verpflichtend - und po-
tenziell lebensrettend.

Fehlen Nachweise oder sind sie
fehlerhaft, drohen nicht nur recht-
liche Konsequenzen, sondern auch
erhebliche
Wosatec adressiert diese Heraus-
forderung mit einer praxisnahen
Erweiterung ihrer bestehenden
Web-App.

Die Lésung ermdglicht nach Ent-
wicklerangaben eine vollsténdige
digitale Dokumentation gemaR
DGUV Regel 112-198/199, DIN EN
365 und der Betriebssicherheitsver-
ordnung. Dabei werden alle rele-
vanten Schritte — von der Erfassung
der Ausristung Uber die Schadens-
bewertung bis hin zur Archivierung
und Erinnerungsfunktion - durch-
gangig digital abgebildet. Auch
eine rechtssichere Protokollierung
mit automatischer PDF-Erstellung
und digitaler Unterschrift gehort
zum Funktionsumfang.

Wer PSAgA prift, Gbernimmt Ver-
antwortung - fur Sicherheit und

Sicherheitsrisiken.

Der Einstieg erfordert keine aufwendige Schulung oder Systemintegration. Interessierte Anwender
kénnen die Web-App 30 Tage kostenlos testen. Bild: Wosatec

Menschenleben”, erklart Thomas
Gottweis, Geschaftsfuhrer des
Berliner Unternehmens. Er erganzt:
,Deshalb haben wir unsere Softwa-
re gezielt fir diesen sensiblen Be-
reich weiterentwickelt. Wir stehen
dafiir, dass unsere Kunden jederzeit
den Uberblick behalten und ihre
Prifpflichten mit minimalem Auf-
wand erflllen kdnnen!”

Die Software richtet sich sowohl an
interne Fachkréfte als auch an
externe Prufdienstleister. Dank
einer intuitiven Bedienoberflache
konnen Prifprozesse ziigig durch-
gefihrt und nachvollziehbar do-

kumentiert werden - unabhéngig
vom [T-Wissen der Nutzer, wie der
Losungsanbieter betont.

Ein weiteres Merkmal der App ist
ihre Offline-Funktionalitat: P:)CIF;un— IR Ceererreee
gen lassen sich auch in Bereichen i . |

ohne Netzabdeckung durchfiihren,
die Daten werden bei ndchster Ver-
bindung automatisch  synchro-
nisiert. Die  QR-Code-basierte
Identifikation vereinfacht zudem
die Wiedererkennung der Aus-
ristung bei Folgeprifungen - ein
Pluspunkt fir Unternehmen mit
umfangreichen Bestanden.
www.wosatec.com

Logi
.q‘

24.-26.3.2026 | Stuttgart

WWW.asecos'com Halle 1 | Stand 1L09
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Intelligentes Netzmonitoring ...

... statt Maschinenstillstand durch Stromschwankungen

Spannungseinbriiche, Frequenzschwankungen oder harmonische Oberschwingungen kénnen
die Netzqualitdat empfindlich stéren - oft ausgeldst durch moderne, leistungselektronische Ver-
braucher in Steuerungen, LEDs oder Produktionsanlagen. Die Folgen reichen von diffusen Feh-
lermeldungen iiber unerklarliche Produktionsstorungen bis hin zu Stillstinden ganzer Anlagen.
Da solche Netzinstabilitdten meist nur in dem Moment ihres Auftretens messbar sind, bleiben sie
ohne permanente Uberwachung oft unerkannt - selbst fiir erfahrene Elektrotechniker.

Eine kontinuierliche Netzqualitats-
messung nach DIN EN 50160
schafft hier Klarheit. Sie er-
moglicht eine gezielte Fehler-
suche und deckt zugleich kon-
krete Potenziale zur Stabilisierung
auf. Dass sich dieser Ansatz in der
Praxis bewadhrt, zeigt das Beispiel
der Simba Dickie Group: Der inter-
national etablierte Spielwarenher-
steller nutzt das Power Quality
Monitoring der KBR Energyma-
nagement GmbH, um die Energie-
versorgung  seiner hochauto-
matisierten Produktionsprozesse
dauerhaft abzusichern.

Zu den Details: In der Unter-
nehmenszentrale  der  Simba
Dickie Group kam es wiederholt
zu technischen UnregelmaBig-
keiten, darunter auch nicht ein-

deutig erklarbare Druckerausfalle.

Dies fiihrte zu gezielten Nach-
fragen hinsichtlich moglicher Ur-
sachen, sodass man sich auf die
Suche machte, um Mdglichkeiten
fur  eine  Optimierung  zu
identifizieren.

Im Austausch mit den Power-
Quality-Sachkundigen, der Anlauf-
stelle fiir Netzanalysen und -opti-
mierung, riickte bald die Qualitat

der Stromversorgung in den Fokus.

Christian Wiedemann, Leiter des
Produktmanagements und Power
Quality (PQ) bei KBR, ist mit den
Herausforderungen bestens ver-
traut: ,In  mangelhafter Netz-
qualitat liegt eine haufige Ursache
von Anlagenstérungen’, resiimiert
er. Besonders brisant dabei: ,Ein
Problem in der Power Quality ist
nur im Moment des Auftretens
messbar. Die Ursache zu erkennen
erfordert Spezialwissen, das selbst
erfahrene Elektrotechniker nur
selten haben.”

Die Folgen sind gravierend: In
Krankenhdusern koénnen Netz-
schwankungen  Menschenleben
kosten. In der Verwaltung oder
Produktion kdnnen teure Anlagen
mit Stérungen reagieren oder
ganz ausfallen - Mitarbeitende
konnen ihre Arbeit nicht fort-

setzen, die Fehlersuche gestaltet

sich aufwendig und kosten-
trachtig.
Wiedemann  beschreibt  die

Odyssee, die seine Kunden oft-
mals hinter sich haben: ,Manch-
mal bemerkt der Anlagenfihrer
nur ein Flackern von LEDs. Wenn
die Anlage nicht wie gewliinscht
arbeitet, ist unter Umstanden eine
gesamte Charge ruiniert. Die
Folge sind hohe finanzielle Ver-
luste, ein Imageschaden fir das
betroffene  Unternehmen und
unter Umstdnden Schaden an der
Anlage selbst”

Wenn eine Anlage nicht wie ge-
plant ruhig und kontinuierlich ar-
beiten kann, kann es zu hdheren
Energiekosten und Verschleil3 von
Bauteilen kommen.

Den Storern auf der
Spur

In modernen  Betrieben st
effiziente Leistungselektronik all-
gegenwartig — angefangen bei
Beleuchtungssystemen Uber Steu-
erungen in Produktionsanlagen
bis hin zur IT-Infrastruktur.

Doch trotz ihres unverzichtbaren
Nutzens gibt es einen ent-
scheidenden  Kritikpunkt: Leis-
tungselektronische Bauteile ver-
ursachen Storimpulse, die als
Spannungsspitzen,  Flickerereig-
nisse und andere Netzstérungen
die Qualitdt des gesamten Ener-
gienetzes beeintrachtigen.
AufBBerdem reagieren solche Bau-
teile sensibel auf Schwankungen
im Netz - sie erfordern eine stabile
Stromversorgung.

Ohne ein entsprechendes Moni-
toring lassen sich solche Netz-
schwankungen nicht leicht nach-
weisen. Unternehmen bemerken
allenfalls die Folgen und schicken

ihre Techniker auf Fehlersuche.

Nur wenige denken dabei an eine
mangelhafte Qualitdt des Ener-
gienetzes - auch Power Quality
genannt. Noch weniger von ihnen
sind  ausgebildete  PQ-Sach-
kundige. In der Regel bedeutet

das: Die Fehlersuche zieht sich in
die Lénge, es baut sich Frust auf
und zusétzliche Kosten entstehen.
Meistens wird erst nach einem Er-
eignis eine zeitlich begrenzte
Netzmessung durchgefihrt. ,Die
Schwierigkeit dabei ist’, so Wiede-
mann, ,wenn die Schwankungen
in diesem Zeitraum nicht auf-
treten, bleiben sie unerkannt und
die Chance auf eine schnelle Ur-
sachenanalyse ist vertan.
Problematisch ist auch, wenn
Stérungsereignisse erst mit zeit-
licher  Verzégerung  bekannt
werden. Denn unter Umstanden
zahlt bei einer Storung jede Se-
kunde, um effektive Schadens-
begrenzung betreiben zu kdnnen.
Wiedemann schildert genau, wie
das Power Quality Monitoring aus
dem Hause KBR seinen Beitrag zur
Netzqualitat bei der Simba Dickie
Group leistet: ,An der Nieder-
spannungshauptverteilung wurde
ein Power Quality Messgerdt in-
stalliert, welches die Netzqualitat
gemall der Norm DIN EN 50160
kontinuierlich misst."

Sédmtliche Stérungen oder kriti-
sche Schwankungen werden in
einem wochentlichen Bericht zur

Analyse der Netzqualitdt erfasst.

Die Daten werden in der zu-
gehorigen Software aufbereitet
und unter anderem in einer
Heatmap farblich eingestuft.

Damit koénnen auch Nicht-Ex-
perten die Ergebnisse einordnen:
Ist alles ,im griinen Bereich”? Die
Messwerte werden in einem Uber-

Die Heatmap zeigt auf einen Blick,
ob sich alle Werte im griinen Bereich
befinden oder kritische
Schwankungen vorliegen.

» remberg

Hallo moderne Instandhaltung,
goodbye Feuerwehrmodus.

e Software kostenlos testen

www.remberg.com

Sdmtliche Stérungen oder kritische Schwankungen werden in einem wéchentlichen Bericht zur
Analyse der Netzqualitdt erfasst. Zudem arbeitet ein KBR-Sachkundiger gemeinsam mit dem
Kunden an der Identifikation von Stérquellen im Stromnetz und der Entwicklung gezielter
Lésungen zur Verbesserung der Netzqualitét. Bilder: KBR Energymanagement

sichtlichen Bericht an die zu-

standigen Personen Ubermittelt.

Bei einem Fehler erfolgt zusatzlich
eine  entsprechende  Benach-
richtigung - auf Wunsch in Echt-
zeit.

Fur den Datenversand zur cloud-
basierten Software bauen die in-
stallierten Gerdte einen ver-
schlisselten VPN-Tunnel auf und
kommunizieren Uber einen aus-
gehenden Port im Unternehmens-
netzwerk, so entstehen keine
Schwachstellen in der [T-Infra-
struktur. AuBerdem wird keine zu-
satzliche Software installiert. Auf
beides hatte die IT-Abteilung der
Simba Dickie Group grof3en Wert
gelegt.

Doch es geht noch weiter: Entwe-
der interpretieren die Elektrotech-
niker vor Ort den wochentlichen
Bericht oder den Storbericht. Auf
Wunsch beurteilen die VDE-

zertifizierten ~ PQ-Sachkundigen
von KBR die Messergebnisse. Das
ermdglicht es, die Gerdte und An-
lagen zu identifizieren, welche er-
stens die Stérungen im Netz ver-
ursachen und zweitens auf die
Schwankungen in der Netz-
qualitst am  empfindlichsten
reagieren.

Interpretieren der
Messungen

Ein weiteres Szenario, in dem eine
permanente PQ-Messung punktet,
ist die Investitionsplanung: Zeich-
net sich beispielsweise durch den
erhohten Energieverbrauch ein
Nutzungsende der Maschine ab,
kann ihr Ersatz proaktiv einge-
plant werden. Auch kann der Ener-
gieverbrauch der Maschine vo-
rausgesagt werden.

Diese datenbasierte Vorgehens-
weise schafft eine belastbare
Grundlage fir strategische In-
vestitionsentscheidungen im Be-
reich der Energie- und IT-Infra-
struktur. So wird sichergestellt,
dass Ressourcen optimal einge-
setzt und Betriebsrisiken mini-
miert werden.

Im Hause der Simba Dickie Group
halfen die Messungen dabei, zu-
nichst einen Uberblick tber die
Netzqualitdt zu erhalten und fest-
zustellen, wie stark gegebenen-
falls auftretende Abweichungen
tatséachlich sind.

Nachdem die Stdérquellen ein-
deutig identifiziert sind, konnen
passende MaBnahmen - bei-
spielsweise der Einsatz von
Netzfiltern - leicht und ohne wei-
tere  Messungen  eingeleitet
werden. Solche Gerate sorgen fiir
,Ruhe im Netz’, also dafir, dass
empfindliche Komponenten un-
gestort arbeiten kdnnen.

Durch die dauerhafte Messung
des fest eingebauten Power-
Quality-Monitorings lasst sich der
Erfolg der MaBnahmen direkt aus
den vorhandenen Messdaten her-
auslesen und auch eine Vorher-
nachher-Analyse durchfiihren.
www.kbr.de
www.simba-dickie-group.com/de
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Hygienisch sauber mit Dampf und Mopp

Beam erleichtert die Gebaudereinigung mit einem neuem Steam-Trolley-System

Mit dem neuen Steam-Trolley bietet Beam eine praxisorientierte Einheit fiir die Gebauderei-
nigung. Der Roll-Caddy kombiniert dazu Dampfsaugsysteme und Zubehdr in einem kompakten,
mobilen Aufbau. Ziel ist es, Arbeitsabldufe zu vereinfachen, Riistzeiten zu verkiirzen und die
Hygieneprozesse in professionellen Reinigungsumgebungen effizienter zu gestalten.

,Der Edition UVC und der Carbon
UVC sind in der Gebduderei-
nigung als leistungsstarke und
kompakte Dampfreiniger sehr

beliebt. Mit dem Steam-Trolley be-
kommen die Anwender jetzt ein
echtes Profi-Upgrade, denn in

Kombination mit dem Rollwagen
bilden unsere Geréte eine voll aus-
gestattete Reinigungseinheit, die
wirklich nichts zu wiinschen Ubrig
lasst’; ist Robert Wiedemann, Ge-
schaftsfihrer der Beam GmbH,
tberzeugt. Er erklart: ,Jede Duse,

Die L6sung eignet sich fiir Gebdudereiniger, Facility-Management-Dienstleister sowie Betriebe mit
hohen Hygieneanforderungen, etwa in der Pflege, im Gesundheitswesen oder in Fitness- und

Wellnessanlagen. Bilder: Beam

jede Gummilippe und jeder Biir-
stenaufsatz haben ihren Ablage-
platz und es besteht keine Gefahr
mehr, dass man einen Aufsatz
beim Wechsel aus Versehen
irgendwo liegen lasst. Weil immer
alles sofort griffbereit ist, kann das
Personal besser denn je die vor-
gegebenen Taktzeiten fir die Rei-
nigung einhalten.”

Ergdanzung mit Dampf-
Wischmopp-Modul

Zur Erweiterung der Einsatz-
moglichkeiten ist der Steam-
Trolley mit einem Dampf-Wi-
schmopp-Modul ausgestattet. Da-
mit lasst sich gerduscharm und
hygienisch reinigen - ein Vorteil in
Bereichen mit laufendem Betrieb
oder in Pflegeeinrichtungen.

WViele Reinigungskréfte sind es ge-

wohnt, mit dem Mopp zu arbeiten.

Mit unserer Mopp-Erweiterung

Autonome Reinigung trifft auf effiziente Trockeneisreinigung

Auf der Messe maintenance in
Dortmund zeigt Karcher, wie sich
moderne Reinigungstechnik in be-

stehende Abldufe einbinden lasst.

Der Fokus liegt dabei sowohl auf
punktuellen Anwendungen, etwa
bei der Maschinen- und Anlagen-
reinigung, als auch auf der regel-
maBigen Pflege groBer Flachen in
Produktions- und Logistikberei-
chen.

Ein Schwerpunkt ist das Trocken-
eisstrahlgerat 1B 10/8 L2P. Das
System erzeugt Trockeneis direkt
wahrend des Reinigungsvorgangs
und ausschlieBlich in der tatsach-
lich benétigten Menge. Damit ent-
féllt die externe Versorgung mit
Trockeneis ebenso wie dessen La-
gerung.

Fir Instandhalter bedeutet dies
eine hohere Flexibilitét bei kurz-
fristigen Einsatzen, etwa bei Ver-

schmutzungen an Werkzeugen,

Anlagen oder Schaltschranken. Die
einfache Handhabung ermaglicht
laut Hersteller den Einsatz auch
ohne spezielle Schulungen und

senkt so die Einstiegshurde fir
diese Reinigungsmethode.

Mit dem Scheuersaugroboter Kira
B 50 adressiert Karcher vor allem
Anwender, die regelmaBig groRere
Hartbodenflachen reinigen miis-
sen. Dank Dockingstation und
Lithium-lonen-Batterie kann das
Gerét selbststandig laden und den

Betrieb automatisiert aufnehmen.

Die intuitive Einrichtung der Rei-

Reini fgaben effizient und re-

Instandhaltung ist zunehmend darauf ig
produzierbar in den Arbeitsalltag zu integrieren. Dabei kénnen autonome Reinigungssysteme
Instandhaltungsteams im laufenden Betrieb spiirbar entlasten. Bilder: Kircher

nigungsrouten sorgt laut Gerdte-
entwickler dafir, dass auch wech-
selnde Nutzer schnell mit dem Sys-
tem arbeiten kénnen. Randnahes
Arbeiten und konstante Reini-
gungsleistung tagen dazu bei,
manuelle Nacharbeiten zu redu-
zieren und Personalressourcen zu
entlasten.

Ergénzend dazu zeigt Karcher auf
der Messe den Saugroboter Kira
CV 50, der fir kleine bis mittel-
groBe Teppich- und Hartboden-
flichen konzipiert ist. Wechsel-
Akkus ermdglichen einen flexiblen
Einsatz.

Eine robuste, sicherheitszerti-
fizierte Sensorik in Kombination
mit einer groBBen LiDAR-Reichweite
erlaubt den autonomen Betrieb
auch in weitldufigen Umgebungen.
Damit ist das System auch fiir Be-
reiche geeignet, in denen Rei-
nigungsarbeiten parallel zum lau-
fenden Betrieb stattfinden mussen.
maintenance Dortmund 2026
Stand 215

www.karcher.de

Der Steam-Trolley ergcinzt die firmeneigenen Dampfsaugsysteme Edition UVC und Carbon UVC

zu einer kompletten mobilen Reinigungseinheit. Der Trolley nimmt dabei die Gerdite samt Zu-
behdr auf und bietet zusdtzlichen Stauraum fiir Tiicher, Reinigungsutensilien und Verbrauchs-
materialien. Zwei Eimer und ein separater Abfallbehdilter sind integriert.

kénnen sie bereits frihmorgens
oder auch zu spater Stunde mit
Dampf hygienisch reinigen - also
auch dann, wenn sich niemand
trauen wiirde, einen Staubsauger
anzuschalten’, erlautert Wiede-
mann.

Konstruktion und
Materialausfiihrung

Der Steam-Trolley entstand in Zu-
sammenarbeit mit dem dénischen
Hersteller Tina Trolley. Er ist aus
lackiertem, profiliertem Metall ge-
fertigt und laut Entwickler auf Sta-
bilitét im tdglichen Einsatz aus-

gelegt. Der Steam-Trolley kann mit
bestehenden Geraten der Edition-
oder Carbon-Serie kombiniert und
nachgeristet werden.

Wie bei allen Gerdten setzt Beam
auch bei diesem auf den Green-
Cleaning-Ansatz. Das bedeutet:
Die Dampfreinigung erfolgt ohne
chemische Zusdtze. Oberflachen
werden dabei ausschlielich mit
Trockendampf behandelt, der
nach Angaben des Herstellers 99,9
Prozent der Keime und Bakterien
entfernt. Der Wasserverbrauch ist
gering — fur 100 Quadratmeter
Flaiche werden etwa drei Liter
benétigt.

www.beam.de

Vv

Bwac.

SAUBERE
PROZESSE

Fr eine sichere und saubere Prozesskette.
Die neue Baureihe bietet Reinigungslosungen
fiir die anspruchsvollen Anforderungen

der Lebensmittel- und Pharmaindustrie.

www.ruwac.de/food-pharma

1Uwac.
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Wily

Das auch nachriistbare Condition-Monitoring-
System mit Fail-Safe-Funktion (CMFS) schitzt
Windkraftanlagen vor Ausféllen. Bild:
Nabtesco Precision Europe

Windkraftanlagen:
Ausfalle vermeiden

Das Condition-Monitoring-System
mit Fail-Safe-Funktion (CMFS), ver-
trieben von der Nabtesco Preci-
sion Europe GmbH, besteht aus
vier Komponenten - Schrauben-
Dehnungssensor, Signalwandler,
Steuergerat sowie Stromversor-
gungseinheit.

Es ermdglicht laut Anbieter eine
permanente, liickenlose Zustands-
tiberwachung des Azimut-Sys-
tems von Windkraftanlagen: Uber-
lastsituationen werden so zuver-
lassig erkannt und eine gleich-
maBige Lastverteilung erfolgt
automatisch, denn der hoch-
prézise Dehnungssensor misst
nicht nur die externen Kréfte,
sondern diese Informationen
werden durch das Steuergerat
verarbeitet und analysiert. Uber-
steigen die Werte kritische Pa-
rameter, sorgt das Steuergerat
selbsttatig fiir eine Reduzierung
der Belastung.

Zudem werden alle Daten regel-
maBig in die Cloud gesendet,
sodass der Anwender jederzeit via
PC, Handy oder Tablet Echtzeit-
Informationen uber die Belas-
tungszustande erhalt.

Das CMFS arbeitet nicht nur
wahrend des Betriebs, sondern
auch in den Phasen, in denen die
Azimut-Antriebe nicht aktiv be-
wegt werden. Das Ergebnis sind
eine langere Lebensdauer der
Windkraftanlagen, eine hohe Aus-
fallsicherheit und eine deutliche
Kostenreduzierung, wie der
Systemanbieter betont.
www.nabtesco.de
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www.b-und-ide  info@b-und-i.de

Abo-Service: b-und-i@vertriebsunion.de

Ty,

&

BEWOHUNG durey,

ECblue

ZIEHL-ABEGG

Ziehl-Abegg zeigt, wie sich durch den Einsatz von Kl in der Liiftungstechnik ein Innovationssprung erzielen Icisst: Der Ventilator tritt mit den Menschen in einen digitalen Dialog. Bilder: Ziehl-Abegg

Kl, die mit dem Ventilator spricht

Ziehl-Abegg setzt auf den Einsatz von kiinstlicher Intelligenz zur Diagnose von Betriebs-
zustanden. Dabei geht das Unternehmen den eingeschlagenen Weg, ohnehin vorhandene
Daten, die den Zustand des Ventilators genau beschreiben, zu nutzen, weiter. Kl ist hier also
kein Nice to have, sondern ein elementarer Bestandteil des ndchsten Schritts.

Digitale Transformation heif3t nicht erst seit
ChatGPT auch kinstliche Intelligenz. Die
ihr zugedachten Aufgaben umfassen so-
wohl repetitive als auch hochkomplexe
Tatigkeiten. Generative KI kann aus
menschlichen Eingaben Texte und Bilder
kreieren, deskriptive KI komplexe Muster
erkennen und Istzustdnde beschreiben. KI-
Anwendungen sind bei Dienstleistungen
ebenso zu finden wie in der Produktion.

Digitale Transformation heilt auch Kom-
munikation. Das Mittel hierzu besteht
unter anderem. aus der Wahrung des
digitalen Zeitalters, also aus Daten, nicht
nur aus solchen personenbezogener Art.

Jede Maschine, im Falle der Luftungstech-
nik jeder Ventilator, kommuniziert fort-
wahrend durch im laufenden Betrieb er-
zeugte Daten. Sie richtig zu nutzen, heif3t
eine Art von Interaktion zwischen Mit-

Der einfachste Weg zur
automatisierten Priifung.

Bereits ab 10 Proben am Tag.

zwickroell.com/automation

gliedern unterschiedlicher Spezies -
Mensch und Maschine - und damit ein tief-
greifendes Verstandnis zu ermdglichen.
Denn mit allen Daten gibt die Maschine
etwas Uber sich und ihren Zustand preis.
Die Herausforderung besteht darin, die
Sprache des Ventilators zu héren und zu
verstehen. Ziehl-Abegg setzt genau hier an,
indem kiinstliche Intelligenz zur Aus-
wertung herangezogen und so zur Uber-
setzerin der auf Daten beruhenden
Ventilatorrede wird.

Den Ventilator in Ganze zu verstehen, kann
von besonderer Bedeutung werden, wenn
es um potenzielle Ausfille oder die
Notwendigkeit von Wartungstétigkeiten
geht. Der traditionelle Weg wartet so lange
ab, bis Komponenten funktionsunféahig
werden. Dies bedeutet meist ungeplante,
teils zu besonders unglnstigen Zeit-

punkten erfolgende Ausfallzeiten. Auch
Folgeschdden an benachbarten Kom-
ponenten sind moglich. Hilfreich kénnen
nach festgelegten Intervallen vorgenom-
mene Eingriffe sein, bei denen Stillstands-
zeiten geplant werden. Es kann dabei al-
lerdings passieren, dass zum Beispiel auch
noch komplett intakte Teile ausgetauscht
werden. Zudem schitzen Erfahrungswerte
oder Angaben zur Funktionsdauer nicht
vor ungeplanten und ,auBer der Reihe”
ausfallenden Komponenten.

Jedes Produkt ist anders, unterschiedliche
Abldufe lassen keine hundertprozentige
Aussage Uber den Zustand zu. Das heif3t.
auch, dass Ressourcen wie Ersatzteile jeder-
zeit verfugbar und damit auf Lager gehal-
ten werden, und Service-Mitarbeiter auch
kurzfristig zur Verfigung stehen mussen.
Weiter auf Seite 18

Zwick I Roell
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Fortsetzung von Seite 17 zustande nicht allein aus be-  nur qualitativ hochwertig, werden, sondern ist ebenfalls
Esist also nahezu unmoglich, den  stimmten einzelnen Daten ab-  sondern auch in einheitlicher schon im Zentrum des Ge-

in jeder Hinsicht geeigneten Zeit-
punkt fir das Eingreifen in den
Betrieb zu Wartungszwecken zu
finden. Dabei ist es selten der Fall,
dass ein Schaden abrupt auftritt,
vielmehr deutet er sich im Vorfeld
oftmals an.

Doch wenn man die
Ankiindigungen  nicht sehen
kann und von auBen nicht
erkennt, dass eine Komponente
nicht mehr optimal lauft, kann
eben nur auf Vermutung hin ge-
handelt werden. Wenn der
Ventilator aber {ber sich und
seinen Betriebszustand jederzeit
Auskunft geben konnte, wére der
Mensch stets informiert.

Die datenbasierte Sprache des
Ventilators zu verstehen, bedeu-
tet also, genau zu wissen, wie es
um ihn und seine Komponenten
in jedem einzelnen Moment be-
stellt ist. Das Auftreten einer na-
henden Stérung kénnte deutlich
genauer prognostiziert werden.

stillen

Das Gewinnen der
Daten

Auf diesem Weg ist Ziehl-Abegg
schon in der Vergangenheit
mehrere wegweisende Schritte
gegangen. Die Herausforderung
ist  zundchst einmal das
Gewinnen der Daten.

Die Ventilatoren wurden mittels
perfekt auf die Anforderungen
der  Luftungstechnik  abge-
stimmter Sensorik zum Sprechen
gebracht. Durch bereits im
Ventilatormotor vorhandene Sen-
soren konnen direkt vor Ort
Schwingungs- und Telemetrie-
daten gewonnen werden, rele-
vante Parameter sind beispiels-
weise Schwingungen in den
Achsen, Drehzahlen, Temperatu-
ren und aufgenommener Strom.

Die Historisierung der
Daten

Die gewonnenen Daten konnten
nun durch das Versenden an die
CloudIésung ZAbluegalaxy visua-
lisiert werden. Die Sprache des
Ventilators wurde also sichtbar.
Somit konnten Messdaten Uber-
wacht, protokolliert sowie
historisiert werden. Die hierdurch
moglichen Analysen lieBen be-
reits erste Ruckschlisse auf den
Zustand des Ventilators zu, z.B.
lieBen sich auf dieser Basis
Warnmeldungen ausgeben.

Das Verstehen der
Daten in Echtzeit

Der Herausforderung, die Spra-
che auch zu verstehen und dem-
entsprechend handeln zu kénnen,
wurde also bereits begegnet.
Doch mehrere Faktoren machen
es menschlichen  Fachkraften
nahezu unmoglich, die Daten
zeitnah zu lesen, auszuwerten
und zu interpretieren.

Dazu zéhlen insbesondere ihre
reine Menge sowie die Tatsache,
dass sich manche Betriebs-

lesen lassen, sondern lediglich
aus Kombinationen. Von mensch-
licher Seite ist eine fortwahrende
Uberwachung der Daten inklusi-
ve ihrer Analyse nicht machbar.
Und ware auch nur ein kleiner Teil
annahernd verarbeitet, ware er
schon nicht mehr aktuell. Echt-
zeitdaten kénnen demnach nicht
sinnvoll genutzt werden. Bei
einem Storfall wére der Zenit fur
rechtzeitiges Handeln evtl. Gber-
schritten.

Genau hier kommt kinstliche In-
telligenz in Form eines neuro-
nalen Netzes ins Spiel. Neuronale
Netze, bestehend aus miteinan-
der verbundenen kiinstlichen
Neuronen in mehreren Schichten,
sind Meister im Empfangen und
Analysieren von Daten. In der Ein-
gangsebene kommen die Daten
in Form eines Inputvektors an
und laufen durch einen oder
mehrere Hidden Layer zur Aus-
gangsschicht.

Auf jeder Ebene findet eine Daten-
verarbeitung statt. In der Aus-
gangsebene werden die so be-
rechneten Werte als Outputvektor
in eine fur den Menschen lesbare
Form transformiert, ein Prozent-
wert gibt z.B. Auskunft Gber den
Zustand einer Komponente. Ist
eine bestimmte Schadenswahr-
scheinlichkeit gegeben, wird eine
Warn- oder Fehlermeldung aus-
gegeben.

Auf Basis der Auswertungen ist
die Kl also in der Lage, bei Bedarf
Handlungsempfehlungen zu ge-
ben. Das neuronale Netz kann
zudem bei der Diagnose von Pro-
blemen oder Ausfdllen helfen,
indem es anhand von Betriebs-
daten mogliche Ursachen
identifiziert. Die kunstliche In-
telligenz Ubernimmt damit die
Rolle eines Mitarbeiters, der fort-
wahrend der Kommunikation des
Ventilators zuhort, seine Worte
versteht, interpretiert und Vor-
schlage zum Handeln unter-
breitet. Daten, die bisher auf-
genommen wurden, kénnen jetzt
sinnvoll verarbeitet werden.

Die Aufbereitung der
Daten

Doch wie jeder Mitarbeiter muss
auch die Kl eingearbeitet werden.
Ziehl-Abegg hat sie in aufwen-
digen  Vorarbeiten trainiert:
Millionen Datenpunkte wurden
gesammelt, aufgenommen und
einzelnen Betriebszustanden zu-
geordnet. Dies machte Entschei-
dungen nétig, welche Datenpunk-
te und Merkmale fur die Analyse
bestimmter Zustdnde wichtig sind
und  dementsprechend  stark
gewichtet werden miissen.

Stérungen und Schaden wurden
simuliert, so dass die Kl das
Normalverhalten des Ventilators
kennt und wie ein Spurhund
kleinste Abweichungen sofort re-
gistriert. Damit einhergehend
wurden die riesigen Daten-
mengen mittels Feature Enginee-
ring vorbereitet, namlich stan-
dardisiert und transformiert. Die
Daten missen immerhin nicht

Form vorhanden sein, damit Ver-
gleiche zwischen ihnen mdglich
sind. Der KI wird also ein
Leitfaden mitgegeben, an dem
sie sich orientieren kann.
Insbesondere, um die Berech-
nungen auf der Komponente
selbst durchfiihren zu kénnen, ist
es zudem nétig, die Daten he-
runterzubrechen, was den Spagat
zwischen  Vereinfachung und
dennoch hoéchstmdéglicher Ge-
nauigkeit erforderlich macht. Die
gesamte Aggregation erhoht al-
lerdings die Prdgnanz - zu viele
Daten und zu viele Merkmale
wirden eine prézise Analyse eher
erschweren. Die trainierte Kl kann
nun noch auf Validierungsdaten
getestet werden.

Perfektes Match -
Expertenwissen und Kl

Daten und KI miissen also erst auf
ihre Aufgabe vorbereitet werden.
Auch danach tUbernimmt die Kl
zwar eine wichtige Position, wird
indes nicht zum Alleinentscheider.
Sie Ubersetzt mittels grandioser
Analyseféhigkeiten die Sprache
des Ventilators fiir die mensch-
liche Fachkraft und gibt Empfeh-
lungen.

Die Entscheidung, wie mit einer
Handlungsempfehlung  umge-
gangen wird, muss jedoch nach
einer Uberpriifung, die eine Be-
wertung der Informationen und
die Berticksichtigung madglicher
weiterer Faktoren einschlief3t, von
der menschlichen Expertise ge-
troffen werden.

Der Mensch muss demnach wei-
terhin Gber Fach- und Kontext-
wissen verfugen, die Kl kann
nicht von allein aktiv werden. Es
ist moglich, den Ventilator so ein-
zustellen, dass er im Falle einer
Fehlermeldung sogleich abschal-
tet - doch dieses Feature muss
aktiv angefragt werden und ist
eben keine Standardeinrichtung.
Insgesamt arbeiten also kiinst-
liche und menschliche Intelligenz
eng zusammen. Die Mdglichkeit
der Echtzeitliberwachung und
die Analysefahigkeiten der raum-
lich direkt an der Komponente
sitzenden KI ergeben ein per-
fektes Zusammenspiel mit dem
Uber Fachwissen verfiigenden
und zur Entscheidung fahigen
und berechtigten Menschen.

Die revolutionierte
Wartung

Es zeigt sich, dass der Mensch
sogar Uber mehr Handlungs-
spielraum verfigt als zuvor. Denn
aus seiner Zusammenarbeit mit
der Kl ergibt sich ein modernes
Wartungssystem, das in mehr-
facher Hinsicht punkten kann.

Ob zeitlich vorhersehbar oder un-
erwartet auftretend, jede
Schadigung und damit jeder po-
tenzielle  Ausfall  wird nun
angekiindigt und ldsst Zeit zur
Reaktion. Damit verschiebt sich
das menschliche Handeln mehr
in Richtung eines Agierens als

Moritz Schmitt erkldirt die Details zum Einsatz
von kiinstlicher Intelligenz zur Diagnose von
Betriebszustdnden bei Ziehl-Abegg.

eines rein vorsorglichen oder
notfallmaBigen Reagierens.
Planbarkeit ist hier das Stichwort.
Auch unvorhergesehene Ausfalle
kiindigen sich an und anderer-
seits ist es nicht mehr notig,
intakte Teile, die vielleicht unvor-
hergesehen ldnger halten wiir-
den, auszutauschen. Die Lebens-
zeit eines Bauteils kann bis zum
Maximum genutzt werden, der
Rattenschwanz, den ein defektes
Teil verursachen kann, wird abge-
mildert.

Die Ankindigung ldsst in der
Regel genug Raum, um einen
glinstigen  Zeitpunkt fur die
Wartung festzusetzen. Laufende
Prozesse werden hierbei opti-
miert, die Zuverldssigkeit des
Ventilators erhoht sich. Stillstand-
zeiten bestehen nur noch aus der
eigentlichen Wartungszeit.
Mitarbeiter missen nicht mehr
auf Abruf bereitstehen und Er-
satzteile nicht unbedingt auf
Lager sein. Zeit und Kosten fiir die
Instandhaltung werden auf das
Minimum reduziert. Die Wartung
wird nicht mehr zu einem
lastigen (iberraschenden Ubel,
das den Betrieb unterbricht,
sondern ist gewissermaflen in
diesen eingebettet.

Neben den genannten Vorteilen
durch die Wartungsoptimierung
gibt es weitere. Mit der Zeit wird es
moglich, bestimmte Problembe-
reiche zu identifizieren, zB. bei
wiederkehrenden &hnlichen Feh-
lermeldungen, oder die Zeit bis
zum Auftreten erster Fehler zu
definieren, auch umgebungsab-
hédngig.

Betriebsparameter kénnen  bei

Bedarf leichter angepasst werden.

Wartungspldane werden  nicht
Uberflissig, konnen aber opti-
miert werden. Generell ist es mog-
lich, den Ventilator und seinen Be-
trieb auf einem neuen Level
kennenzulernen, was ganz neue
Wartungsstrategien ermdglicht.
Neben dem Einsatz von kiinst-
licher Intelligenz generell ist es
besonders der Einsatz eines
eingebetteten Systems, der her-
vorzuheben ist. Genauer gesagt
liegt das ,embedded system” in
doppeltem Sinne vor.

Die Sensorik muss nicht extra be-
schafft werden, sondern befindet
sich bereits im Motor selbst — ab-
gestimmt auf die Erfordernisse des
Ventilators, wahrend externe Sen-
sorik moglicherweise nicht alle re-

levanten Daten erfassen konnte.

Die KI muss nicht hinzugekauft

schehens ansassig. Zusatzliche
externe Software oder sonstige
Infrastruktur wie Datenanaly-
seplattformen sind nicht notig.
Ein Verbinden des Ventilators mit
einem Gateway und der Daten-
versand an die Cloud - wobei die
Daten aktiv vom Nutzer ange-
fordert werden missen - ist
moglich, fiur die Auswertung
gerade im Falle eines einzigen
Gerétes aber nicht entscheidend.
Die Vorteile sprechen fur sich.

Es gibt nahezu keine Latenzzeiten,
die Analyse wird wirklich zu einer
Echtzeitlésung. Wird die Visua-
lisierung oder Speicherung der
Daten gewiinscht oder sollen
mehrere Gerdte miteinander ver-
netzt werden, Ubernimmt die
Cloud den hierfur entscheiden-
den Part.

Die Menge der Ubertragenen
Daten wird also reduziert, weniger
Netzwerkbelastung ist die Folge.
Dies bedeutet dann auch einen
Vorteil fur diejenigen Daten, die
doch Ubertragen werden sollen.
Die Cloud kann die Arbeit der KI
nach auBlen sichtbar machen,
wéhrend die Kl ihrerseits dafir
sorgt, dass lediglich bereits auf-
gearbeitete sowie verarbeitete
und damit hochwertigere Daten
verschickt werden.

Fazit

Mit der KI-Losung wurde laut Ent-
wickler ein Instrument geschaf-
fen, dass auch in der Luftungs-
technik die Wartung revolutio-
niert. KI Ubersetzt die datenba-
sierte Sprache des Ventilators und
wird zur ,Kommunikationsintel-
ligenz". Mit ihrer Beschreibung
von Betriebszustanden lassen
sich Vorhersagen fiir mogliche
Ausfalle treffen, die deskriptive KI
wird zur pradiktiven.
StandardmaBig kann sie in Zu-
kunft in jedem Ventilator verbaut
sein und damit den Weg ebnen
fur ganz neue Arbeitsweisen. Mit
ihr bekommt der Betreiber des
Ventilators laut Losungsanbieter
einen fortlaufend anwesenden
Servicemitarbeiter an die Hand,
der optimal aufbereitete Daten
zu jeder Zeit analysiert und
Schliisse aus ihnen zieht.
Paradoxerweise verhilft gerade
dieser zusédtzliche Schritt der
Hilfestellung zu mehr Autonomie
durch verbesserte Handlungs-
moglichkeiten. An anderer Stelle
fallt dafur ein Schritt weg: Durch
die eingebettete Losung ist die
Dateniibertragung nicht unbe-
dingt notig. Das aktuellste Mittel
der Digitalisierung, die Kl, macht
also eine stdndige Anbindung
ans Netzwerk unnétig und
optimiert gerade dadurch den
Einsatz der Cloud.

Somit steht die Kl einerseits fiir
sich, ergibt aber auch ein
optimales Wechselspiel in einer
Hybridlésung mit ZAbluegalaxy.
Autor: Moritz Schmitt, Produkt-
manager Motoren und Elek-
tronik bei Ziehl-Abegg SE
www.ziehl-abegg.de
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Oliiberwachung sorgt fiir stabile Anlagen

Condition Monitoring von Hydraulik- und Schmieranlagen iiberzeugt in der Praxis

Instandhaltungsstrategien verschieben sich zunehmend von festen Wartungsintervallen hin zu zu-
standsorientierten Konzepten. Eine zentrale Rolle spielt dabei die kontinuierliche Uberwachung

von Schmier- und Hydraulikdlen.

Condition-Monitoring-Systeme
liefern die notwendigen Daten,
um Verdnderungen beim Zustand
von Schmier- und Hydraulikélen
frihzeitig zu erkennen und
gezielt zu  reagieren. Die
Condition-Monitoring-Systeme
(CMS) von Bihler Technologies
sind genau darauf ausgelegt und
kombinieren  Sensorik,  Aus-
wertung und Einsatzflexibilitat in
einem vorkonfigurierten Gesamt-
system. Ziel ist es, die Anlagen-
verfugbarkeit zu erhéhen und
ungeplante Stillstinde zu ver-
meiden.

Denn gerade bei Hydraulik- und
Schmieranlagen lassen sich aus
dem Olzustand wichtige Riick-
schliisse auf den technischen Zu-
stand von Komponenten ziehen.
Verunreinigungen, Feuchtigkeit
oder thermische Belastungen
wirken sich direkt auf Verschlei3

und Lebensdauer aus. Eine kon-
tinuierliche Uberwachung er-
maoglicht es, Abweichungen frih
zu erkennen und MaBnahmen
einzuleiten, bevor es zu Schaden
oder Ausféllen kommt.

Die Olparameter
immer im Blick

Die Condition-Monitoring-Syste-
me (CMS) von Bihler Technolo-
gies erfassen eine Vielzahl ent-
scheidender Olparameter. Dazu
zdhlen unter anderem Reinheits-
klasse, Feuchtigkeit, Temperatur
und Leitfahigkeit. Ergdnzend
werden Permittivitdt (elektrische
Leitfahigkeit), und Hinweise auf
Olalterung erfasst.

Durch die Kombination dieser
Messgrolen entsteht ein um-
fassendes Bild des aktuellen Ol-

zustands, das Ruckschlisse auf
Verschlei, Alterung und mogli-
che Stérungen im System erlaubt.
Fur Instandhalter bedeutet das
eine belastbare Entscheidungs-
grundlage flr Wartungs- und
Serviceeinsatze.

All-in-one-Konzept

Ein zentrales Merkmal der CMS-
Systeme ist ihr vorkonfiguriertes
All-in-one-Konzept. Die Systeme
sind so ausgelegt, dass sie ohne
aufwendiges Engineering oder
zusatzliche Integration in Betrieb
genommen werden kdnnen. Die
Installation erfolgt direkt an der
Maschine, alternativ lassen sich
die Systeme auch tragbar ein-
setzen. Flr wechselnde Einsatz-
orte steht zudem eine mobile

Kalibrierung, auf Wunsch auch direkt vor Ort

Perschmann Calibration zeigt mobile Losungen fiir die industrielle Instandhaltung

Perschmann Calibration zeigt auf der maintenance in Dortmund, wie moderne Kalibrierung in der
industriellen Instandhaltung heute umgesetzt wird: effizient, prazise und bei Bedarf sogar direkt
vor Ort beim Kunden, als Alternative zu den Kalibrierlaboren am Firmensitz in Braunschweig.

Ein spezieller und praktischer
Service von Perschmann Cali-
bration ist das mobile Kalibrier-
labor, mit dem sich zahlreiche
Messgrolen direkt beim Kunden
kalibrieren lassen. Der Vorteil: Die
Messmittel bleiben genau dort,
wo sie gebraucht werden, namlich
direkt am Einsatzort.

Das spart Transportaufwand,
minimiert  Stillstandzeiten und
sorgt dafir, dass Instandhaltung
und Produktion reibungslos wei-
terlaufen, wie der Dienstleister
betont.

Das mobile Kalibrierlabor ist unter
anderem fiir die Kalibrierung von
Drehmomentschliisseln bis 1.000
Nm akkreditiert. Darliber hinaus
kénnen Druckmessgerdte vor Ort
kalibriert werden, ebenso wie eine
Vielzahl von Handmessmitteln.
Erganzt wird das Leistungsspek-
trum durch Vor-Ort-Kalibrierun-
gen weiterer Messmittel, wie bei-
spielsweise Héhenmessgerate,
Messmikroskope, Waagen oder
Hartgesteinplatten. Die Kombina-
tion aus normgerechter Kalibrie-
rung und hoher Prozessndhe ver-
spricht nach Angaben des
Anbieters maximale Effizienz und
Sicherheit.

Druckmesstechnik im
Fokus

Ein Schwerpunkt liegt auf der
Kalibrierung von Druckmesstech-
nik. Mit modernen Referenz-
systemen kalibriert Perschmann
Calibration Drucksensoren, Trans-
mitter, Manometer sowie elek-

Perschmann Calibration ist sowohl im stationdren Kalibrierlabor am Firmensitz in Braunschweig
als auch im mobilen Kalibrierlabor aktiv. Mit einem breiten akkreditierten Leistungsportfolio und
mebhr als 2.000 Kalibrierungen pro Tag zéhlt das Unternehmen zu den gréB3ten Kalibrierlaboren
am Markt. Perschmann Calibration ist von der Deutschen Akkreditierungsstelle (DAKKS) fiir mehr
als 70 Messgré3en akkreditiert. Bild: Perschmann Calibration

trische  Druckmessgerdte  im
Vakuum-, Relativ- und Hochdruck-
bereich. Je nach Medium deckt
der akkreditierte Messbereich
Driicke bis 1.600 bar ab.

Vielfaltig und
akkreditiert

Die  Vor-Ort-Kalibrierung  er-
moglicht eine realitdtsnahe Pri-
fung unter tatséchlichen Einsatz-
bedingungen und erhoht so die
Betriebssicherheit und Verlasslich-
keit — insbesondere in sicherheits-
kritischen Anwendungen.

Auf der Messe wird unter anderem
ein Druckmessplatz gezeigt, an
dem die Kalibrierung der Mess-
groBe Druck praxisnah demon-
striert wird.

Dariiber hinaus prasentiert Persch-
mann Calibration auf der mainten-
ance sein umfassendes Kali-
brierportfolio fur weitere Mess-
groBBen. Dazu zdhlen Kalibrierun-
gen im Bereich der elektrischen
Messtechnik, etwa fur Spannungs-
und Strommessgerate sowie Hoch-
frequenzmessgerate, ebenso wie
Kalibrierungen von Temperatur-
und Feuchtemessgeraten.

Das Leistungsspektrum umfasst
unter anderem  Thermometer,
Thermoelemente und Infrarot-
thermometer sowie Hygrometer
und  Feuchtesensoren.  Diese
Kalibrierungen erfolgen im haus-
eigenen, modern ausgestatteten
Labor in Braunschweig.
maintenance Dortmund 2026
Stand: 4-224
www.perschmann-calibration.de

Predictive
Maintenance

Predictive Maintenance setzt voraus, dass relevante Zustandsdaten dauerhaft und zuverldssig

verfiigbar sind. Bild: Biihler Technologies

Variante mit Trolley-Ausstattung
zur Verfligung. Dadurch eignen
sich die Systeme laut Hersteller
sowohl fiir den stationaren Dau-
erbetrieb als auch fiur Service-
und Instandhaltungseinsdtze an
unterschiedlichen Anlagen.

Flexible Nutzung

Ob in der laufenden Produktion,
in der vorbeugenden In-
standhaltung oder bei externen
Serviceeinsatzen - die Condition-

Akustikkameras: IECEx-

Im industriellen Alltag stellen
Druckluft- und Gasverluste ein
erhebliches Kosten- und Sicher-
heitsrisiko dar. Mit der akus-
tischen Bildgebungskamera Si2x
lassen sich nach Angaben des
Geréteherstellers Flir Leckagen
aus bis zu 200 Metern Entfernung
orten — auch in explosionsgeféahr-
deten Bereichen. Damit richtet
sich diese Kameraserie vor allem
an Anwender in der Chemie-, Ol-
und Gasindustrie sowie in wei-
teren Branchen, in denen Gase
und Druckluft eine zentrale Rolle
spielen.

Zusétzlich bietet das System eine
sofortige  Quantifizierung  der
Leckagen: GroBe und geschatzte
Kosten werden direkt am Gerat
angezeigt. So konnen Instand-
haltungsteams Reparaturen prio-
risieren und die Daten gleichzeitig
fir Energiemanagement oder
Nachhaltigkeitsberichte nutzen.
Zur genauen Analyse ist die
Kamera mit einer 12-Megapixel-
Optik, LED-Beleuchtung und
Digitalzoom ausgestattet. Damit
lassen sich akustische Befunde

Monitoring-Systeme (CMS) lassen
sich an verschiedene An-
forderungen anpassen.

Die kontinuierliche Bereitstellung
von Zustandsinformationen un-
terstiitzt dabei nicht nur die
Wartungsplanung, sondern auch
die Dokumentation des Anlagen-
zustands Uber ldngere Zeitrdume
hinweg. Ziel ist es, Wartungs- und
Betriebskosten zu reduzieren und
gleichzeitig die Verfligbarkeit der
Maschinen zu erhéhen.
maintenance Dortmund 2026
Stand 426
www.buehler-technologies.com

und ATEX-zertifiziert

mit visuellen Bildern kombinieren
und fiir die weitere Planung
nutzen. Ein Bandpassfilter er-
moglicht es, bestimmte Ul-
traschallfrequenzen gezielt her-
vorzuheben, um auch kleinere
Leckagen im Storgerdusch zu er-
kennen.

Mit der jetzt neuen IECEx-Zertifi-
zierung erweitert Flir die Einsatz-
moglichkeiten dieser Si2x-Serie,
die bereits seit Langerem nach
ATEX zertifiziert ist. Denn mehr als
35 Lander erkennen die IECEx-
Zertifizierung an oder nutzen sie
als Grundlage fiir nationale Zu-
lassungen - darunter die USA,
Japan, Brasilien oder auch Indien.
Fir Betreiber bedeutet das: Sie
kénnen die neuen Gerdte mit
IECEx-Zertifizierung weltweit ein-
setzen und so Leckagen auch dort
lokalisieren, wo konventionelle
Methoden nicht erlaubt sind.

Die Si2x-LD ist auf die Erkennung
von Druckluft- und mechanischen
Leckagen ausgelegt. Die Si2x-Pro
ermoglicht zusétzlich die Ortung
von Teilentladungen.
www.flir.com/Si2x-Pro
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Stauff nutzt zur Uberwachung die Speicheradapter der Baureihen SBAA-P fiir Blasenspeicher und
SDAA-P fiir Membranspeicher, kombiniert diese mit den PTRF-Druckaufnehmern und verwendet
zum Auslesen das passende Lese- und Anzeigegercit. Die Adapter werden einmalig von ge-
schultem Fachpersonal auf dem Gasanschluss des Hydrospeichers montiert.

Fortsetzung von Seite 1
Ublicherweise wird der Vorspann-
druck Gber klassische Messwerk-
zeuge  kontrolliert: ~ Adapter,
Schlauch und Manometer wer-
den an den Gasfillanschluss des
Speichers angeschlossen, der
Druck wird abgelesen und das
Ergebnis manuell protokolliert.
Jeder Anschluss bedeutet dabei
eine kurzzeitige Entliftung am
Ventil, bei der Stickstoff ent-
weicht und der Vorspanndruck
schrittweise sinkt. Der Zeitbedarf
pro Speicher liegt je nach Zu-
ganglichkeit und Dokumenta-
tionsaufwand bei typischerweise
10 bis 15 Minuten. In Anlagen mit
vielen Speichern fuhrt dies zu
erheblichen Stillstandszeiten,
wahrend die Messgenauigkeit
durch Ablesefehler, unginstige
Einbausituationen oder fehlende
Riickverfolgbarkeit der Daten
eingeschrankt sein kann.

Dies fuihrt gelegentlich dazu, dass
Anwender die Prifung seltener

durchfiihren oder sie sogar voll-
standig einstellen. Die meisten
Betriebe beschéftigen kein fir
diese Art der Prifung zu-
gelassenes Fachpersonal.

PTRF-Druckaufnehmer montiert.
Ohne dass sich der grundsatz-
liche Aufbau des Speichers
andert, ist dieser nun dauerhaft
mit einem Sensor fur den Gas-
druck ausgeriistet. Auch eine
Nachriistung bestehender An-
lagen ist damit ohne Eingriff in
die Rohrleitung oder den hydrau-
lischen Teil des Systems moglich
und ldsst sich in reguldren War-
tungsstillstanden umsetzen.

Die Druckaufnehmer decken die
in der Hydraulik Gblichen Mess-
bereiche von 0 bis 16 bar bis 0 bis
600 bar (relativ) ab und erreichen
dabei eine Messgenauigkeit von
maximal £0,5 Prozent des Mess-
bereichsendwerts. Damit lassen
sich sowohl niedrige Vorspann-
driicke in kleineren Speicher-
groBen als auch hohe Driicke in
anspruchsvollen  Hochdruckan-
wendungen erfassen. Durch die
feste Zuordnung von Adapter
und Sensor zu einem konkreten
Speicher entsteht eine dauerhaft
messbare und eindeutig identifi-
zierbare Messstelle, die ohne zu-
séatzliche Verschraubungen oder
Schlduche auskommt und me-
chanisch robust ist.

S
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Die beriihrungslose Messung reduziert den Priifaufwand, vermeidet Stickstoffverluste und unter-
stiitzt eine zustandsorientierte Instandhaltung, betont Stauff.

Im Vergleich zur konventionellen
Messung reduziert das System
den Aufwand pro Speicher deut-
lich, da kein Auf- und Abschrau-
ben von Messschlauchen erfor-
derlich ist und die Dokumen-
tation automatisch erfolgt.

Praktische Vorteile
im Betrieb

Funktionsprinzip der
RFID-Sensorik

Beriihrungslose Uber-
wachung mit PTRF

Stauff adressiert diese Schwach-
stellen mit Speicheradaptern der
Baureihen SBAA-P fiir Blasen-
speicher und SDAA-P fir Mem-
branspeicher in Kombination mit
den Druckaufnehmern PTRF und
einem zugehdrigen Lese- und
Anzeigegerat. Der Adapter wird
einmalig durch geschultes Fach-
personal auf den Gasanschluss
des Hydrospeichers geschraubt.

Das  serienmaBige  Flllventil
bleibt am oberen Anschluss in
Betrieb und vorhandene Befiill-
gerdte kénnen weiterhin wie ge-
wohnt genutzt werden. Seitlich
am Adapter wird der kompakte

Der Speicheradapter wird einmalig montiert und kann in bestehende Anlagen nachgertistet
werden. Die PTRF-Druckaufnehmer arbeiten ohne eigene Energieversorgung und kommen ohne
Kabel oder Schlduche aus.

Das Funktionsprinzip des PTRF-
Lesegerats basiert auf RFID-Tech-
nologie: Das Lese- und Anzeige-
gerdt erzeugt beim Messen ein
hochfrequentes elektromagneti-
sches Feld, dessen Energie Uber
die integrierte Antenne kon-
taktlos in den Sensor Ubertragen
wird.

Der Druckaufnehmer bendtigt
daher weder eine eigene Strom-
versorgung noch eine Kabelver-
bindung. Energie und Daten
werden wahrend des Messvor-
gangs ausschlieBlich ber das
Funkfeld Ubertragen. Nach Be-
tatigung der Taste am Sensor
erfasst dieser innerhalb von etwa
einer halben Sekunde den ak-
tuellen Druck, moduliert die
Messdaten in das Feld und Uber-
mittelt sie zuriick an das Hand-
gerat, wo sie auf einem beleuch-
teten Display angezeigt und
gleichzeitig im internen Speicher
abgelegt werden.

Neben dem eigentlichen Druck-
wert werden bei jeder Messung
weitere  Informationen  Uber-
tragen: Datum und Uhrzeit, Tem-
peratur, die eindeutige Serien-
nummer des jeweiligen Druck-
aufnehmers und damit indirekt
die zugehdrige Messstelle. Da-
durch entsteht eine klare Zuord-
nung von Messwert, Speicher
und Zeitpunkt, ohne dass der
Bediener zusédtzliche Angaben
erfassen muss.

Mehr als 15.000 solcher Daten-
satze konnen im internen Spei-
cher des Lesegerats abgelegt und
spater Uber eine USB-Schnitt-
stelle an PC oder Notebook liber-
tragen werden. Die mitgelieferte
Software erlaubt die Auswertung,
Archivierung und Weiterverar-
beitung der Daten, etwa fur
Trendanalysen, Wartungsproto-
kolle oder Auditnachweise.

Die beriihrungslose Abfrage ver-
hindert Druckverluste am Gasfull-
ventil und vermeidet damit eine
schleichende Absenkung des Vor-
spanndrucks  durch  haufige
Priifungen. Gleichzeitig sinkt das
Risiko von Leckagen oder Be-
schadigungen am Ventilsitz, da
die Anzahl der mechanischen Ein-
griffe reduziert wird.

Fur Betreiber mit vielen Spei-
chern - beispielsweise in Press-
werken, Stahlwerken, grof3en
Teststanden oder Windenergie-
anlagen - lassen sich Inspektions-
routen effizienter planen, Mes-
sungen standardisieren und War-
tungsintervalle anhand belast-
barer Daten definieren.

Die eindeutige Identifikation je-
der Messstelle Uber die Serien-
nummer des Sensors schafft
Transparenz Uber den Zustand
der einzelnen Speicher und un-
terstlitzt eine zustandsorientierte
Instandhaltung. Aufféllige Spei-
cher lassen sich frihzeitig er-
kennen, bevor Stérungen oder
Sicherheitsrisiken auftreten, wah-
rend unauffallige Speicher langer
im Betrieb bleiben kdnnen. Damit

Hydrospeicher sichern den stabilen Betrieb
hydraulischer Anlagen und tibernehmen zen-
trale Energie- und Sicherheitsfunktionen, al-
lerdings ist der richtige Stickstoff-Vorspann-
druck entscheidend fir Leistungsfcihigkeit,
Lebensdauer und Sicherheit von Druck-
speichern. Mit diesem Komplettset von Stauff
Idsst sich der Gasdruck dauerhaft und ohne
Druckverlust iiberwachen.

trégt das System dazu bei, die
Verfligbarkeit hydraulischer An-
lagen zu erhohen, Prifaufwéande
zu senken und gleichzeitig die
Dokumentationspflichten gegen-
Uber internen Richtlinien oder
externen Prifinstanzen zu er-
fillen, ohne den Charakter eines
einfachen, robusten Prifwerk-
zeugs zu verlieren.

Autor: Boris Mette, Stauff
https://stauff.com/de/
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Von der Montage bis zur Lackierung

Elgi-Kompressoren steigern Leistung und Effizienz in der Fahrradproduktion von Bianchi

Bianchi, einer der dltesten Fahrradhersteller der Welt, setzt in Treviglio auf energieeffiziente
Schraubenkompressoren der Elgi EG-Serie. Die Systeme liefern saubere, trockene Druckluft fiir
jede Produktionsstufe - von der Montage bis zur Lackierung - und tragen so zu hoherer Pro-
duktivitat und langfristigen Energieeinsparungen bei, wie ein Blick hinter die Kulissen zeigt.

Bianchi, 1885 in Mailand ge-
griindet, blickt auf eine lange Tra-
dition zurtick. Das Unternehmen
kombiniert technisches Know-
how mit italienischem Design
und produziert Fahrrader fir Pro-
fis, Pendler und Alltagsfahrer
gleichermaBen. Die Anforde-
rungen an Prézision und Qualitat
in allen Produktionsschritten sind
hoch, weshalb eine zuverldssige
Druckluftversorgung unverzicht-
bar ist.

Maf3geschneiderte
Kompressorlsung

SchlieBlich  versorgt Druckluft
Montage- und Endbearbeitungs-
werkzeuge mit Energie, steuert
pneumatische Systeme entlang
der Produktionslinie und sorgt
dafir, dass Lackierungen makel-
los aufgetragen werden. Gerade
in der Lackierphase ist die Quali-
tat der Druckluft entscheidend:
Jede Feuchtigkeit oder Verunrei-
nigung kann hier die Oberflache
beeintrachtigen und Ausschuss
verursachen.

Um den Bedarf am Standort
Treviglio zu decken, setzte der

Elgi-Vertriebspartner MAFI im
Werk zwei EG22V-Schrauben-
kompressoren ein, die im Wechsel
betrieben werden. So wird eine
gleichmaBige Auslastung erreicht,
und die Energieeffizienz steigt.
Erganzend deckt ein EG15V-Gerat
im Standby-Modus gelegentliche
Bedarfsspitzen ab.

Jeder Kompressor ist mit einem
Frequenzumrichter ausgestattet,
wodurch die Leistung dynamisch
an den tatsdchlichen Bedarf an-
gepasst wird. Optimierte
Trockner- und Filtersysteme si-
chern die kontinuierliche Versor-
gung mit sauberer, trockener
Druckluft, besonders fiir kritische
Prozesse wie die Lackierung oder
Prazisionsmontage.

,Die Zusammenarbeit mit Elgi und
dem Vertriebspartner MAFI und
die Nutzung des Fachwissens im
Bereich Druckluft haben uns ge-
holfen, unsere Abldufe zu ver-
andern. Wir verfiigen jetzt Gber
ein robustes und zuverldssiges
Druckluftsystem, das die hohen
Anforderungen unserer Prozesse
erfullt, sagt Daniela Invernizzi,
Maintenance Manager bei Bian-
chi. ,Elgi-Kompressoren bieten
die Zuverldssigkeit, Effizienz und

Wartungsfreundlichkeit, die un-
sere Produktion erfordert.

Die olgeschmierten Schrauben-
kompressoren der Elgi EG-Serie
verfigen Uber ein funktionales
Layout, das darauf ausgelegt ist,
Systemverluste zu reduzieren,
den Betrieb leise zu halten und
Wartungsarbeiten zu  verein-
fachen. Die Verdichterstufe mit
den von Elgi entwickelten n-V-
Profilrotoren  ermoglicht  eine
effiziente Leistung bei niedriger
Drehzahl.

Zu den zentralen Bauteilen zah-
len leistungsstarke Motoren mit
optimierten Wicklungen, ein Ein-
lassventilsystem und ein drei-
stufiges  Olabscheidungsverfah-
ren, das den Olanteil im Gasstrom
auf unter T ppm begrenzt.

Ein robustes Kihlsystem sowie
Komponenten, die fir unter-
schiedliche Temperaturbereiche
geeignet sind, tragen zu einem
stabilen Betrieb unter variieren-
den  Umgebungsbedingungen
bei. Die EG-Serie wird mit einer
zehnjéhrigen Garantie auf die
Verdichterstufe und einer finfjah-
rigen Garantie auf das gesamte
Gerat geliefert.
www.elgi.com/eu/de/

Schneller investieren, friiher profitieren

Mit Boge Investsmart zur nachhaltigen Druckluft- und Gaserzeugung

Die Investition in Druckluftkompressoren, Stickstoff- und Sauerstoffgeneratoren lohnt sich aktuell
mehr denn je: Kunden von Boge profitieren nach Unternehmensangaben derzeit namlich nicht nur
von exklusiven Zusatzvorteilen, sondern auch von forderfahiger Effizienztechnologie. Mit Invest-
smart verkniipft der Bielefelder Kompressorenhersteller die verbesserten steuerlichen Rahmenbe-
dingungen des Investitionsboosters der Bundesregierung mit beschleunigter Abschreibung, hohen
Preisnachldssen und kurzen Amortisationszeiten.

Der seit Juli 2025 geltende In-
vestitionsbooster ermdglicht eine
zligige degressive Abschreibung
(AfA-Forderung) von bis zu 30 Pro-
zent pro Jahr fir bis Ende 2027 an-
geschaffte energieeffiziente An-
lagen und Systeme.

Unternehmen konnen somit be-
reits im Anschaffungsjahr 30 Pro-
zent der Kosten steuerlich geltend
machen und in den Folgejahren
jeweils weitere 30 Prozent vom ver-
bliebenen Restwert absetzen. Das
starkt unmittelbar die Liquiditat
und erweitert den fnanziellen
Spielraum fiir Modernisierungspro-
jekte in der Produktion.

Betriebe, die gezielt neue oder be-
stehende Druckluftstationen aus-
bauen, moderne Gaserzeugungs-
systeme anschaffen oder ihre Ener-
gieeffizienz vorantreiben mochten,
profitieren besonders. Denn mit
dem neuen Programm Investsmart
von Boge erhalten diese Unter-
nehmen zusétzlich zu den steuerli-
chen Vorteilen einen zehnprozen-
tigen Nachlass auf ausgewdhlte
Technologien.

Dazu zdhlen die 6leingespritzten
Schraubenkompressoren der S-

Bild: Boge

Baureihe bis 45 kW und der C-
Baureihe sowie die Stickstoff- und
auerstoffgeneratoren von Inmatec,
einer Tochtergesellschaft von Boge.
Diese Modelle zeichnen sich laut
Hersteller insbesondere durch ihre
hohe Energieeffizienz aus und
tragen dazu bei, die Betriebskosten
nachhaltig zu senken. Die Kom-
bination aus Steuervorteil und
Nachlass verkiirzt die Amortisa-
tionszeit splrbar, sodass sich In-
vestitionen schndler rechnen.

Doppelt profitieren

Dariiber hinaus sind viele Boge-
Druckluftkompressoren sowie Ge-
neratorensysteme von Inmatec
BAFA-forderfahig. Fir eine maxi-

male Investitionsrendite lassen sich
die staatlichen Zuschisse mit dem
Investsmart-Vorteil kombinieren.
Forderfahig nach ,Modul 1: Quer-
schnittstechnologien” im Rahmen
der Bundesfoérderung fiir Energie-
und Ressourceneffizienz in der
Wirtschaft (EEW) sind unter ande-
rem Olfreie und Oleingespritzte
Schrauben- und Kobenkompres-
soren, MaBnahmen zur Warme-
riickgewinnung aus Druckluftanla-
gen sowie Ubergeordnete Steue-
rungen fiir Druckluftsysteme wie
die Boge airtelligence provis 3.
,Unsere Experten prifen die Vor-
haben individuell auf Forderfahig-
keit und passende Systemlo-
sungen. Wir Gibernehmen die Ab-
wicklung, damit sich unsere Kun-
den ganz auf ihr Kerngeschaft kon-
zentrieren kénnen’, verdeutlicht Dr.
Bjorn Six, Geschaftsfihrer Markt
bei Boge. So profitieren Unterneh-
men von Steuervorteilen, der staat-
lichen Forderung und den zusdtz-
lichen Investsmart-Vorteilen. Das
macht die Investition in moderne,
energieeffiziente Druckluft- und
Gassysteme noch wirtschaftlicher.
www.boge.com/de/

ﬁ"!_jg f 3

Zwei EG22V-Schraubenkompressoren sind bei Bianchi im Einsatz. Bedarfsspitzen deckt ein

EG15V-Gerdit ab. Danilo Morlando, Regional Manager Southern Europe bei Elgi, dazu: ,Elgi und
seine Vertriebspartner unterstiitzen Unternehmen wie Bianchi dabei, die betriebliche Effizienz in
einen dauerhaften Wettbewerbsvorteil umzuwandeln, da Hersteller zunehmend unter dem Druck
stehen, den Energieverbrauch zu optimieren, ohne dabe i Kompromisse einzugehen.” Bild: Elgi

| | 8-fache Trendberechnung

| optimiert automatisch

| selbstlernend

Reduktion:*

- 26% Last kW

L

[TV M,
Wi T T AT

Effizienz

Neue Generation

- 99% Leerlauf kW

- 30% Servicekosten - 50% Verschleiss

WF Steuerungstechnik GmbH
Zeppelinstr. 7-9, D-75446 Wiernsheim
Tel. +49 7044 911100, Fax +49 7044 5717
info@airleader.de, www.airleader.de
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Trockenlegung: Klassisch oder neu gedacht

Elektroosmose erganzt klassische Mauertrockenlegung mit Injektionstechnik

Seit Kurzem bietet Vallovapor auch eine Mauertrockenlegung mithilfe eines elektrophysikali-
schen Verfahrens an. Neben der etablierten Injektionstechnik setzt das Berliner Unternehmen
namlich auch auf die aktive Elektroosmose. Ziel ist es, fiir unterschiedliche Bauzustiande und
Feuchtegrade jeweils die technisch und wirtschaftlich passende Lsung anbieten zu kénnen. Bei
durchfeuchteten, komplexen oder denkmalgeschiitzten Gebduden punktet das neue System.

Feuchtigkeit im Mauerwerk zahlt
zu den haufigsten Ursachen fir

Substanzschédden, Schimmel-
bildung und eingeschrénkte
Nutzbarkeit ~von  Gebauden.

Vallovapor reagiert darauf mit
einer strategischen Erweiterung
seines Leistungsspektrums.

Seit Januar stehen Kunden
namlich zwei unterschiedliche,
technisch bewahrte Verfahren zur
Verfligung. Geschéftsfiihrer
Martin Urbanek bringt den An-
satz auf den Punkt: ,Jedes Ge-
baude ist anders, und nicht jede
Methode ist fiir jede Situation
ideal geeignet” Ziel sei es, die
jeweilige Bauwerksituation
differenziert zu betrachten und
nicht auf eine Standardlésung zu
setzen.

Klassische Injektion
als Basis

Das Vallodry-Verfahren bleibt
dabei ein zentraler Baustein. Die
Technik basiert auf der Mauer-
werksinjektion, bei der ein Ab-
dichtungsgel unter Druck in die
Kapillarstruktur eingebracht wird.
Dort bildet es eine horizontale

Sperre  gegen
Feuchtigkeit.

In der Praxis bewahrt sich dieses
Verfahren  vor allem  bei
klassischem Ziegel-, Klinker- oder
Kalksandsteinmauerwerk mit
mittlerem Durchfeuchtungsgrad.
Die eigentliche Ausfiihrung ist in
wenigen Tagen abgeschlossen,
anschlieBend beginnt  die
sukzessive  Austrocknung der
Wandbereiche.

aufsteigende

Elektroosmose fiir
komplexe Bauwerke

Neu im Portfolio ist das elek-
trophysikalische Valloflow-
System. Es arbeitet mit aktiver
Elektroosmose und setzt auf im
Mauerwerk installierte  Elek-
troden, die ein schwaches elek-
trisches Feld erzeugen. Dieses
beeinflusst die Feuchtebewe-
gung so, dass Wasser kontrolliert
zuriick ins Erdreich geleitet wird.

Urbanek hebt dabei einen ent-
scheidenden Unterschied hervor:
,Das Besondere am Valloflow-Ver-
fahren ist, dass es flachig wirkt”
Im Gegensatz zur punktuellen
Horizontalsperre erfasse das elek-

trische Feld auch Bodenplatten
und vertikale Wandflachen.
Gerade bei stark durchfeuchteten
Bereichen, inhomogenem Natur-
oder Bruchsteinmauerwerk sowie
bei denkmalgeschiitzten Ge-
bduden bietet diese Methode
Vorteile. Da nur minimale
bauliche Eingriffe erforderlich
sind, bleibt die historische Sub-
stanz weitgehend unangetastet.
Technisch relevant fiir Betreiber
und Instandhalter ist zudem der
geringe  Energieeinsatzz  Das
System arbeitet mit Spannungen
zwischen 5 und 24 Volt und gilt

als sicher fuir Nutzer und Gebaude.

Wissenschaftlich
etabliert und erprobt

Wahrend Injektionsverfahren seit
Jahrzehnten zum Stand der Tech-
nik gehdren, gewinnt die aktive
Elektroosmose insbesondere in
der Altbausanierung an Be-
deutung. Vallovapor verweist dar-
auf, dass beide Systeme auf
wissenschaftlich anerkannten
Grundlagen basieren und sich in
der Praxis bewdhrt haben. Die
Wahl des Verfahrens erfolgt dabei

Olverschmutzte Industrieboden sanieren ...

... funktioniert mit systematischem Neuaufbau

0l, Kiihl- und Schmierstoffe gehéren in Produktionsbetrieben zum Alltag - fiir Industriebéden
stellen sie jedoch eine erhebliche Belastung dar. Eine dauerhafte Sanierung von dlbelasteten In-
dustrieboden erfordert daher mehr als einen neuen Belag. Entscheidend sind ein kontrollierter
Riickbau, eine tiefenwirksame Reinigung und ein systematisch abgestimmter Neuaufbau, der
auch kapillar aufsteigende Olreste sicher beriicksichtigt. Komplett-Partner wie Stocretec (Kriftel)
bieten vom Reiniger bis zum verschleiBBfesten neuen Boden alle Baustoffe aus einer Hand.

Am Anfang jeder Sanierung 6l-
geschddigter Boden steht der
vollstandige Riickbau des schad-
haften Belags. Dabei treten
haufig Fehlstellen und Schadi-
gungen im Betonuntergrund zu-
tage, die mit geeigneten Re-
paraturmorteln instand gesetzt
werden missen. Erst ein trag-
fahiger, geschlossener Unter-
grund bildet die Voraussetzung
fur alle weiteren Arbeitsschritte.
Ein zentrales Thema ist das
kapillar aufsteigende Ol aus dem
Beton. Bleibt es unbehandelt,
kann es die Haftung der neuen
Beschichtung nachhaltig beein-
trachtigen. Deshalb gehdrt eine
tiefenwirksame Reinigung
zwingend zum Sanierungskon-
zept.

Zum Einsatz kommt dabei bei-
spielsweise der HVP O Olent-
ferner von Schencking & Bury, der
speziell auf die nachfolgende
Grundierung Stopox HVP O von
Stocretec abgestimmt ist. Der Ol-
entferner wird aufgetragen und
mit Wasser in den Boden einge-
birstet. Durch Kapillarwirkung

und Wasser werden gekapselte
Mikroolpartikel an die Oberflache
transportiert, wo sie ein Ol
Schaum-Gemisch bilden und an-
schlieBend mit einem Nasssauger
entfernt werden.

Unmittelbar nach der Reinigung
erfolgt die Grundierung mit
Stopox HVP O auf dem matt-
feuchten Untergrund. Mithilfe
eines Gummischiebers wird das
Material appliziert, sodass es tief
in die offenen Kapillarstrukturen
eindringen kann. Dort bildet es
eine wirksame Barriere gegen
kapillar aufsteigendes Ol und
schafft die Grundlage fiir eine
dauerhafte Beschichtungslésung.

Mehrschichtiger
Bodenaufbau

Der eigentliche Beschichtungs-
aufbau erfolgt mehrlagig. Auf die
Grundierung folgt eine weitere
Haft- und Sperrschicht mit
Stopox GH 205. AnschlieBend
wird der Boden mit der Aus-
gleichsspachtelmasse Stopox GH

530 egalisiert. Um eine hohe
Rutschhemmung zu erzielen, wird
diese Spachtelung vollstéandig
abgesandet. Den Abschluss bildet
eine Versiegelung mit Stopox DV
100, die optional eingefarbt
werden kann, sowie eine trans-
parente Finalschicht aus dem
seidenmatten Epoxidharz Stopox
WL 150. Das resultierende System
ist hochverschlei3fest, chemisch
und mechanisch  widerstands-
fahig sowie geprift gegen
riickseitige Feuchtebelastung.

Praxisbeispiel

Wie dieses Sanierungskonzept in
der Praxis umgesetzt wird, zeigt

ein  Projekt bei der Firma
Baumbach Metall in Effelder/
Thiringen. Das Unternehmen

zahlt zu den europadischen Markt-
fuhrern  fur  Stahlfasern  zur
Betonbewehrung, Strahlmittel
und Stahlschrot. Trotz moderner
Fertigungstechnik ist der Hal-
lenboden dort dauerhaft mit Olen

Schimmel in der Wohnung minimiert nicht nur das Wohlbefinden, sondern ist auch ein Gesund-

heitsrisiko und kann unter zu

sproblemen (Husten, Asthma), Allergien (Heu-

schnupfen-dhnliche Symptome, Hautausschlége), Miidigkeit, Kopfschmerzen und Konzen-
trationsstérungen fiihren, da Sporen und Stoffwechselprodukte (Mykotoxine) freigesetzt werden.
Langfristig kann dies schwerere Infektionen und/oder Organschdden auslésen. Zudem schddigt
Sc himmel auch die Bausubstanz. Viele Griinde also, aktiv zu werden. Bild: KI-generiert

nicht schematisch, sondern auf
Basis einer detaillierten Feuchte-
analyse des jeweiligen Objekts.

»Mit der Kombination aus Vallodry
und Valloflow kénnen  wir
unseren Kunden ab 2026 die
jeweils optimale Losung fur ihr
Feuchtigkeitsproblem anbieten’,
so Urbanek. In einzelnen Fallen
kénne auch eine Kombination
beider Methoden sinnvoll sein,
etwa wenn unterschiedliche
Bauteile eines Gebdudes unter-
schiedlich stark betroffen sind.
Nach Abschluss der Mauertrocken-

legung bleibt das Berliner Un-
ternehmen nach eigenen Anga-
ben seinem ganzheitlichen Ansatz
treu: Schimmelbeseitigung, geeig-
nete Sanierputze sowie ab-
schlieBende Maler- und Lackierar-
beiten gehdren weiterhin zum
Leistungsumfang. Fiir Betreiber,
Planer und Instandsetzer bedeutet
das klar definierte Schnittstellen
und eine durchgdngige Verant-
wortung Uber alle Sanierungspha-
sen hinweg, wie die Verantwort-
lichen von Vallovapor betonen.
www.vallovapor.de

Beispiel Halle Baumbach: Der Olentferner wird mit Wasser in den Boden eingebiirstet, das Ol-
Schaum-Gemisch anschlieBend mit einem Nasssauger entfernt. Die Grundierung mit Stopox HVP
O erfolgt mittels Gummischieber direkt auf den gereinigten Boden. Sie dient als robuste Barriere
gegen kapillar aufsteigendes Ol. Ergebnis: ein neuer Hallenboden - grundiert, gespachtelt, ver-
siegelt und versandet. Er ist rutschfest, chemisch- und me chanisch widerstandsféhig, hoch abrieb-
bestdindig und gepriift gegen riickseitige Feuchtebelastung. Bilder: Stocretec

sowie Olhaltigem Kihl- und
Schmierwasser belastet und ent-
sprechend verschlissen. In einer
Maschinenhalle wurden daher
rund 120 Quadratmeter Boden-
flache komplett saniert.

Der Fachbetrieb Fenn Boden-
beschichtung (Schleusingen)

Ubernahm das Projekt - mit
Rickbau des Altbelags, In-
standsetzung des Untergrunds,

Grundierung gegen kapillar auf-
steigendes Ol und dem mehr-
schichtigen Aufbau des neuen
Bodens mit Stopox GH 205, Aus-
gleichsspachtelung mit Stopox
GH 530 (vollstandig abgesandet)
und farbiger Versiegelung mit
Stopox DV 100 wund dem
seidenmatten Epoxidharz Stopox
WL 150 transparent.

www.stocretec.de
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Von der Anfrage bis zur Validierung ...

Rundum sorglos - das verspricht Findling Walzlager fiir seine Anwendungsberatung

Bei Findling findet der Anwender mehr als eine gro8e Auswahl an Wilz- und Gleitlagern. Ingenieu-
re und Techniker unterstiitzen den Kunden auch bei der Planung und Konstruktion, helfen bei der
Auswahl des optimalen Wélzlagers und begleiten durch alle Entwicklungsschritte des Projekts.

Findling Walzlager hat als jahr-
zehntelanger Lieferant fir unter-
schiedlichste Branchen und Ap-
plikationen seine Beratungskom-
petenz perfektioniert und be-
gleitet den Anwender mit seiner
Expertise durch das komplette
Projekt. Das beginnt mit dem
Erstkontakt und endet mit der
Validierung der erarbeiteten
Lésung. Dass diese erstklassig ist,
garantiert dabei das Qualitatsma-
nagement der Karlsruher Walz-
lagerspezialisten.

Jeder Beratungsschritt ist gemafd
ISO 9001 genau definiert und
muss entsprechend geprift und
freigegeben werden.

JTrotz und auch wegen unserer
hohen Qualitatsstandards ist der
Weg von der ersten Kunden-
anfrage bis zur erfolgreichen Pro-
jektabwicklung nicht immer ein
gerader Pfad, sondern ein kom-
plexes Geflecht aus Analysen,
Simulationen und strategischem
Sourcing”, erklart Geschaftsfuhrer
Klaus Findling. ,Da ist es wichtig,
dass wir als Partner immer den
Uberblick behalten und unseren
Kunden ziigig und konsequent
zur optimalen Losung begleiten.
Das beginnt mit dem ersten An-
ruf und endet erst dann, wenn
unsere Walzlager in der ge-
planten Anwendung zuverldssig
ihre Arbeit tun.”

Alles beginnt mit der Kontaktauf-
nahme seitens des Kunden. Sei es
per E-Mail, Telefon oder Chatfunk-
tion auf der Website - die Anfrage
markiert den Startpunkt fur die
Entwicklung einer individuellen
Lésung. Doch das ist erst der An-
fang.

Die Anfrage

,Die Anfrage des Kunden ist das
Startsignal fur uns’, erklart Klaus
Findling. ,Dabei ist es ent-
scheidend, dass wir von Anfang
an klare und moglichst detaillier-
te technische Informationen zur
geplanten Anwendung erhalten,
um effizient arbeiten zu konnen.
Wahrend der Kunde meist schon
konkrete Vorstellungen &ufert,
bleiben wir ergebnisoffen und
prifen gemeinsam mit dem
Kunden die Vor- und Nachteile
seiner Auslegung.”

Die Analyse

Nachdem die Anfrage einge-
gangen ist, beginnt bei Findling
die genaue Priifung der geplanten
Anwendung. Dazu werden zu-
ndchst im Dialog mit dem Kunden

Einkaufsoptimierung fiir Walzlagertechnik

alle relevanten technischen Daten
gesammelt - unterstltzt durch
eine standardisierte Checkliste,
um die Vollstandigkeit der Anfor-
derungen zu gewabhrleisten. Da-
riiber hinaus werden die Zielset-
zungen des Kunden herausgear-
beitet und auf dieser Basis die An-
forderungen definiert.

Janek Herzog, Anwendungs-
ingenieur bei Findling, erlautert
diesbezlglich: ,Wir mussen nicht
nur die Anwendung selbst, son-
dern auch den Kontext kennen, in
dem sie geplant wird. Sollte die
neue Konstruktion Kosten sparen,
handelt es sich um einen Pro-
totypen oder wird eine Leistungs-
steigerung anvisiert?”

In diesem Zusammenhang ver-
mittelt Findling dem Kunden die
ABEG-Methode (siehe Kasten) zur
Lebensdauerberechnung von
Walzlagern, mit deren Hilfe sich
der passende Walzlagertyp unter
der Zielvorgabe des Cost-Sizings,
Down-Sizings, Up-Sizings ermit-
teln lasst.

Anfrage | Kontaktaufnahme

In Zeiten hohen Kosten- und Innovationsdrucks ist eine kompetente und strukturierte An-
wendungsberatung seitens der Zulieferer ein entscheidender Schliissel zum Erfolg eines pro-
duzierenden Unternehmens. Findling Wiilzlager begleitet dabei den Anwender durch das kom-
plette Projekt — das beginnt mit dem Erstkontakt und endet mit der Validierung der erarbeiteten

Lésung. Bilder: Findling

Sind die Daten zusammengetra-
gen und die Anforderungen her-
ausgearbeitet, haben die Inge-
nieure bei Findling den notwen-
digen Input, um die Lebensdauer
nach der ABEG-Methode zu be-
rechnen (siehe Kastentext), die
Anwendungssituation zu verste-
hen und die Anforderungen an
das Walzlager bewerten zu kon-
nen. Die enge Zusammenarbeit
mit dem Kunden ist dabei eine

wesentliche Voraussetzung fir
einen zligigen Projektfortschritt.

Die Auslegung

Anhand der gesammelten Daten
kann Findling nun eine voll-
stindige Simulation des Walz-
lagers durchfiihren.
Weiter auf Seite 24

EURODRIVE

Mit der ABEG-Methode hat Findling Walzlager nach eigenen Angaben

eine transparente und berechenbare Entscheidungsgrundlage zur Ver-

meidung von Uber- und Unterdimensionierung von Wilzlagern ge-

schaffen, die auf drei Berechnungswegen Anwender aller Branchen zu

einem Optimum an Kosteneffizienz fuhrt:

® Mit Down-Sizing lasst sich das kleinstmdgliche Lager fir die ge-
forderte Lebensdauer ermitteln. Dies ermdglicht Einsparpotenziale
von 8 bis 15 Prozent.

® Mit CostSizing wird fur eine vorgegebene Anschlusskonstruktion
immer der Walzlagertyp aus der kostenglinstigsten Leistungsklasse
gewahlt. Dies ermdglicht Einsparpotenziale von 20 bis 30 Prozent.

® Mit Up-Sizing lassen sich technische Verbesserungen generieren und
gleichzeitig Kosten sparen. Dies ermdglicht Einsparpotenziale von bis
zu 35 Prozent.

Ergebnis der ABEG-Analyse ist eine Empfehlung fiir eine der vier Leis-

tungsklassen Premium, Supra, Eco und Easyroll. Mit dieser Klassifizie-

rungsmatrix lasst sich das vielfdltige und bezlglich der Leistungs-

fahigkeit extrem unterschiedliche Angebot der Walzlagertechnik von

Findling tbersichtlich abbilden, wie das Unternehmen betont.

Leistungsbewusst. ' :
il Wilzlager der Supra-Klasse gibt es mit
i Fertigungsprazision und Funktionsvielfa

| Supra, ZKL, ZVL, JIB, IMC, WBC, &

ABEG

Kostenbewusst. %8
Die ECO-Klasse {berzeugt durch solide
Bei freier Auswahl wichtiger Ausstattun

. drige Umdrehungszahlen.
|:1r mlg' Klasse filhrt Sie zur kosteng

Mit der ABEG-Methode wird eine Uber- und Unterdimensionierung von Wilzlagern vermieden.

Modernisierung

lhre altbewdhrte Anlage bringen wir auf den
neuesten Stand der Technik.

Steigern Sie mit unserem Service Retrofit Ihre Produktivitat und Energieeffizienz, senken Sie Ihre
Instandhaltungskosten und profitieren Sie von langfristiger Teileverfuigbarkeit. Alles aus einer
Hand: personliche Beratung und Engineering, modernste Antriebstechnik, Programmierung und
Visualisierung sowie die komplette Installation und Inbetriebnahme.

AuBerdem unterstiitzen wir Sie mit Retrofit bei der Transformation in die ressourcenschonende
Zukunft Ihrer Antriebstechnik.

7NN
®

Der Service Retrofit ist Teil unseres Serviceangebots
entlang des kompletten Anlagenlebenszyklus.

Life Cycle ,
Services

Gerne beraten wir Sie auch persénlich.

\@/
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Findling fiihrt unter anderem eine vollsténdige Simulation des Walzlagers durch. Diese zeigt, in
welcher Leistungsklasse die gewiinschte Lebensdauer erreicht wird, und ob bestimmte An-

kollektiv, Schmierungssit

wendungsfaktoren wie Belastu
Abdichtung kritisch sind.

Fortsetzung von Seite 23

Diese zeigt, in welcher Leistungs-
klasse die gewlinschte Lebensdau-
er erreicht wird, und ob bestimmte
Anwendungsfaktoren, wie Belas-
tungskollektiv, Schmierungssitua-
tion, Temperatur, Drehzahl oder
Abdichtung kritisch sind.

Auch seitens der Konstruktion
gibt es wichtige Faktoren, wie die
Einbaubedingungen, die radialen
und axialen Abstiitzungen der La-
gerringe und die vorliegenden
Passungen. Klaus Findling betont:
,Die Berechnung ist entscheidend,
um sicherzustellen, dass das ge-
wahlte Walzlager allen Anfor-
derungen unseres Kunden ent-
spricht”

Die Entscheidung

Basierend auf den Simulations-
ergebnissen wird die geeignete
Leistungsklasse festgelegt und mit
dem Kunden besprochen. ,Wir
erldutern die von uns errechnete
Lebensdauer des Walzlagers sowie
die dazugehorigen Sicherheits-
faktoren”, beschreibt Klaus Find-
ling das transparente Vorgehen.

Er betont zudem ,Neben der Leis-
tungsklasse missen auch beson-
dere Ausfithrungen und Merkma-
le des Walzlagers wie Abdichtung,
Kafig, Schmierstoff, Schmierstoff-
menge und Materialien themati-
siert werden, damit das Walzlager
unter den jeweiligen Anwen-
dungsbedingungen optimal ar-
beiten kann. All dies geht in die
Detailspezifikation fur das Walz-
lager ein” Anhand der Spezi-
fikationen und der Leistungsklas-

tion, Temp ir, Drehzahl oder

se sucht Findling in seinem Netz
von Herstellerwerken nach dem
perfekten ,Match”.

Das Sourcing

,Die tdgliche enge Zusammen-
arbeit mit unseren Lieferwerken
lasst uns schnell die technischen
und  wirtschaftlichen  Details
klaren”, betont Klaus Findling. ,So
stellen wir sicher, dass wir am
Ende ein Wélzlager anbieten, das
alle Kundenspezifikationen ab-
deckt”

Die Bemusterung

In Absprache mit den Kunden

liefert Findling die bendétigte

Menge an Musterteilen. Die

Bemusterung selbst kann - je

nach Kundenwunsch - in ver-

schiedenen Stufen durchgefiihrt

werden:

® Vereinfachter Erstmusterprif-
bericht (Deckblattbemuste-
rung)

® Erstmusterprifbericht (MaRe +
Werkstoffe)

® Erstmusterprifbericht nach
VDA
® Erstmusterprifbericht nach

VDA- und IMDS-Eintrag oder
PPAP (Production Part Approval
Process) in  verschiedenen
Leveln
Klaus Findling: ,Alle vorherge-
henden Prozesse dienen dem
einen Ziel, dass die nun erfolgte
Bemusterung auf Anhieb erfolg-
reich ablduft und unser Produkt

Zeigt sich nach der Validierung noch Optimierungsbedarf, werden die Musterlager aus den
getesteten Baugruppen ausgebaut und einer Schadensanalyse nach VDI-Richtlinie 3822
unterzogen.

allen Erwartungen des Kunden
entspricht”

Die Validierung

Optional fiihrt Findling je nach
Projekt und Kundenanforderung
zusatzlich weitere Tests durch. Ein
sehr umfangreicher, aber gleich-
zeitig aussagekraftiger Test ist
beispielsweise  der  Lebens-
dauertest auf einem Leistungs-
prifstand. Dabei werden Walz-
lager unter erschwerten Bedin-
gungen betrieben, um ihren ge-
samten Lebenszyklus in einer ver-
kiirzten Zeit abbilden zu kénnen.
Aber auch Korrosionstests (Salz-
sprihnebeltest) oder Werkstoff-
prifungen sind moglich. In
einigen Fallen hat auch der Kun-
de selbst Priifstande, auf dem die
fertige Baugruppe mit den ver-
bauten Walzlagern getestet wird.

Die Optimierungs-
phase

Zeigt sich nach der Validierung
noch Optimierungsbedarf, wer-
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,Unsere Anwendungsberatung ist mehr als nur ein Service’, betont der Geschdftsfiihrer Klaus
Findling und ergdnzt: ,Sie ist unser Versprechen, maBgeschneiderte Losungen zu entwickeln, die
den individuellen Anforderungen unserer Kunden haargenau gerecht werden. Dabei schniiren
wir dem Anwender praktisch ein Rundum-sorglos-Paket.”

den die Musterlager aus den
getesteten  Baugruppen  aus-
gebaut und einer Schadensanaly-
se nach VDI-Richtlinie 3822
unterzogen. Dabei werden nicht
nur die ,bekannten” Parameter
nochmals hinterfragt, sondern
auch nach den bisher unbe-

kannten Einflussfaktoren auf die
Lagerperformance im Test ge-
sucht. Entsprechend formuliert
die Anwendungstechnik Verbes-
serungsvorschlage, die im Validie-
rungsprozess erneut einer Uber-
priifung unterzogen werden.
www.findling.com

Drehzahlerfassung fiir Lamellenmotoren

Bosch Rexroth Rineer High-Torque Vane Motor nutzt Halleffekt-Sensor von Rheintacho

Hydraulische Antriebe werden zunehmend praziser geregelt und liberwacht. Damit steigt auch
der Anspruch an die Erfassung von Betriebsdaten direkt an der Komponente. Fiir die drehmo-
mentstarken Lamellenmotoren der Rineer-Baureihen MV037 und MV057 bietet Bosch Rexroth
nun eine integrierte Losung zur Drehzahl- und Drehrichtungserfassung an. Der hierfiir ver-
wendete Sensor ist kompakt, beeinflusst die Motorkonstruktion kaum und l&sst sich sogar bei
vielen bereits installierten Motoren nachriisten.

In hydraulischen Systemen mit
variierenden Lasten ist eine ver-
lassliche  Rickmeldung  tber
Drehzahl und Drehrichtung ent-
scheidend fiir einen stabilen Be-
trieb.

Gerade bei komplexer werdenden
Steuerungs- und Regelkonzepten
stoen externe Sensorlésungen
haufig an Grenzen. Mit der in-
tegrierten  Drehzahlerfassungs-
option fur die Rineer-Lamellen-
motoren MV037 und MV057 setzt
Bosch Rexroth deshalb auf eine
Losung, die die Messung direkt im
Motor realisiert.

Die Sensorik liefert nach Entwick-
lerangaben eine prazise Rick-
meldung vom Stillstand bis zur
maximalen Drehzahl und schafft
damit eine belastbare Grundlage
fur die Systemiberwachung.

Geringer Eingriff,
hohe Flexibilitat

Ein zentrales Merkmal der Losung
ist laut Anbieter der minimale Ein-
griff in die bestehende Motorkon-
struktion. Anderungen an Gehéau-
se, Abmessungen oder Gewicht
fallen praktisch nicht ins Gewicht,
sodass die bekannten Druckwerte
der Motoren unverandert bleiben.
Der voreingestellte Luftspalt des
Sensors macht zusétzliche Jus-
tagearbeiten  Uberflissig. Die
Losung eignet sich nicht nur far
Neuanwendungen, sondern auch

Querschnitt des Motors mit dem robusten
Halleffekt-Sensor von Rheintacho. Dieser ver-
fiigt iber zwei Rechtecksignalkandile, die eine
Ausgangsfrequenz von bis zu 20.000 Hz er-
kennen kénnen. Bild: Rheintacho

fur viele bereits im Feld befind-
liche Motoren, die entsprechend
nachgeristet werden kdnnen.
Technisch basiert die Drehzah-
lerfassung auf einem robust aus-
geflihrten Halleffekt-Sensor. Die-
ser arbeitet mit zwei Rechteck-
signalkanédlen und erfasst Aus-
gangsfrequenzen von bis zu
20.000 Hz. Die verwendete Hall-
effekt-Technologie ermdglicht
eine zuverldssige Detektion auch
bei sehr niedrigen Drehzahlen bis
hin zum Stillstand.

Durch eine 90-Grad-Phasenver-
schiebung der beiden Ausgangs-
signale ist zudem eine sichere

Drehrichtungserkennung maéglich.

Die elektrische Anbindung erfolgt
iber einen standardisierten AMP-
Junior-Steckverbinder, was die In-
tegration in bestehende Steue-
rungskonzepte erleichtert.

Die Erfassung der Drehzahl direkt
am Motor er6ffnet in der Praxis
zahlreiche Vorteile. In Anwen-
dungen wie Materialdosierung,
Proportionalsteuerung oder Dreh-
zahlregelung ldsst sich die Sys-
temleistung kontinuierlich tber-
wachen und gezielt beeinflussen.

Erkennt Stillstand und
Richtungswechsel

In Kombination mit Rexroth-Pro-
portionalflusssteuerungen  kann
eine geschlossene Riickkopplung
realisiert werden, die auch bei
wechselnden Lasten eine konstan-
te Drehzahl und das gewtinschte
Drehmoment sicherstellt. Damit
tragt die Sensoroption sowohl zur
Einhaltung von Effizienzvorgaben
als auch zur Erfillung neuer
Emissionsanforderungen bei. Die
integrierte Drehzahlsensorik ist fiir
die meisten Standardkonfigura-
tionen der MV037- und MV057-
Motoren verfugbar.

Dartiber hinaus lasst sie sich auch
in vielen Sondermotoren einsetzen,
wobei anwendungsspezifische L6-
sungen moglich sind. Damit po-
sitioniert Bosch Rexroth die Option
als universell einsetzbaren Bau-
stein fir moderne hydraulische
Antriebssysteme, bei denen Trans-
parenz Uber den Betriebszustand
an Bedeutung gewinnt.
www.boschrexroth.com
www.rheintacho.de
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Econ Solutions integriert Leakwatch, die KI-
basierte Druckluftleckagen-Erkennung von
WRS Energie + Druckluft, in seine Energie-
management-Software Econ4. Bild: Econ

Druckluft-Leckagen
immer im Blick

Leckagen bleiben haufig unbe-
merkt, denn sie sind geruchsneu-
tral, unsichtbar und meist nicht hor-
bar — aber sie sind teuer, sehr teuer.
Bereits ein drei Millimeter gro3es
Loch in einer Druckluftleitung fiihrt
zu Kosten von rund 4.500 Euro im
Jahr. In der Summe kdnnen sich so
mehrere 10.000 Euro im wahrsten
Sinne des Wortes in Luft auflosen.
Zudem wirken sich Leckagen nega-
tiv auf die Klimabilanz aus.
Leakwatch von WRS ermdglicht es
Unternehmen nach eigenen Aus-
sagen, diese Kosten und CO2-Emis-
sionen auf nahezu null zu reduzie-
ren. Hierfir wird der Leakwatch-
Algorithmus vor Ort trainiert, um
die individuellen Leckagen- und
Grundverbrauchsmuster verschie-
dener Cluster zu erkennen. Auf
dieser Basis gleicht er die relevan-
ten Sensordaten fortlaufend mit
dem Grundverbrauchsmuster jedes
Clusters ab und ermittelt taglich
eine Leckage-KPI.

Econ4-Nutzer kdnnen die Kennzahl
kiinftig direkt in hrem econ4-
Dashboard tiberwachen. Zudem
konnen sie Grenzwerte fiir die
automatisierte Alarmierung fest-
legen. Mithilfe des Leckagesuche-
Service lassen sich Druckluftlecka-
gen dann schnell lokalisieren und
beheben.,In Zeiten hoher Energie-
kosten und der wachsenden
Bedeutung einer guten CO2-Bilanz,
ist es fiir Unternehmen wichtig,
Energieverschwendung zu ver-
meiden’, mahnt Mike Mannherz,
Geschéftsfiihrer Econ Solutions.
https://wrs-energie.de
www.econ-solutions.de
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Das Potenzial der Technologie ist gewaltig, denn allem in Deutschland sind Tausende Dampferzeuger im Einsatz. Und Dampf ist nur eines der Medien, aus denen so Energie gewonnen werden kann.

Strom aus Druckdifferenzen

Bild: Bruno from Pixabay

In Druckreduzierstationen, Abdampfleitungen und Kondensationsanlagen geht wertvolle
Energie verloren. Mit dem System Energify bietet die CFT GmbH eine robuste L6sung, um be-
reits geringe Druckdifferenzen wirtschaftlich in elektrische Energie umzuwandeln. Auf diese
Weise konnen Stromkosten eingespart und CO 2-Emissionen gesenkt werden.

Energify ist nach Angaben von CFT eine
Losung fiir Herausforderungen, mit denen
sich nahezu alle Industrieunternehmen
konfrontiert sehen: die Reduktion von CO2-
Emissionen sowie die Verbesserung der
Energie- und Kosteneffizienz. Das System
nutzt bereits geringe Druckdifferenzen, um
daraus Strom zu erzeugen und in das
werkseigene Netz einzuspeisen.

Solche Druckdifferenzen gibt es in nahezu
allen Industrieanlagen. Sie entstehen in
Druckreduzierstationen, Abdampfleitun-
gen, Kondensations- und Gegendruck-
anlagen - und in den meisten Féllen geht
die in den Fluiden gespeicherte Energie un-
genutzt verloren.

4Energify optimiert die Nutzung der bereits
vorhandenen Energie’, betont Maximilian
Igelbiischer, Projektingenieur bei CFT. Er er-
kldrt:,Um einen unterbrechungsfreien Pro-

zessablauf zu garantieren, wird unser Sys-
tem immer im Bypass betrieben. Der
Grundaufbau ist wie folgt: Dampf oder ein
beliebiges Gas wird in einem Drehkolben-
Expander auf ein niedrigeres Druckniveau
expandiert. Dadurch wird mechanische
Energie erzeugt. Diese wird Uber eine Welle
auf einen Asynchrongenerator Ubertragen,
der dann Strom ins Niederspannungsnetz
einspeist.”

Das hort sich einfach an, doch anfangs gab
es Schwierigkeiten bei der prazisen Rege-
lung der Expanderleistung. Das urspriing-
lich eingesetzte Sitzkegel-Stellventil rea-
gierte namlich zu tréage auf sich andernde
Prozessanforderungen und konnte das gas-
féormige Medium nicht zuverldssig mit dem
gewiinschten Ausgangsdruck bereitstellen.
,Wir haben lange nach einer Losung ge-
sucht, um unser System in diesem Punkt zu

Klimaneutral und i
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kosteneffizient
Die Liiftungsanlage fur ’

Industrie- und Logistikhallen

optimieren. So kamen wir schlieBlich in
Kontakt mit Marcel Mokosch aus dem tech-
nischen Vertrieb von Schubert & Salzer. Er
war sofort vor Ort, um die Thematik zu be-
sprechen, und hat uns mit dem Gleit-
schieberventil eine Loésung vorgestellt, die
unsere Erwartungen sogar ubertroffen hat’,
erzéhlt Igelbiischer.

Ursédchlich fur die gute Regelleistung ist
nach Aussagen der Entwickler, das den
Gleitschieberventilen von Schubert & Sal-
zer zugrunde liegende Konstruktionsprin-
zip, welches auf zwei aufeinander gleiten-
den Dichtscheiben basiert. Es fiihrt dazu,
dass der maximale Hub zwischen offen und
geschlossen nur 6 bis 9 Millimeter betragt
und nur sehr geringe Stellkréfte bendtigt
werden. Die Regelung ist laut Anbieter da-
durch duBerst prézise und agil.

Weiter auf Seite 26

Dem Klima zuliebe!

09122 699-0

info@lk-metall.de HALLEN
www.Ik-metall.de Bl HEIZUNG
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Co-Engineering fiir mehr Nachhaltigkeit

Wie Arnold seine Abnehmer dabei unterstiitzt, CO2 in deren Scope 1 einzusparen

Viele deutsche Unternehmen haben in den letzten Jahren hinsichtlich CO2-Einsparmaglichkeiten
die eigenen Prozesse sehr genau unter die Lupe genommen, Verantwortung iibernommen und
zahlreiche MaBnahmen ergriffen. Mancherorts ist - metaphorisch gesprochen - also die ,letzte
Gliihbirne bereits ausgetauscht”. Dennoch gibt es Potenzial fiir Optimierungen, wie die Experten
von Arnold Umformtechnik beweisen.

Das Problem ist offensichtlich:
Arnold Umformtechnik hat als
Bauteillieferant innerhalb  der
Wertschopfungskette  lediglich
auf einen kleinen einstelligen Teil
der CO2-Emissionen einen un-
mittelbaren Einfluss.

Das Unternehmen ist auf seine
Stahllieferanten angewiesen, und
solange Stahl nicht klimaneutral
produziert wird, entfallt
naturgemal der gro3te Anteil der
Emissionen auf diesen Bereich

des Gesamtprozesses. Auf Weiter-
entwicklungen im Bereich griiner
Stahl konnen mittelstandische
Unternehmen jedoch so gut wie
keinen Einfluss nehmen.

Weil den Verbindungsexperten
jedoch Nachhaltigkeit seit jeher
ein wichtiges Anliegen ist - die
erste Fabrik in einer bestehenden
Mihle nutzte bereits Wasserkraft
fur den Antrieb der Maschinen -,
hélt das Unternehmen Ausschau
nach weiteren Einsparmdglich-

Tatscichlich kann jede einzelne Schraube zum Energiesparer werden

1 23 1

Gleitschieberventile von Schubert & Salzer
stellen und schalten fliissige, dampf- und gas-
férmige Medien prézise, schnell und wirt-
schaftlich: Eine senkrecht zur Strémungsrich-
tung im Gehduse (1) fixierte Dichtscheibe (3)
besitzt eine bestimmte Anzahl von Quer-
schlitzen. Eine bewegliche Dichtscheibe (2) mit
der gleichen Schlitzanordnung wird senkrecht
dazu verschoben und verdndert so den Durch-
flussquerschnitt. Die anliegende Druckdiffe-
renz presst die bewegliche Scheibe (2) auf die
feststehende Scheibe (3).

Fortsetzung von Seite 25

,Die Regelprazision hat sich durch
den Einsatz der Gleitschieber-
ventile deutlich verbessert. Wir re-
geln den Ausgangsdruck jetzt ab-
solut exakt’, erklart Selcuk Aslan,
Projektleiter Energify bei CFT.

Ein weiterer Vorteil: Durch den Ein-
satz des  Gleitschieberventils
konnten zwei andere Ventile
ersetzt werden. Aus Sicherheits-
grinden muss die Dampf- bzw.
Gaszufuhr innerhalb von maximal
zwei Sekunden gestoppt werden
kénnen.

Zuvor war dem Regelventil des-
halb ein Schnellschlussventil vor-
geschaltet.  Gleitschieberventile
schlieBen jedoch innerhalb von
Millisekunden und Ubernehmen
diese Funktion mit.

,Fur den wirtschaftlichen Betrieb
einer Anlage wie Energify spielen
Zuverldssigkeit und geringe War-
tungskosten eine entscheidende
Rolle. Deshalb setzen wir auf einen
einfachen Aufbau und eine ro-
buste Konstruktion®, erklart Aslan.
,Das Gleitschieberventil hilft uns,
indem es die Komplexitat der An-
lage reduziert — und das bei sehr
kompakter Bauform.”

Der Unterschied zur vorherigen
Technik ist deutlich: Das jetzt
eingesetzte Gleitschieberventil in
DN80 wiegt 15 Kilogramm, wah-

. o

Auf kleinstem Raum erzeugt diese Anlage je nach Laufzeit bis zu 175 MWh/a. Die Amortisationszeit

keiten innerhalb ihres Einfluss-
bereichs. Ein Ansatzpunkt fand
sich bei ihren Abnehmern, die
meist aus der Automobilbranche
stammen. Mit Dienstleistungen
zum  Co-Engineering  unter-
stlitzen die Verbindungsexperten
ihre Abnehmer beim Einsparen
von CO2.

Nachvollziehbar wird das an
einem einfachen Beispiel, der
Herstellung von Verbindungs-
und  Multifunktionsteilen  per
Kaltumformen statt spanender
Fertigung. Das ist insofern inte-
ressant, weil beim Kaltumformen
beinahe kein Rohstoff (z.B. Stahl)
abgetragen und somit nahezu
nur das Volumen benétigt wird,
das final im Verbindungselement
steckt.

Der abgetragene Stahl der
spanenden Bearbeitung wird
zwar wiederverwendet und somit
kein Material verschwendet, die
Energie und die notwendige
Logistik fur die Wiederauf-
bereitung der Spéne ist jedoch
nicht zu vernachldssigen.
Abhéangig von der Komplexitat
der Teile, lassen sich durch Kalt-

rend die beiden zuvor genutzten
Sitzkegelventile zusammen ca.
170 Kilogramm auf die Waage
brachten. ,Gerade bei den jahrlich
nétigen Instandhaltungsarbeiten
ist das ein enormer Vorteil’, er-
ganzt Igelbiuscher.

Doch funktioniert das in der
Praxis? Die Energify-Demonstra-
tionsanlage beweist es eindrucks-
voll. Sie befindet sich in einer
Molkerei im Minsterland und wird
dort auf einer 8-bar-Dampf-
schiene eingesetzt.

Die Wirtschaftlichkeit des Systems
ldsst sich hier gut veranschauli-
chen: Bei einem Eingangsdruck
von 8 bar(U), einem Ausgangs-
druck von 5 bar(U) und einer
Dampfmenge von durchschnitt-
lich zwei Tonnen pro Stunde wird

L¢ P o

der Installation betrcgt dann weniger als drei Jahre. EinschlieBSlich aller Wartungskosten, kénnten
inzehn Jahren (iber 270.000 Euro eingespart werden. Bilder: Schubert & Salzer

Kaltumformen spart im Vergleich zum spanenden Umformen je nach Werkteil bis zu 64 Prozent
Material und 45 Prozent CO2 ein. Bilder: Arnold Umformtechnik

umformen bis zu 45 Prozent CO2
einsparen. Dabei bieten kalt-
umgeformte Verbindungsele-
mente nur geringfligig andere
Toleranzen als spanend gefertigte.
Und genau hier kommt das Co-
Engineering ins Spiel: Wird das
Gegenstlick zum Verbindungs-
element namlich bereits in der
Entwicklung entsprechend aus-
gelegt, lassen sich mit kalt-
umgeformten  Verbindungsele-
menten ebenso sichere und halt-
bare Verbindungen schaffen wie
mit herkdmmlichen L&sungen,
betonen die Experten von Arnold
Umformtechnik.

Michael Pult, Director Marketing
& Sustainability bei Arnold, fiihrt
dazu aus: ,Diese Art der Koope-
ration erfordert natirlich gegen-
seitiges Vertrauen. Da wir bereits

unserer Kunden zusammen-
arbeiten und bei vielen Auto-
mobilherstellern als  Vorzugs-
lieferant gelistet sind, haben wir
vielerorts dieses Vertrauen.”
Durch das Co-Engineering ent-
stehen weitere Einsparmdoglich-
keiten. Nimmt man den Experten
fur Verbindungstechnik bereits
von Anfang an mit ins Entwickler-
Boot, kann der zum Beispiel mit
seinen Berechnungs- und
Simulationstools Anwendungen
ausfindig machen, an denen sich
beispielsweise eine M8 Schraube
durch eine M7 Schraube ersetzen
lasst. Klingt banal? Bei den
Stiickzahlen der eingesetzten
Schrauben und der Energiebilanz
von aktuell hergestelltem Stahl ist
das alles andere als zu vernach-
lassigen.

seit Jahrzehnten mit vielen  www.arnold-fastening.com
—
=
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Durch die Entspannung von Dampf oder Gas in einem Drehkolbenexpander (1) wird mechanische
Energie erzeugt und diese mithilfe eines Asynchrongenerators (2) zu Strom umgewandelt. Ein
Gleitschieberventil (3) von Schubert & Salzer steuert die Expanderleistung.

eine elektrische Leistung von
27 kW erzielt. Bei einer jahrlichen
Laufzeit von rund 6.500 Stunden
wiirde das eine Stromproduktion
von 175 MWh pro Jahr ergeben.
Die Amortisation liegt bei den
Bedingungen bei weniger als drei
Jahren. Uber zehn Jahre Betriebs-
zeit konnten inklusive Wartungs-
kosten (iber 270.000 Euro einge-
spart werden.

In einer weiteren Beispielrech-
nung vergleicht CFT Energify mit
Photovoltaik: Eine Energify-Anlage
mit 300 kW Leistung, die 8.500 Be-
triebsstunden pro Jahr erreicht, er-
zeuge demnach jéhrlich etwa
2.550 MWh - auf einer Flache von
nur 40 Quadratmetern.

Um die gleiche Energiemenge mit
Photovoltaik zu erzeugen, wére
bei einer jéhrlichen Auslastung
von ca. 1.000 h (deutscher Durch-
schnitt) eine Flache von etwa
13.500 Quadratmetern notwen-
dig.

,Das Potenzial der Technologie ist
gewaltig. Allein in Deutschland
sind Tausende Dampferzeuger im
Einsatz. Und Dampf - egal in
welcher Form - ist nur eines der
Medien, aus denen wir Energie
gewinnen konnen. Grundsitzlich
lasst sich Energify mit nahezu
jedem Gas betreiben, etwa Stick-
stoff, Kokereigas, Erdgas oder
Wasserstoff”, schliet Selcuk Aslan.
www.schubert-salzer.com
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Klimawandel: Herausforderung fiir Kalteanlagen

Jetzt ist hochste Zeit zu handeln - warum, das erklaren die Experten von L&R

Der Klimawandel hat schon jetzt konkrete Auswirkungen auf die Kaltetechnik - fiir die Hersteller
von Kélteanlagen und auch fiir deren Betreiber. Denn ein wichtiger Faktor fiir die Auslegung der
Anlagen ist die maximale Umgebungstemperatur, die als Folge des Klimawandels weiter steigen
wird. Was bedeutet das konkret aus Sicht der Anwender von Kélteanlagen? Welcher Handlungs-
bedarf besteht, und wie gestalten sie ihre Kélteversorgung zukunftssicher?

Die hochste zu erwartende Umge-
bungstemperatur ist ein entschei-
dender Faktor bei der Auslegung
von Industrie-Kdlteanlagen und
auch von Kaltwassersatzen und
Ruickkthlanlagen. Diese Tem-
peratur bestimmt letztlich die An-
lagenhéochstleistung. Wird sie zu
niedrig angesetzt, kann die Kal-
teanlage in Hitzeperioden nicht
ausreichend Kaélte bereitstellen.
Dass dieser Faktor steigen wird,
steht fur die Klimaforschung aufRer
Frage. Wie hoch die Steigerungen
konkret sein werden, hdngt von
der realen Erderwdrmung ab und
damit auch von den Bemiihungen
um die Reduzierung der CO2-
Emissionen.

Ein mogliches Szenario sieht so
aus: Um das Jahr 2050 wird es im
Stidwesten Deutschlands an 80
Tagen Temperaturen von Uber 25
Grad Celsius geben. In den Jahren
1971 bis 2000 waren es im Schnitt
nur dreifig Tage. In Stuttgart wird
es an 70 Tagen heiBer als 30 Grad
Celsius sein, und die Spitzenwerte
werden bei kaum vorstellbaren
(und bislang noch nie erreichten)
45 Grad Celsius liegen.

Drehzahlgeregelte Pumpen reduzieren den
Energieverbrauch deutlich.

Denn mit der hoéheren Leistung,
die Kalteanlagen kinftig er-
bringen missen, steigt die
Bedeutung und auch die Wirksam-
keit von energiesparenden Kon-
struktionsmaf3nahmen.

Auslegungstem-
peratur priifen

Ziel: Hochste Effizienz

Da die Zieltemperatur der Kalte,
die eine Anlage z.B. fir den
SpritzgieBprozess oder die
Pharmaproduktion erzeugen soll,
unverandert bleibt, missen die
Anlagen in Zukunft eine gréfere
Temperaturdifferenz tGberbriicken
und eine hohere Kalteleistung er-
zeugen bzw. erbringen. Der An-
wender sollte somit prifen, ob
seine Anlage fur das zu er-
wartende Temperaturniveau aus-
gelegtist.

Ist das nicht der Fall, kann der Tem-
peraturbereich eventuell durch
VergréBern der Warmetauscher
oder durch Integration zusétzli-
cher Warmetauscher in den Kélte-
kreislauf erweitert werden. Ob das
moglich und mit welchem Auf-
wand es verbunden ist, hdngt von
den individuellen Gegebenheiten
ab. Aber auch wenn die Anlage
selbst bei einer Au3entemperatur
von 45 Grad Celsius die ge-
wiinschte Kaltemenge problemlos
bereitstellen kann, gibt es Hand-
lungsbedarf. Denn die Anlage
wird in Zukunft, bei hoheren
Umgebungstemperaturen, mehr
beansprucht. Die Folgen sind ho-
herer Energieverbrauch und ho-
here CO2-Emissionen.

AuBerdem werden die Energie-
kosten, vorsichtig ausgedriickt,
perspektivisch eher steigen als
fallen, und durch die CO2-Be-
preisung sind weitere Kosten zu
erwarten. Das sollte insbesondere
bei der Projektierung neuer An-
lagen  berticksichtigt ~ werden.

Eine zukunftssichere Kaltemaschi-
ne muss somit auf die zu
erwartenden hohen AuBentem-
peraturen ausgelegt und mit den
entsprechenden Techniken aus-
gerustet sein. Dazu gehdren auch
geeignete Kéltemittel, d.h. Nieder-
druckkaltemittel und naturliche
Kaltemittel.

Allerdings treten die aufler-
gewdhnlich hohen Temperaturen,
fur die eine Kalteanlage ausgelegt
sein muss, ja nun in extremen
Wetterlagen, sprich Hitzeperioden
auf. In allen anderen Temperatur-
bereichen muss die Anlage aber
ebenfalls energieeffizient arbeiten.
Das ist dann gegeben, wenn sie
gut regelbar ist und ihre Leistung
an die jeweilige AuBBentemperatur
anpasst. Das wird durch bewdhrte

Regelungs- und Energieeinspar-

techniken gewahrleistet:

® Ein  Freikiihler (Winterentlas-
tung) erzeugt die fur die
Ruckkiihlung des Kihlwassers
bendtigte Kalte bei mittleren
und niedrigen Umgebungstem-
peraturen zum Nulltarif aus der
Umgebung.

® Eine (in Abhdngigkeit von der
Umgebungstemperatur)  glei-
tende Kondensationstem-
peraturregelung wie die von
L&R entwickelte VariKon kann
den Energieverbrauch bei mitt-
leren und niedrigen AuBentem-
peraturen erheblich senken.

® Eine weitere empfehlenswerte
MafBnahme, die sich in einem
vertretbaren Zeitraum amor-
tisiert, ist der Einsatz von
drehzahlgeregelten,  bedarfs-
abhdngig gesteuerten Pumpen
und Kompressoren.

Diese von L&R genutzten Energies-

partechniken sorgen dafir, dass im

Vergleich mit einer,,normalen” Kal-

teanlage bis zu 80 Prozent der An-

triebsenergie eingespart werden

konnen. Und eine solche, in allen

Temperaturlagen effiziente L&R

Kihlanlage ist dann sogar bis zu 45

Prozent forderfahig.

Innovative
Technologien ...

Neben diesen bewahrten
effizienzsteigernden Maf3nahmen
gibt es auch neue Technologien,
mit denen die Effizienz von Kal-
teanlagen gesteigert werden kann.
So konnen adiabatische PAD-
Freikiihler beispielsweise auch bei
hohen AuBentemperaturen eine
Kihlung aus der Umgebung
gewadhrleisten.

Und Warmepumpen im Riickkiihl-
kreis erméglichen eine Wiederver-
wendung der Wédrme, die in den
Prozess eingebracht wird. Mit
beiden Technologien hat L&R um-
fassende und durchweg positive
Erfahrungen gesammelt.

In jedem Fall gilt fir die Betreiber
von Kalteanlagen die Empfehlung,

P\

Thomas Imenkdmper, Geschdftsfiihrer Vertrieb, L&R Kdltetechnik, betont: ,L&R kann fiir jede An-
lage und fiir jede dieser MaBBnahmen die Kosten sowie die zu erwartenden Energieeinsparungen
berechnen. Damit ist der Amortisationszeitraum transparent, und der Anwender kann ent-
scheiden, ob er diese MalBnahme bei seiner neuen Kdlteanlage umsetzen bzw. integrieren

médchte! Bilder: L&R

sich beziehungsweise ihre An-
lagen auf die prognostizierten ho-
heren  Spitzenumgebungstem-
peraturen einzustellen. L&R hat
jedenfalls die Auslegungstem-
peratur schon mehrfach
angepasst, auf der Basis der Lang-
fristklimavorhersagen des
Deutschen Wetterdienstes.

... und natirliche
Kaltemittel

Ein weiterer Zukunftsaspekt, der
bei der Planung neuer Kéltean-
lagen und auch bei der Bewertung
vorhandener Anlagen zu
beriicksichtigen ist, betrifft das
verwendete Kaltemittel. Die F-
Gase-Verordnung  regelt den
schrittweisen Ausstieg aus dem
Gebrauch von klimaschéddigenden

K —

=

Diese Kaltemaschine von L&R nutzt Propan als Kéltemittel.

HFKW-Kaltemittel, die in vielen
alteren Anlagen eingesetzt werden.
Bei Anlagen mit diesen Kalte-
mitteln darf der Anwender ab
einem definierten Zeitraum - in
Abhangigkeit u.a. von der Fll-
menge - nicht mehr in den Kalte-
kreislauf eingreifen und z.B. Kélte-
mittel nachfiillen. Die Lebensdauer
dieser Anlagen ist somit begrenzt.
Alternativen stehen zur Verfligung:
Mit natirlichen Kaltemitteln wie
Propan, die ein extrem geringes
,Global Warming Potential” auf-
weisen, lassen sich sehr ener-
gieeffiziente und zukunftssichere
Kalteanlagen projektieren. Diese
Anlagen (und nur solche) sind
zudem BAFA-forderfahig.

Autor: Thomas Imenkdmper, Ge-
schéftsfiihrer Vertrieb L&R Kalte-
technik

www.lr-kaelte.de
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Querkraftfreies Verschrauben inklusive

Hytorc Washer-System jetzt auch mit DIBt-Zulassung fiir Stahlbau

Querkraftfrei und axial vorspannbar ohne externe Abstiitzung und Gegenhalteschliissel ver-
schrauben - das zeichnet die verdrehsicheren Unterlegscheiben von Hytorc aus. Und die haben
jetzt auch die Zulassung fiir den Stahlbau durch das DIBt erhalten. Damit ergeben sich neue,

sichere und effiziente Losungen in den verschiedensten Branchen.

Bisher werden die verdrehsicheren
Unterlegscheiben zWasher und
backUp-Washer im Maschinen-
und Fahrzeugbau, in der Prozess-
industrie sowie bei Schienenfahr-
zeugen eingesetzt.

Vertrieben werden die Produkte
der Marke Hytorc — somit auch alle
Varianten dieser Unterlegschei-
ben - in Deutschland tiber die Bar-
barino & Kilp GmbH und Hytorc
Seis GmbH (Letztere flr den Ver-
trieb in Nordrhein-Westfahlen).
Der Devotec GmbH, Hytorcs
Partner fir Konstruktion und
Sonderwerkzeugbau, liegt nun
auch die Zulassung durch das
Deutsche Institut fur Bautechnik
(DIBt) zum Einbau verdrehsicherer
Unterlegscheiben in Schraubgarni-
turen gemall DIN EN 14399 und
DASt 021 fur den Stahlbau (Z-14.4-
974) vor.

Jorg Lindemann, Geschaftsfihrer
der Devotec: ,Mit der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung er-
halten Konstrukteure und Planer
im Stahlbau ein schnelles und
sicheres  Verschraubungssystem
mit vielen Vorteilen!” Ob Sackloch
oder Durchgangsverschraubung:

Mit der baurechtlichen Zulassung
durch das DIBt beginnt im
Stahlbau eine neue Zeitrechnung,
ist Patrick Junkers Uberzeugt. Der
Geschéftsflihrer von Barbarino &
Kilp GmbH erkldrt auch warum:
,Denn mit dem Washer-System
werden signifikant hohere
Montagegeschwindigkeiten  er-
reicht.’

,und das in Verbindung mit einer
hoheren  Arbeitssicherheit  bei
gleichzeitigem Schutz der be-
treffenden Bauteile”, erganzt Thor-
sten Krause, Geschéftsfiihrer der
Hytorc Seis GmbH. Nicht nur des-
halb ist die Washer fiir beide ,der
neue Gold-Standard im Stahlbau”.

Der wesentliche Vorteil der Losung
zeigt sich beispielsweise  bei
Durchgangsverschraubungen, wie
sie im Stahlbau héufig vorkom-
men: Das System ermdglicht dort
ein Verschrauben ohne externe
Abstutzvorrichtungen und ohne
Gegenhalteschliissel. Es braucht
also keinen zweiten Monteur und
keine zeitaufwendige Ab-
stimmung.

M@oglich macht dies zum einen das
markante AuBenprofil der zZWasher

Weil das Reaktionsmoment axial
auf das AuBenprofil der zZWasher
aufgebracht und Ubertragen wird,
ist ndmlich kein Abstltzarm er-
forderlich. Aufgrund des speziellen
Auflageprofils der backup-Washer,
gegenlber der zWasher platziert,
wird das Mitdrehen des Schraub-
bolzens verhindert. Deshalb kann
bei Einsatz der backup-Washer auf
Gegenhalteschliissel  verzichtet
werden. Bei Verschraubungen in
Sackléchern  kommt nur die
zWasher zum Einsatz.

Die Liste der Pluspunkte bei Nut-
zung der Washer ist laut Hersteller
lang: Sie betreffen die Bauteile, den
sicheren Halt der Verschraubung
und die Sicherheit beim Ver-
schrauben durch Fachpersonal,
zahlt Patrick Junkers auf. So
werden durch das querkraftfreie
Verschrauben ohne externe Ab-
stitzung Bauteilbeschadigungen
und Belastungen von Anschluss-
konstruktionen vermieden. Das
gilt auch fiir das Gewinde.
Biegemomente und Seitenbelas-
tungen werden durch externe Ab-
stitzarme verursacht. Weil die
zWasher beim Verschrauben kei-

Richtiges Spannen von Maschinenriemen

Experten des VTH informieren liber die fachgerechte Montage von Antriebsriemen

Das richtige Spannen und die fachgerechte Montage von Antriebsriemen entscheiden iiber das
optimale Funktionieren und damit die Rentabilitdt von Maschinen. Wie aber gelingt das in der
Praxis? Der VTH Verband Technischer Handel e.V. gibt Anwendern hierfiir wichtige Tipps.

Die Riemenspannung ist ent-
scheidend fur die effektive Funk-
tion und Langlebigkeit von
Maschinen.

Eine zu geringe Spannung fiihrt
zu Schlupf, wodurch Leistung ver-
loren geht, und der Riemen ver-
schlei3t. Eine zu hohe Spannung
hingegen belastet die Lager und
reduziert deren Lebensdauer. Nur
eine korrekte Spannung schitzt
Lager vor Uberlastung und sorgt
fur eine effiziente Kraftiiber-
tragung.

Eine optimale Riemenspannung
wirkt sich daher unmittelbar auf
die Rentabilitdit der Maschinen
aus. Deshalb sollten alle vor-
bereitenden Prozesse, die in der
Folge fiur ein optimales Funk-
tionieren der Riemen wesentlich
sind, ordnungsgemafl durch-
gefiihrt werden.

Dazu gehodrt zundchst die
korrekte Ausrichtung der Rie-
menscheiben und eine regel-
maBige Inspektion auf Verschleil3.
Vor der Montage muss der alte

Riemen  sorgféltig  entfernt
werden. Nach dem Auflegen des
neuen  Riemens wird die

Spannung eingestellt und eine
Endkontrolle durchgefiihrt.

Gemeinsam mit der Optibelt
GmbH, einem von 21 VTH-
Qualitatspartnern, hat die VTH-

Fachgruppe »Antriebstechnik”
einen cleveren Praxisleitfaden er-
stellt und visualisiert.

Vorbereitung der
Riemenmontage

@ Sicherheitsvorkehrungen: Ma-
schine ausschalten und gegen
ungewolltes Starten sichern.

® Gerdt zur Messung der Riemen-
spannung und  Hersteller-
unterlagen bereitlegen.

® Riemen und Scheiben auf Be-
schadigungen,  Risse, \Ver-
schmutzung, Verschlei3 visuell
prifen.

Riemenausrichtung

Riemen  korrekt  auflegen:
sicherstellen, dass der Riemen
sauber in den Rillen der
Scheiben sitzt.

Horizontale Ausrichtung mit
dem Laserpointer oder Richt-
schiene/Richtschnur. Max.
Wellenabweichung: 0,5 Grad.
Vertikale Ausrichtung:
Fluchtung vor und nach dem
Anziehen prifen, damit die
Scheiben parallel ausgerichtet
sind.

Erstmontage

® Die empfohlene  Riemen-
spannung gemal den Herstel-
lerangaben (z.B. Optibelt) ver-
wenden.

Die verdrehsicheren Unterlegscheiben Hytorc Washer bestehen aus legiertem Vergiitungsstahl
(AISI 4140), nach ASTM F436 verglitet — mit einer Héirte von tiber 300 HV. Das macht sie laut Her-
steller verschleifSfest und wiederverwendbar. Bild: Hytorc

nen Abstitzarm benétigt, kann es
diesen auch gar nicht geben. Das
axiale Montagesystem gewdhr-
leistet laut Entwickler stattdessen
einen konstanten Reibbeiwert,
und die vorgegebene Vorspann-
kraft wird exakt erreicht.

Wie signifikant die Zeitersparnis
durch Nutzung des Washer-Sys-
tems sein kann, belegen Tests von
Devotec an einem Stahltrager mit

36 Durchgangsverschraubungen.

Erreicht wurde eine Reduzierung
von Uber 50 Prozent. Zur Montage
der Schraubverbindungen in Kom-

® Frequenzmessgerat und Vor-

spannungsmessgerat fur die
Trumkraft einsetzen.
® Keine Mischung unter-
schiedlicher Riementypen (bzw.
Leistungsklassen) oder Her-
steller.
Maschinenbauingenieur  Robert

Greifensteiner, Vertriebsleiter bei
Optibelt fir Mittel und Sudost-
europa, empfiehlt in diesem Zu-
sammenhang, die Antriebe da-
nach regelmaBig zu prifen. Zur
Wartung gehdren eine Sicht-
prifung, das Nachspannen und
der Austausch bei VerschleiB3.

bination mit der Washer wird das
Reaktionsmoment axial auf das
AuBenprofil der Washer-Unter-
legscheiben aufgebracht.

Dafiir bietet Hytorc eine grofle
Auswahl an hydraulischen, luft-
und  akkubetriebenen  Werk-
zeugen an. Dazu zahlen beispiels-
weise die Akku-Drehmoment-
schrauber LST und Lion Gun so-
wie die pneumatische JGun oder
der hydraulische Drehmoment-
schrauber als Vierkant oder klas-
sische Ringschliisselwerkzeuge.
www.hytorc.de

Bei Fragen steht das Kompetenz-
netzwerk der VTH-Fachgruppe
JAntriebstechnik” zur Verfligung.
Es vereint erfahrene technische
Handler im DACH-Gebiet. Zu
ihren Qualitatsprodukten geho-
ren alle relevanten Riemen-
antriebe, wie zum Beispiel Keil-,
Zahn-, Flach- und Rundriemen
sowie Kettenantriebe und weitere
Komponenten, die fiir eine zuver-
lassige, effiziente und langlebige
Kraftlibertragung in industriellen
Anwendungen notwendig sind.
www.vth-verband.de/
antriebstechnik

@

1. Vorbereitung

adigung, Risse, Schmutz, Verschleil prit

4

2. Mehrrillige An
A

Fir mehrrillige Antriobe

iebe

zkonstante Riemen

3. Riemenmontage
Riemen korrekt auflegen: Si
sauber in den Rillen der Sch
Horizental ausrich
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4. Ersteinrichtung

Die Riemenspannung gemal don Herstaller-
angaben verwendan.

Einsatz von Frequenzmessgerit, Vorspan-
nungsmessgeril fir d kraft

Keine Mischung unterschiedlicher Riementy-
pen (Leistungsklassen) oder Hersteller.

ifen und warten

nen und Austausch

ntage oder im Betrieb
utzung b ?
ische Handler oder de:
teller halfen weiter,

Bild: Kollaxo
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Vom Schmierfett bis zu Chemikalien

Pumpenlésungen von Lutz punkten bei Wartung und Instandhaltung

Handpumpen bergen in Industrie und Handwerk oft Risiken, von ergonomischen Problemen bis hin
zu Fliissigkeitskontamination. Lutz Pumpen bietet mit einem modularen Pumpwerk eine Losung: Es
ist speziell fiir Kanister entwickelt, erlaubt laut Anbieter ein flexibles Arbeiten mit einem aufsteck-
baren Akku-Motor und verbessert Sicherheit sowie Effizienz bei der Fliissigkeitsforderung. Mit dem
ebenfalls neuen Lutz Lube Drive ldsst sich Schmierfett gemaB Hersteller erstmals mit einem han-
delsiiblichen Akkuschrauber in Zentralschmieranlagen pumpen. Das System ersetzt umstandliche
Hand- oder pneumatische Pumpen und bietet bis zu zwei Kilogramm Forderleistung pro Minute.

In vielen Betrieben kommen
Handpumpen zum Einsatz, etwa
bei der Férderung von Hydraulik-
olen oder Reinigungsmitteln.
Doch diese Methode birgt Nach-
teile. ,Diese Pumpen arbeiten oft
ineffizient und  ergonomisch
ungiinstig, da der Abfiillvorgang
auf Knien in Zwischengefa3e
stattfindet’,  erklart  Andreas
Rossler, Vertriebsleiter bei der
Lutz Pumpen GmbH. ,Zudem
bergen Handpumpen Risiken:
Flissigkeiten konnen spritzen
oder verschittet werden, was
Rutschgefahr oder Hautkontakt
mit schadlichen Substanzen nach
sich zieht” AuBerdem droht die
Kontamination durch Ver-
schleppung zwischen Tanks.

Um diese Probleme zu 16sen, hat
Lutz Pumpen ein modulares
Pumpwerk entwickelt. Es ist eines
der wenigen Systeme, das
speziell fir den Einsatz in Ka-
nistern konzipiert wurde.

Die Losung ermdglicht es also,
mehrere Kanister mit Pump-
werken auszuriisten und flexibel
mit einem aufsteckbaren Akku-
Motor  zwischen ihnen zu
wechseln. Damit lassen sich
Flussigkeiten sicher und auto-
matisiert fordern, wodurch so-
wohl Arbeitssicherheit als auch
Effizienz verbessert werden.

Vielseitige Einsatz-
moglichkeiten

Die Pumpwerke sind mit Ka-
nistern in den gangigsten Gré3en
kompatibel. Sie sind in Ldngen
von 400 Millimetern, 500 Milli-
metern und 700 Millimetern
erhdltlich und besitzen Gewinde-
anschlisse wie S60 und S70, die
in der Chemietechnik weit ver-
breitet sind. Das Materialdesign —

el

Der Akkuschrauber treibt beim Lube Drive einen metallischen Rotor an, der das Schmierfett
gleichmdBig und schonend aus dem Behdilter durch einen Schlauch in die Zentralschmieranlage
férdert. Angeboten wird die LGsung mit einem langen oder kurzen Rohr. Sie passt damit fiir Ge-
bindegréen mit einem Fassungsvermégen von 10 bis 60 Kilogramm Schmierfett.

Polyethylen, Polyvinylchlorid und
rostfreier Edelstahl - gewéhrleis-
tet Bestandigkeit gegenuber
Chemikalien und mechanischer
Belastung.

,Mit dieser Materialkombination
lasst sich ein breites Spektrum an
Medien férdern - darunter nied-
rigviskose  Mineraldle,  Kuhl-
schmierstoffe, Desinfektions-
mittel, Diesel, Flammschutzmittel,
Fungizide und Insektizide sowie
verschiedene Reinigungs- und
Desinfektionsprodukte’, erganzt
Rossler. Die robuste Konstruktion
sorgt auflerdem, so der Hersteller,
fir eine hohe Lebensdauer und
Zuverlassigkeit, selbst in an-
spruchsvollen industriellen An-
wendungen.

Die Pumpwerke lassen sich mit
dem Akku-Motor B2 Battery von
Lutz Pumpen betreiben. Dieser
leistungsstarke Motor mit 260

Andreas Réssler, Vertriebsleiter bei der Lutz Pumpen GmbH, erkldrt: ,Um die Arbeitssicherheit zu
erhéhen, haben wir ein neues modulares Pumpwerk entwickelt, das als eines der wenigen am
Markt speziell fiir den Einsatz in Kanistern konzipiert ist. Betriebe kénnen damit ihre Behdlter aus-
statten und mit einem aufsteckbaren Motor zwischen ihnen wechseln, um Fliissigkeiten sicher

und automatisiert zu fordern.” Bilder: Lutz Pumpen

Watt erreicht bis zu 12.000 Um-
drehungen pro Minute und kann
Flissigkeiten mit einer
maximalen Viskositdt von 400
mPas fordern. Eine Akku-Ladung
reicht aus, um in rund 35 Minuten
bis zu zwolf 200-Liter-Kanister
vollsténdig zu entleeren.

Akkuschrauber statt
Handpumpe

Einen anderen Fokus hat der
neue Lutz Lube Drive, denn damit
lasst sich Schmierfett erstmals
mit einem handelsuiblichen Akku-
schrauber pumpen, beispiels-
weise um in Zentralschmier-

anlagen zum Einsatz zu kommen.

Hintergrund: In vielen Branchen
entstehen hohe Kosten durch
Maschinenausfille infolge man-
gelhafter Schmierung. Besonders
in der Bauwirtschaft kann das zu
erheblichen Verzégerungen fiih-
ren. Ein typisches Beispiel: Auf
einer Baustelle kam der Betonbau
ins Stocken, weil ein Bagger
wegen eines Lagerschadens an
der Schaufel stillstand. Die Ur-
sache war schlicht unzureichende
Schmierung.

,Obwohl die Betreiber in der Regel
die Vorteile einer regelmaBigen
Wartung kennen, werden Zen-
tralschmieranlagen haufig un-
sachgemaB befillt, was zu un-
erwarteten und kostspieligen
Ausfallen fuhrt’, erklart Rossler.
Das Nachfiillen von Schmierfett
gehort dabei fir viele Service-
techniker zu den weniger be-
liebten Aufgaben. Rossler sieht
einen Grund darin, dass geeig-
nete technische Hilfsmittel haufig
fehlen. Ublich ist vielerorts noch
das Befiillen von oben mit
Spachtel, Handpumpen oder

Der Lutz Lube Drive wird mit einem handels-
tiblichen Akkuschrauber betrieben. Er erreicht
eine Forderleistung von bis zu zwei Kilo-
gramm Schmierfett pro Minute. Geeignet ist
das System laut Hersteller fiir alle handels-
tiblichen Schmierfette bis NLGI-2.

pneumatischen Pumpen. ,Dieses
Befiillen von Hand ist ein mih-
seliges Unterfangen und pneu-
matische Anschlisse sind meist
nicht vor Ort und sehr sperrig",
weild Rossler aus Erfahrung.

Um hier Abhilfe zu schaffen, ent-
wickelte Lutz Pumpen den Lutz
Lube Drive. ,Dabei handelt es sich
um das weltweit erste Exzenter-
schneckenpumpwerk, das sich mit
einem handelstiblichen  Akku-
schrauber antreiben ldsst; er-
lautert der Vertriebsleiter. Der Vor-
teil laut Hersteller: Das Pumpen
von Schmierfett wird deutlich
komfortabler, ohne dass schwere
oder teure Pneumatikmotoren
transportiert werden miissen.

Fordert bis zu zwei
Kilogramm pro Minute

Das Pumpwerk aus Stahl wird in
Gebinde mit 10 bis 60 Kilogramm
Schmierfett eingesetzt. Der An-
wender befestigt einen Akku-
schrauber mit Bithalter am An-
trieb und kann sofort mit dem
Férdern beginnen. Der Rotor
transportiert das  Schmierfett
schonend und gleichméaBig tber
einen Schlauch in die Zentral-
schmieranlage. Mit bis zu zwei
Kilogramm pro Minute ist das
System fur alle géngigen
Schmierfette bis NLGI-2 geeignet.
www.lutz-jesco.com

Sind die Pumpwerke in die Kanister einge-
setzt, kbnnen Anwender den Akku-Motor B2
Battery von Lutz Pumpen mithilfe eines
Schnellverschlusses montieren und mit dem
Férdern beginnen. Mit einer Akkuladung ldsst
sich zwdlfmal ein 200-Liter-Kanister leeren.

A0DINOL
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Den Erfolgsgeheimnissen auf der Spur
150 Jahre RUD: Von der griinen Wiese zum Weltmarktfithrer

Als RUD gegriindet wurde, hieB3 der Kanzler noch Otto von Bismarck. Das Unternehmen von der
Aalener Friedensinsel hat zwei Weltkriege und zahlreiche Wirtschafts- und Finanzkrisen iiber-
standen. Unverédndert in der Hand der Griinderfamilie, ist RUD heute ein weltweit fiihrender
Spezialist fiir Kettensysteme, aber auch in anderen Geschiftsbereichen sehr aktiv.

Die vier Bereichsleiter des Unter-
nehmens RUD, namlich Klaus Pfaf-
feneder (Férdern und Antreiben),
Hermann Kolb (Anschlag- und
Zurrmittel), Francesco Di Giusto
(Reifenketten) und Christian Motz-
ke (Objekteinrichtungen), infor-
mieren Uber Geschichte, Gegen-
wart und Zukunft des Unter-
nehmens.

Gegriindet 1875 auf der sprich-
wortlichen griinen Wiese, ist RUD
heute weltweit aktiv und nach
Einschdatzung der ,Wirtschafts-
woche” Weltmarktfiihrer im Be-
reich der Ketten und Ketten-
systeme. Gleichzeitig hat sich das
Unternehmen den Charakter
eines bodenstandigen, in seiner
Heimatregion verwurzelten Fami-
lienunternehmens bewahrt. Wur-
de hier auf der Aalener Friedens-
insel also eine beispielhafte
Erfolgsgeschichte des deutschen
Mittelstands geschrieben?
Motzke: Eindeutig ja.

Kolb: Unsere Griinderfamilie kulti-
viert ja traditionell ein gepflegtes
Understatement und ist mir Super-
lativen vorsichtig. Aber dass wir
hier auf eine beispielhafte Erfolgs-
geschichte des deutschen Mittel-
stands blicken - ich glaube, dem
wiirde im Unternehmen trotzdem
kaum jemand widersprechen.

Di Giusto: Das sehe ich genauso.
Pfaffeneder: Auch ich wirde das
voll und ganz unterschreiben.
Gerade, weil RUD stets in Familien-
hand war, wurde und wird immer
sehr langfristig gedacht. Das be-
trifft die Produkte und die Abldufe
- aber ebenso den Umgang mit
der Globalisierung. Viele GroB3-
konzerne, insbesondere Aktienge-
sellschaften, agieren heute nach
meiner Wahrnehmung sehr kurz-
sichtig, was ganz wesentlich mit
ihrer Eigentlmerstruktur zu tun
hat. Sie zeigen sich oft eher dem
Shareholder Value verpflichtet, als
ihren eigenen Mitarbeitern. Das ist
bei RUD véllig anders.
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Nun ist RUD ja nicht nur ein
Musterbeispiel einer mittelstan-
dischen Erfolgsgeschichte,
sondern zugleich auch ein
typisches Beispiel fiir das, was
man heute einen ,Hidden
Champion” nennt - in seinem
Marktsegment global fiihrend,
der breiten Offentlichkeit aber
dennoch nur wenig bekannt.
Konnten Sie fiir unsere Leser ein-
mal kurz skizzieren, in welchen
Bereichen das Unternehmen
heute vorrangig aktiv ist?

Pfaffeneder: Im Geschéftsbereich
Forder- und Antriebsketten be-
schéaftigen wir uns mit Ketten- und
Fordersystemen fiir den Transport
von Schitt- und Stlckgltern.
Unsere Fordersysteme werden
héufig in Kohlekraftwerken oder
in der thermischen Verwertung
von Abfallprodukten - etwa in
Mullverbrennungsanlagen - ein-
gesetzt sowie bei Schiittglitern
wie Zement, Dingemitteln oder
unterschiedlichsten  Chemiepro-
dukten. Unsere Antriebstechnik
wiederum ist vielfach in der
Schwerindustrie, im Tunnelbau
sowie in Schiffen, Hafen und im
Stahlwasserbau zu finden.

Kolb: Die Anschlagmittel von RUD
kommen immer dann ins Spiel,
wenn schwere Bauteile oder
Maschinen sicher gehoben und
bewegt werden miissen. Typische
Einsatzgebiete sind die Baubran-
che sowie die industrielle Pro-
duktion - vor allem Maschinen-
und Anlagenbau -, aber zuneh-
mend auch Unterwasseranwen-
dungen, wie etwa beim Bau von
Pipelines oder Offshore-Wind-
energieanlagen. Im Bereich Zurr-
mittel geht es um die Ladungs-
sicherung bei Schwerlasttranspor-
ten auf dem Stralen-, Schienen-,
Luft- oder Seeweg. Raffineriekes-
sel, Baumaschinen, militérisches
Equipment, Weltraumfahrzeuge -
alles das und vieles mehr wird
beim Transport mit unseren Zurr-

ketten und Zurrpunkten gesichert.

»Kettenhersteller”

U g
Klaus Pfaffeneder kennt die Highlights im Bereich der Forder- und Antriebsketten: , Die einsatz-
gehdirteten Forderketten, die wir im Geschdftsbereich Férder- und Antriebsketten entwickelt
haben, sind weltweit zum Standard geworden - und zwar ohne, dass dem eine technische
Normung zugrunde gelegen hditte. Bis heute bezieht sich jeder Wettbewerber auf die technische
Spezifikation dieser RUD Erfindung. Dasselbe gilt fiir die RUD Hebezeugketten, aus denen dann
die RUD Antriebstechni k entstanden ist. Sie ist heute aus vielen maritimen Bereichen oder auch
dem Tunnelbau nicht mehr wegzudenken.” Bilder: RUD

Di Giusto: Im Bereich Reifenketten
haben wir es zum einen mit
klassischen Schneeketten fiir Pkw,
Kleintransporter, Lkw und Busse
sowie  Arbeitsmaschinen  wie
Traktoren oder Raumfahrzeuge zu
tun - und zum anderen mit Rei-
fenschutzketten fur die oft sehr
groBen Fahrzeuge in Minen, Stein-
briichen oder Stahlwerken. Zu-
dem spielen Reifenschutzketten
fur Fahrzeuge der Forstwirtschaft
eine wichtige Rolle.

Motzke: Die RUD Objektein-
richtungen fallen gegeniiber den
Ubrigen Geschaftsbereichen ein
wenig aus dem Rahmen. Unter
dem Markennamen ,Erlau” ent-
wickeln und fertigen wir hier zum
einen langlebige, designorien-
tierte und zugleich funktionale
Freiraumausstattungen fir eine
Vielzahl von Anwendungsberei-
chen, etwa fur 6ffentliche Flachen
und Parkanlagen, Schulen und
Kindergérten, Park- und Rastplétze
oder Wartebereiche bei Bahn und
OPNV. Zum anderen entwickeln
wir Lésungen, die sich um das
Thema, barrierefreies Bad” drehen:
Halte- und Stltzgriffe, Duschsitze
und Duschhandldufe, dazu auch
Duschabtrennungen und  &s-
thetisch-praktische Accessoires.

Das élteste RUD Geschiftsfeld ist
ja der Agrarsektor: Nach der
Griindung im Jahr 1875 zielten
die ersten Erzeugnisse vorrangig
auf die Landwirtschaft. Diese war
in Deutschland damals noch der
vorherrschende Wirtschafts-
zweig und erbrachte mit etwa 49
Prozent der Beschéftigten rund
35 Prozent der gesamtwirtschaft-
lichen Bruttowertschopfung.
Heute ist es nicht mal mehr ein
Prozent. Spielt das landwirt-
schaftliche #Ur-Geschéftsfeld”
von RUD noch eine Rolle?
Pfaffeneder: Die Landwirtschaft
ist heute nicht mehr unser do-
minierendes Geschaftsfeld, unsere
Produkte und Lésungen kommen
aber nach wie vor auch im
Agrarsektor zum Einsatz. Zudem
wurden viele RUD Produkte, die
urspriinglich fur die Landwirt-
schaft bestimmt waren, spater fiir
den Einsatz in anderen Branchen
adaptiert.

Was wiirden sie denjenigen
sagen, die RUD vereinfachend als
bezeichnen?
Wer das Unternehmen kennt,
wird es ja nicht selten mit dem
Thema ,Ketten” assoziieren - das
Wort ist zudem offizieller Be-
standteil des Unternehmens-
namens.

Kolb: Uns auf den Status eines
Kettenherstellers zu reduzieren,
wirde RUD nicht gerecht, mag die
Rundstahlkette auch fiir uns un-
verandert grofle Bedeutung ha-
ben. Denn fiir all unsere Ge-
schaftsbereiche ist der System-

Auf die Frage, was waren aus seiner Sicht die gréf3ten Erfolge von RUD im Bereich Reifenketten, er-
kldirt der Bereichsleiter Francesco Di Giusto: ,Ein Highlight der jiingsten Vergangenheit ist sicher
unsere RUDcomfort Click2Go-Ldsung, die ein revolutiondir einfaches Montieren von Schneeketten
erméglicht: Der zentrale Korpus der Kette wird per Adapter auf die Felge geklickt, die Kette wird
anschlieBend nur noch von aufSen aufgelegt und zieht sich beim Fahren selbst auf den Reifen. So
etwas gab es bisher nicht” Und er ergdnzt: ,Bei den Reifenschutzketten wiederum ist es sicher
einer unserer grof3ten Erfolge, dass wir selbst fiir die weltgro3ten Radlader mit Reifenhhen von

etwa vier Metern passende Reifenschutzketten bereitstellen konnen.”

gedanke  wichtig:  Wir  sind
Losungsanbieter, liefern also kom-
plette Systemlosungen fir die
praktische Anwendung - und
dazu gehoren neben Ketten
immer auch Haken und Be-
festigungspunkte, Antriebsrader
und Flhrungen, Montage- und
Verschlusssysteme, um nur einige
Beispiele zu nennen.

Zudem realisieren wir auf Basis
ausfihrlicher Beratungs- und Ent-
wicklungsarbeit regelmafig
kundenindividuelle Lésungen und
sind Pionier im Bereich der
Digitalisierung. So haben wir seit
2014 weltweit Millionen von An-
schlag- und Zurrmitteln aus-
geliefert, die mit RFID-Trans-
pondern ausgestattet sind. Wer
diese per Smartphone ausliest, hat
sofort ausfihrliche Informationen
zum Produkt und seiner sicheren
Anwendung zur Hand. Wir waren
der erste Hersteller, der das
realisiert hat.

Pfaffeneder: Hinzu kommt, dass
wir nicht einfach nur blind unsere
Produkte und Systeme verkaufen,
sondern uns konsequent an der
Anwendung orientieren: Wir ver-
suchen immer, den Einsatzfall des
Kunden zu verstehen und ihm
dabei zu helfen, besser zu werden.
Ein Beispiel hierfir ist die For-
derkette R160, die wir fiir den Ein-

satz in rauen und abrasiven
Umgebungen entwickelt haben:
Obwohl wir schon zuvor den In-
dustriestandard gesetzt hatten,
haben wir hier weiter an der an-
wendungsbezogenen  Optimie-
rung gearbeitet und bei dieser
Kette eine Verdoppelung der
Standzeit erreicht. Solche Projekte
zeigen exemplarisch, dass wir sehr
viel mehr sind als nur ein Ketten-
hersteller.

Motzke: Und dass wir jetzt schon
seit rund 70 Jahren auch im Be-
reich Objekteinrichtungen aktiv
sind, zeigt ja auch noch einmal
sehr deutlich, dass es viel zu kurz
greift, RUD nur vom Produkt,Kette”
her zu interpretieren. Das
Unternehmen kann sehr viel mehr,
sonst hatte man sich nicht so
lange am Markt gehalten

Das ist ein gutes Stichwort: Um
sich lGiber den Zeitraum von 150
Jahren zu behaupten, braucht
man ja irgendwie auch ein
gewisses ,Erfolgs-Gen”. Wo sehen
Sie die entscheidende Starke von
RUD?

Di Giusto: Tatsachlich war RUD vor
allem deshalb so erfolgreich, weil
unsere Techniker und Entwick-
lungsingenieure immer wieder

neue Losungen erarbeitet haben.
Weiter auf Seite 31

,Die Innovation mit der gréBten Durchschlagskraft war sicherlich unsere Erfindung’ des mo-
dernen Anschlag- bzw. Zurrpunktes Anfang der 1980er Jahre. Solche Produkte, die ein sicheres Be-
festigen von Hebe- oder Zurrketten an den jeweiligen Lasten ermdglichen, gab es davor (iber-
haupt nicht. Stattdessen wurden vergleichsweise einfache Normteile oder — noch schlimmer - pri-
mitive Self-Made-L6sungen verwendet. Von beidem ging eine ganz erhebliche Unfallgefah r aus’;
erkldrt Hermann Kolb, der fiir den Bereich Anschlag- und Zurrmittel zustcndig ist. ,Unsere An-
schlag- bzw. Zurrpunkte waren demgegentiber ein sicherheitstechnischer Quantensprung. Hinzu
kommen die enormen Sicherheitsfortschritte durch die kontinuierliche Weiterentwicklung bei den
Gliteklassen unserer Anschlag- und Zurrketten. Um das mal mit Zahlen zu untermauern: Die
Festigkeit heutiger RUD Ketten der héchsten Giiteklasse 12 ist um 50 bis 80 Prozent héh er als die
Festigkeit, die vergleichbare Ketten noch Anfang der 1990er Jahre aufgewiesen haben.”
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Fortsetzung von Seite 30

Bei RUD wird Innovation gelebt,
sie war und ist der entscheidende
Treiber der Entwicklung unseres
Unternehmens. Das ldsst sich auch
durch Beispiele belegen: RUD hat
1906 als weltweit erstes Unter-
nehmen die elektrische Ketten-
schweif3ung eingefiihrt.

Es hat 1935 die Spurkreuzkette
erfunden, die Mutter aller
modernen Schneeketten. 1943
kam die weltweit erste Reifen-
schutzkette hinzu.

Kolb: 1953 war RUD der erste
Kettenhersteller mit Prifstempel
H1 fiur hochfeste Guteketten, spa-
ter jeweils der erste Stahlketten-
hersteller mit Zulassung in den
Guteklassen 5, 8, 10 und 12. Nicht
zu vergessen die eben schon
erwdhnte Vorreiterrolle bei der
Digitalisierung - alles das und
noch vieles mehr geht auf das
Konto von RUD.

Di Giusto: Mittlerweile ist es so,
dass wir bei RUD jedes Jahr neue
Patente anmelden, die In-
novationszyklen haben sich also
sogar verdichtet. Dass Innovation
hier Tradition hat, ist insofern nicht
einfach nur ein Slogan. Es ist
schlicht eine Tatsache.

Wenn man diese Vielzahl vom
Neuerungen Revue passieren
lasst und dann an den Stammsitz
in Aalen-Unterkochen auf der
schwabischen  Ostalb  denkt,
kommt einem der Mythos vom
schwébischen  Tiftler  und
Erfinder in den Sinn. Kénnen Sie
sich damit identifizieren?
Pfaffeneder: Ein Stlick weit schon.
Denn uber die sprichwortliche
,schwabische Erfinder-DNA"  ver-
figen die Mitarbeiter von RUD
durchaus. Sie sind ausgesprochen
gut darin, etwas neu zu ent-
wickeln und immer wieder zu ver-
bessern.

Di Giusto: Das stimmt absolut. Nur
mit dem Wort ,Tuftler” sind nicht
alle so gllicklich. Einer unserer Mit-
arbeiter hat mir mal gesagt, dass
er diesen Ausdruck heute ei-
gentlich gar nicht mehr passend
findet - einfach deshalb, weil wir
technologisch lédngst viel weiter
sind.

Pfaffeneder: Da hat der Kollege al-
lerdings einen Punkt. RUD arbeitet
eigentlich schon seit seiner
Griindung strategisch an High-
techlésungen. Mit dem klas-
sischen ,Tufteln” hat das streng
genommen nicht mehr viel zu tun.
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Wie stellt RUD eigentlich iiber
diese Fiille von Aktivitdts- und
Anwendungsbereichen  sicher,
dass alle Produkte und In-
novationen immer den hochsten
Standards entsprechen?

Kolb: Zur DNA von RUD gehért
grundsatzlich, dass wir sehr hohe
Anspriiche an uns selbst haben
und stets sehr penible und um-
fassende Tests und Qualitatskon-
trollen durchfiihren. Das nehmen
aber natirlich auch unsere Wett-
bewerber fiir sich in Anspruch.
Fir RUD waren deshalb schon
immer Zertifizierungen durch
namhafte, unabhangige Institute
sehr wichtig.

So legen wir Dbeispielsweise
groen Wert auf Produktzer-
tifizierungen durch die Deutsche
Gesetzliche  Unfallversicherung
(DGUV) oder Zertifizierungen
durch branchenspezifische In-
stitutionen wie etwa die DNV
(Det Norske Veritas), die im Be-
reich der Offshore-Industrie maB3-
geblich ist. Solche unabhéngigen
Zertifizierungen  zeigen, dass
unsere Produkte und Lésungen
auch wirklich das halten, was sie
versprechen.

Wagen wir jetzt mal einen Blick in
die Zukunft: Ist RUD aus lhrer
Sicht gut aufgestellt, um die an-
stehenden Herausforderungen
zu meistern und die Erfolgs-
geschichte von der Friedensinsel
fortzuschreiben?

Pfaffeneder: RUD hat in den
letzten Jahren seine Hausauf-
gaben gemacht und sich ein
starkes Kunden- und Partnernetz-
werk aufgebaut. Auch die Pro-
dukt- und Losungspalette ist un-
verandert auf hochstem Niveau
und wird konsequent erweitert —
deshalb sehe ich uns fir die Zu-
kunft gut gerustet.

Di Giusto: Auch ich sehe die Firma
weiter auf einem guten Wachs-
tumskurs. Und ich bin nicht zuletzt
auch deshalb sehr optimistisch,
weil wir sehr viele gute und
engagierte junge Leute an Bord
haben, die die Zukunft des Unter-
nehmens sichern werden.
Motzke: Wir sind in einer Vielzahl
von Bereichen aktiv, die auch
kunftig nicht an Bedeutung ver-
lieren werden und haben uns auf
den jeweiligen Mérkten Spitzen-
positionen erarbeitet. Das sind
optimale Voraussetzungen, um

auch langfristig erfolgreich zu sein.
www.rud.com
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Christian Motzke ist zustdndig fiir Objekteinrichtungen.

Matt, glanzend, farbig oder eloxiert

Brinck bietet Aluminium-Rohrverbinder in vielen Farben, GréB8en und Oberflachen

Rohrkonstruktionen sind aus Industrie, Handwerk und Handel nicht wegzudenken - ebenso
wenig wie ihre Verbindungselemente. Mit rund 500 unterschiedlichen Varianten bietet Brinck ein
breites Standardprogramm an Aluminium-Rohrverbindern, das zahlreiche Anwendungen ab-
deckt: vom Treppenlauf iiber Regalsysteme bis hin zu Geldndern in sicherheitskritischen Be-
reichen. Dabei ist es nicht allein die funktionale Form, die iiberzeugt - die passende Oberflache
ist in vielen Fédllen mindestens ebenso entscheidend.

Es gibt sie gerade oder gewinkelt,
geschlossen oder mehrschalig,
starr oder beweglich und sie lassen
sich auf verschiedene  Art
montieren - die Rede ist von den
fast 500 unterschiedlichen Leicht-
metall-Rohrverbindern, die der
Hersteller Brinck als Standard
bietet. Sie bestehen aus einer
witterungsfesten und korrosions-
bestandigen Aluminiumlegierung
nach EN 573-3 (DIN 1715) und sind
in vielen GroB3en lieferbar.

Fir den Einsatz in anspruchsvollen

Umgebungen bietet das Un-
ternehmen verschiedene mecha-
nische und chemische Ver-

edelungsverfahren. Ob hochglanz-
poliert oder eloxiert - durch die
passende Oberflachenbear-
beitung lasst sich sowohl das Er-
scheinungsbild als auch die Ge-
brauchstauglichkeit ~ der  Ver-

bindungselemente gezielt beein-
flussen.

Auch fiir anspruchsvolle Anwendungen in
Klinik oder Labor geeignet. Hier ein ge-
schlossener (oben) und zweiteiliger (unten)
Rohrverbinder, pulverbeschichtet in Hellgrau.

Gerade im Laden- oder Hotelbau,
aber auch in  Forschungs-
einrichtungen und Kliniken spielt
neben der Optik auch die Rei-
nigungsfreundlichkeit eine
wichtige Rolle. Fiir diese Félle emp-
fiehlt sich insbesondere das
dekorative Eloxieren, das nicht nur
asthetische Vorteile bringt,
sondern auch die hygienischen
Anforderungen erfullt.

Alle metrischen Rohrverbinder-Typen haben Durchmesser von 25, 30, 40, 45 und 50 Millimeter.
Alle zélligen Ausfiihrungen gibt es hingegen mit den Durchmessern 1 Zoll (33,7 mm), 11/4 Zoll (43
mm) sowie 1% Zoll, (48,3 mm) und 2 Zoll (60 mm). Neben einer Vielzahl an Standardkom-
ponenten bietet der Hersteller aus Deutschland aber auch Sonderanfertigungen inklusive vor-

montierter Sets an. Bilder: Brinck

Wenn neben Struktur und Material
auch die Farbe stimmen muss,
kommt die Pulverbeschichtung ins
Spiel. Brinck beschichtet
Aluminiumverbinder in  nahezu
jedem Farbton der RAL-Palette - je
nach Branche und Anwendung
auch in groBeren Serien. Gelbe
oder rote Rohrverbinder finden
sich beispielsweise im Brandschutz
oder Rettungswesen, wahrend
Blau- und Silbertone haufig in
maritimen  Umgebungen oder
beim Technischen Hilfswerk zum
Einsatz kommen.

Fir medizintechnische Anlagen
sind weile Oberflachen gefragt,
wahrend im Freizeitbereich auch
auffélligere Farbtone zum Einsatz
kommen. Schwarz oder spezifische

Firmenfarben dominieren  hin-
gegen bei Anwendungen im
Maschinen- und  Anlagenbau

sowie im Messebau.
Neben dem umfangreichen Stan-
dardsortiment realisiert  Brinck

kundenindividuelle  Lo-
sungen - von der Einzelkom-
ponente bis hin  zum vor-
montierten Set.
Dabei  werden
binder und

auch

Aluminiumver-
Rohre in den
gewtinschten Durchmessern,
Farben und Langen vorkon-
figuriert und auf Wunsch auch in
Komplettsystemen  ausgeliefert.
Die Aluminiumrohre selbst stehen
ebenfalls in verschiedenen Ober-
flaichenausfiihrungen  zur  Ver-
figung: pressblank, eloxiert oder
farbig beschichtet.

Mit dieser Kombination aus ge-
stalterischer Vielfalt, funktionaler
Zuverldssigkeit und kundenspezi-
fischem Engineering erschlief3t
sich fur Planer, Konstrukteure und
Instandhalter ein groBer Ge-
staltungsspielraum - unabhéngig
davon, ob es um einfache Halte-
systeme oder komplexe Platt-
formlésungen geht.
www.brinck.de

Brinck erméglicht mit einem breiten Portfolio an Aluminium-Rohrverbindern und passenden Oberfidchenveredelungen maBgeschneiderte Losungen
fiir den Industrieeinsatz.
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Analytica 2026: Digitale Transformation

Vom 24. bis 27. Mérz 2026 &ffnet
die Analytica ihre Tore auf dem
Miinchner Messegeldnde. Die
Weltleitmesse fur Labortechnik,
Analytik und Biotechnologie
rickt diesmal ein Thema be-
sonders in den Fokus: die digitale
Transformation der Branche.

Ob  automatisierte  Analysen,
helfende Roboter oder Ki-Tools
fur die Datenauswertung: Die
digitale  Transformation  der
Laborwelt ist in vollem Gang,
aber noch lange nicht abge-
schlossen.

In der Analytica Sonderschau
Digital Transformation erleben
die Besucher, wie sich Hard- und
Software  verschiedener Her-

steller vereinen, um das digitale

Arbeiten im Labor intuitiver zu
gestalten und Prozesse zu auto-
matisieren. An der Sonderschau
beteiligen sich 18 Aussteller, da-
runter  BranchengroBen  wie
Liebherr,  Metrohm,  Mettler
Toledo und Sigma.

Gemeinsam  prdsentieren  sie
interaktive Exponate und Work-
flows zu verschiedenen Anwen-
dungsbeispielen - von digitali-
sierten Abldufen in der Trink-
wasser-, Aroma- und Duftstoff-
analytik bis zu automatisierten
Temperierprozessen. Ein High-
light ist ein Cobot von Universal
Robots, der Proben in Zen-
trifugen stellt und auch andere
Tatigkeiten perfekt beherrscht.
https://analytica.de/de/

Die digitale Transformation und Ki-Methoden stehen auch auf dem Programm der
wissenschaftlich orientierten Analytica Conference. Bild: Messe Miinchen

Plattform der Intralogistik

Internationale Fachmesse fur
Intralogistik-Losungen und
Prozessmanagement

24.- 26. Marz 2026
Messe Stuttgart

Followus on Linked .

Internationale Eisenwarenmesse Koéln 2026

Vom 3. bis zum 6. Mdrz werden
Uber 2.600 Aussteller aus 48
Landern zahlreiche Neuheiten in
den Kolner Messehallen préasen-
tieren. Verteilt auf elf Hallen-
ebenen bietet die Messe damit
eine einzigartige Angebotsvielfalt
- von Werkzeugen und Zubehor
Uber Bau- und Heimwerkerbedarf
bis hin zu Beschligen, Be-
festigungs- und Verbindungstech-
nik sowie Industriebedarf.

Daneben erwartet die Fachbesu-
cher ein hochkaratiges Event-
programm. Wichtige Impulse fiir
die weitere Branchenentwicklung
setzt dabei insbesondere das
Eisenforum, dessen Programm
vom Digitalexperten Michael Atug
kuratiert wird und das spannende
Branchenthemen wie etwa den
Einsatz von Kl aufgreift.

Die wichtigsten Messethemen in
technischer Hinsicht lauten dies-

mal Risikovermeidung, Ergonomie
und  Gesundheitsschutz, kom-
paktere Produkte, langere Lebens-
dauer inklusive Recycling und Ab-
fallvermeidung sowie wandelbare
Werkzeuge, die vielseitig in der
Anwendung sind. AuBerdem sind
neue, frische Farben ein Thema -
also nicht wundern, wenn der
neue Hammer im leuchtendem
Pink oder in Knallrot daherkommt.
www.eisenwarenmesse.de

Logimat 2026: ,Passion for Details - Discover the Difference”

Auf Uber 120.000 Quadratmetern
Ausstellungsfliche  préasentieren
mehr als 1.600 Aussteller aus tiber
40 Landern auf der Logimat (Stutt-
gart, 24. bis 26. Marz) aktuelle
State-of-the-Art-Technologien fiir
nachhaltige und leistungsfahige
intralogistische Prozesse.

Gepragt von den Megatrends
Automatisierung, Digitalisierung
und Nachhaltigkeit sowie vom
Fachkréftemangel stehen flexible,
skalierbare Systeme, der Einsatz
von kiinstlicher Intelligenz und
roboterbasierte  Losungen  in
nahezu allen Bereichen im Fokus.
Die Hallenbelegung erfolgt nach
Branchensegmenten: So sind die

Regal- und  Maschinenbauer,
Systemintegratoren und Forder-
technikanbieter in der Halle 1 in-
klusive Galerie sowie in den Hallen
3, 5 und 7 prasent. Dort werden
unter anderem Weltneuheiten wie
ein vollkommen neuartiges, wa-
benbasiertes Lager- und Kommis-
sioniersystem, flexible Robo-Pick-
Loésungen, Shuttles fiir die re-
galierten  Lagersysteme  sowie
neue und weiterentwickelte Ser-
viceroboter fir barrierefreie inner-
betriebliche Transporte zu sehen
sein.

In den Hallen 7 und 9 werden
zudem die aktuellen Hilfsmittel
und Gerdte der Anbieter von

Kranen, Toren und Verladetechnik
sowie innovative Vorrichtungen
und Losungen zum Brandschutz
vorgestellt.

Die jlngsten Entwicklungen fir
Mobilitét in der Intralogistik kon-
nen die Fachbesucher in den
Hallen 8, 9 und 10 in Augenschein
nehmen. In den Hallen 9 und 10
prasentieren sich zudem die Flur-
forderzeuge-Hersteller. In der Halle
8 erwartet die Besucher der
Logimat 2026 auBerdem die
spezialisierten  Hersteller ~ von
fahrerlosen Transportfahrzeugen
(FTF), ~ Autonomen  Mobilen
Robotern (AMR) und Carrybots.
www.logimat-messe.de

DETAILS

Discover the Difference

logimat-messe.de






